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1 Allgemeines

1.1 Informationen zur Betriebs - und Montagea nleitung

Diese Betriebs- und Montageanleitung gibt wichtige Hinweise zum Umgang mit der Maschine. Sie ist
vor Beginn aller Arbeiten sorgféltig durchzulesen und zu beachten.

Daruber hinaus sind die fir den Einsatzbereich der Maschine geltenden o6rtlichen
Unfallverhitungsvorschriften und Allgemeinen Sicherheitsbestimmungen einzuhalten.

1.2 Lieferumfang
Gleichstrommotor der Typenreihe G bzw. GN, Betriebs- und Montageanleitung.
1.3 Symbolerklarung

Warnhinweise sind in dieser Betriebs- und Montageanleitung durch Symbole gekennzeichnet. Die
Hinweise werden durch Signalworte eingeleitet, die das Ausmal’ der Gefahrdung zum Ausdruck
bringen. Die Hinweise unbedingt einhalten und umsichtig handeln, um Unfélle, Personen- und
Sachschaden zu vermeiden.

WARNUNG!
Weist auf eine moglicherweise gefahrliche Situation hin, die zum Tod oder zu
schweren Verletzungen fuhren kann, wenn sie nicht gemieden wird.

VORSICHT!
Weist auf eine moglicherweise gefahrliche Situation hin, die zu geringfugigen oder
leichten Verletzungen fuihren kann, wenn sie nicht gemieden wird.

VORSICHT!
Weist auf eine moglicherweise gefahrliche Situation hin, die zu Sachschaden fihren
kann, wenn sie nicht gemieden wird.

HINWEIS!
Hebt nitzliche Tipps und Empfehlungen sowie Informationen fir einen effizienten
und storungsfreien Betrieb hervor.

HINWEIS!
Die Verwendung eines Hammers oder ahnlichen Werkzeugs bei der Montage ist
wegen der Gefahr von Kugellager- und Kupplungsschaden nicht zulassig!

GEFAHR!

Lebensgefahr durch elektrischen Strom!Kennzeichnet lebensgefahrliche Situationen
durch elektrischen Strom. Bei Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise besteht die
Gefahr schwerer Verletzungen oder des Todes. Die auszufiihrenden Arbeiten durfen
nur von einer Elektrofachkraft ausgeftihrt werden.

9@%0-99
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1.4 Haftungsbeschrénkung

Alle Angaben und Hinweise in dieser Betriebs- und Montageanleitung wurden unter Berlicksichtigung
der geltenden Normen und Vorschriften sowie unserer langjahrigen Erkenntnisse und Erfahrungen
zusammengestellt. Der Hersteller ibernimmt keine Haftung fur Schaden aufgrund von:

A Nichtbeachtung der Betriebs- und Montageanleitung

A Nichtbestimmungsgemafe Verwendung

A Einsatz von nicht ausgebildetem Personal

A Offnen der Maschine oder Umbauten daran

Im Ubrigen gelten die im Liefervertrag vereinbarten Verpflichtungen sowie die Lieferbedingungen des
Herstellers.

1.5 Urheberschutz

HINWEIS!

Die inhaltlichen Angaben, Texte, Zeichnungen, Bilder und sonstige Darstellungen sind
O urheberrechtlich geschitzt und unterliegen den gewerblichen Schutzrechten. Verviel-
l faltigungen in jeglicher Art und Form, die nicht im Zusammenhang mit dem Einsatz

der Maschine stehen, sind ohne schriftliche Erklarung des Herstellers nicht gestattet.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.

1.6 Garantiebestimmungen
Die Garantiebestimmungen sind den allgemeinen Lieferbedingungen des Herstellers zu entnehmen.

1.7 Kundendienst

Fur technische Auskiinfte stehen Ihnen Ansprechpartner per Telefon, Fax oder E-Mail zur Verfigung.
Siehe Herstelleradresse auf Seite 2.

1.8 Verantwortung des Betreibers

Die Maschine wird im gewerblichen Bereich eingesetzt. Der Betreiber der Maschine unterliegt daher
den gesetzlichen Pflichten zur Arbeitssicherheit sowie den fiir den Einsatzbereich der Maschine
gultigen Sicherheits-, Unfallverhiitungs- und Umweltvorschriften.

_ GN17_BETR-de_R5(2017-02-27)ID70646.doc
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1.9 Bestimmungsgemale Verw endung

Die Maschine ist ausschlieBlich fiir den hier beschriebenen bestimmungsgemafen
Verwendungszweck konzipiert und konstruiert. Anspriiche jeglicher Art wegen Schaden aus nicht
bestimmungsgemafer Verwendung sind ausgeschlossen und es haftet allein der Betreiber.

1.10 Nicht bestimmungsgemal3e Verwendung
1 Die Maschine darf nicht in explosionsgefahrdeten Bereichen eingesetzt werden.

1 Auf die Maschine darf auf3er seinem Eigengewicht und der wéahrend des Betriebs unver-
meidlich auftretenden Schwingungen und Stoéf3e keine weitere mechanische Belastung aus-
gelbt werden.

Beispiele fiir unzulassige mechanische Belastungen (unvollstandige Auflistung):

Befestigung von Transport- oder Hebemitteln an der Maschine, z.B. Lasthaken zum
Anheben eines Motors.

Befestigung von Verpackungsteilen an der Maschine, z.B. Spanngurte, Abdeckplanen,
etc.

Verwendung der Maschine als Stufe, z.B. zum Hinaufsteigen einer Person auf einen
Motor.

Der Einsatz der Maschine tiber 3000 m . NN. ist nicht zulassig.

1.11 Personliche Schutzausristung

Bei Arbeiten wie Montage, Demontage oder Inbetriebnahme ist das Tragen von personlicher Schutz-
ausriustung wie z.B. Sicherheitsschuhen und Arbeitsschutzkleidung erforderlich, um Gesundheitsge-
fahren zu minimieren. Es gelten die vom Betreiber festgelegten und die értlich geltenden Vorschriften.

1.12 Personal
Montage, Demontage und Inbetriebnahme dirfen nur von Fachpersonal durchgeftihrt werden.

GN17_BETR-de_R5(2017-02-27)ID70646.doc
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1.13 Besondere Gefahren

1.13.1 Elektrischer Strom

GEFAHR!

Lebensgefahr durch elektrischen Strom !

Bei Beruihrung mit spannungsfilhrenden Teilen besteht unmittelbare Lebensgefahr.
Beschadigung der Isolation oder einzelner Bauteile kann lebensgefahrlich sein.
Deshalb : Bei Beschadigung der Isolation, Spannungsversorgung sofort abschalten
und Reparatur veranlassen. Bei allen Arbeiten an der elektrischen Anlage diese span-
nungslos schalten und Spannungsfreiheit priifen. Feuchtigkeit von spannungsfiihren-
den Teilen fernhalten. Dies kann sonst zum Kurzschluss fihren.

1.13.2 Rotierende Wellen / Heif3e Oberflachen

WARNUNG!

Verletzungsgefahr durch rotierende Wellen !

Das Beriihren von rotierenden Wellen kann schwere Verletzungen verursachen.
Deshalb: Wahrend des Betriebs nicht in sich bewegende Bauteile / Wellen eingreifen
oder an drehenden Wellen hantieren. Abdeckungen wéahrend des Betriebs nicht 6ff-
nen. Vor dem Offnen von Abdeckungen sicherstellen, dass sich keine Teile mehr be-
wegen. Der Geber kann sich bei langerem Betrieb stark erwédrmen. Bei Beriihrung be-
steht Verbrennungsgefahr!

1.13.3 Sichern gegen Wiedereinschalten

GEFAHR!

Lebensgefahr durch unbefugtes Wi  edereinschalten !

Bei Arbeiten z.B. zur Stérungsbeseitigung besteht die Gefahr, dass die Energiever-
sorgung unbefugt eingeschaltet wird. Dadurch besteht Lebensgefahr fur Personen im
Gefahrenbereich.

Deshalb: Vor Beginn der Arbeiten alle Energieversorgungen abschalten und gegen
Wiedereinschalten sichern.

_ GN17_BETR-de_R5(2017-02-27)ID70646.doc
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2 Technische Daten

2.1 Typenschlissel

Typ G-Baureihe gemafr Anlage 1 (G-Baureihe) siehe Kapitel 12
GN-Baureihe gemafr Anlage 2 (GN-Baureihe) siehe Kapitel 13

2.2 Elektrische und m echanische Daten Motor

Typ G-Baureihe gemal Anlage 1 (G-Baureihe) siehe Kapitel 12
GN-Baureihe gemal Anlage 2 (GN-Baureihe) siehe Kapitel 13

3 Transport, Verpac kung und Lagerung

3.1 Sicherheitshinweise fur den Transport

VORSICHT!
Sachschaden durch unsachgeméafRen Transport!
Diese Symbole und Hinweise auf der Verpackung sind zu beachten:

A Nicht werfen, Bruchgefahr
A Vor Nasse schutzen
A  Vor Hitze Uber 40°C und direkter Sonneneinstrahlung schiitzen

o=

3.2 Wareneingangskontrolle

Die Lieferung ist bei Erhalt unverziglich auf Vollstandigkeit und eventuelle Transportschaden zu
Uberprufen.

Sollten Transportschéden vorhanden sein, ist der Transporteur direkt bei der Anlieferung zu
informieren. (Fotos zum Beweis erstellen).

3.3 Verpackung (Entsorgung)

Die Verpackung wird nicht zuriickgenommen und ist hach den jeweils glltigen gesetzlichen
Bestimmungen sowie o6rtlichen Vorschriften zu entsorgen.

3.4 Lagerung der Packstiicke

) °  Vor Nasse schiitzen
Packstiicke vor Nasse schitzen, trocken und staubfrei lagern.

e
//| \~ Vor Hitze schitzen
/-\ Packstuicke vor Hitze Uiber 40° C und direkter Sonneneinstrahlung schitzen.

Bei langerer Lagerzeit (> 6 Monate) empfehlen wir, die Maschine in Schutzverpackung (mit
Trockenmittel) einzupacken.

O HINWEIS!
1 Drehen Sie die Welle der Maschine alle 6 Monate, um einer méglichen Verfestigung
des Lagerfetts vorzubeugen.

GN17_BETR-de_R5(2017-02-27)ID70646.doc _
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4 Sicherheitshinweise

Personal

Installation und Erstinbetriebnahme darf nur von Fachpersonal ausgefihrt werden.

Unbedingt vor jeglichen Arbeiten (Installation/Uberpriifung) an der Maschine sind die
° Sicherheitshinweise des Kapitels 1.13 zu beachten.

5 Installation und Inbetriebnahme

5.1 Aufstellungsort

>

Aufstellungshdéhe < 1000 m NN. Bei > 1000m Ricksprache mit Hersteller (evtl. Leistungs-
reduzierung)

>

Zulassige Umgebungstemperatur - 20° C bis + 40° C

>

Der Einsatz der Maschinen ist nur entsprechend der Angaben auf dem Typenschild (Leis-
tungsdaten, Schutzart usw.) zuléssig.

>

Die Kuhlluft muss ungehindert zu- und abstromen kdnnen. Die eigene Abluft der Maschine
und die Abluft von benachbarten Aggregaten, darf nicht wieder angesaugt werden.

>

Keine temperaturempfindlichen Teile an der Maschine befestigen bzw. anlegen oder in un-
mittelbarer Nahe positionieren.

>

Ausreichend Platz fir Wartungsarbeiten vorsehen (siehe Kapitel 7.3 Prif- und Wartungs-
plan)

>

Bei Bauform und Wellenende nach unten wird ein Schutzdach empfohlen, bei Wellenende
nach oben ist anlagenseitig eine Abdeckung vorzusehen, die das Hineinfallen von Fremd-
korpern in den Lfter verhindert.

>

Der Betreiber muss gewahrleisten, dass im Zusammenspiel der Maschine mit der Anlage
keine Anlagenresonanzen oder Schwingungen entstehen, die die Maschine bzw. die ge-
samte Anlage beschadigen kénnen oder den Alterungsprozess (z.B. in der Lagerung) be-
schleunigen.

Der Betreiber muss dem Hersteller vor dem Bestellvorgang bekanntgeben, ob die Maschine
Uber eine Kupplung oder Uber einen Riemen angetrieben wird.

b

Der Betreiber ist dafur verantwortlich, dass am Aufstellungsort durch geeignete Mal3nah-
men sichergestellt wird, dass Gerdte bzw. Anlagen in ihrer Gesamtheit die einschlagigen
Normen der elektromagnetischen Vertraglichkeit erfullen.

GN17_BETR-de_R5(2017-02-27)ID70646.doc
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5.2

Aufstellung und Inbetriebnahme

> >» >» >» >» >» > >

Dabei sollte folgend es beachtet werden:;
Anker leicht drehbar
Kohlebirsten im Burstenhalter leicht beweglich
Birstenhalterfedern driicken ordnungsgemar auf Kohlebirsten
ausreichende Kuihlluftzufuhr (Raumtemperatur max. 40°C)
feste, schwingungsfreie und verspannungsfreie Montage
nur elastische Kupplungen verwenden, Motor sorgfaltig ausrichten und justieren
Exakt zentrischen Anbau beachten, besonders bei Ful3bauform B3
Maschine Uber Flansch bzw. Fufl3 fixieren

Eine feste, schwingungsfreie und verspannfreie Montage ist erforderlich. Fii3e bzw. Flansch
an allen Bohrungen mit genormten Schrauben inklusive Unterlegscheibe befestigen. Hierbei
sind Festigkeitsklasse, Grof3e und Einschraubtiefe auf der Befestigungsseite (gem. VDI 2230
Blatt 1) so zu dimensionieren, dass in jedem Betriebszustand der gesamten Anlage eine abso-
lut sichere und feste Verbindung gewébhrleistet ist. Fir die horizontale Einbaulage der Maschi-
ne (FuR unten bei Bauform B3 und B35) ohne Zusatzanbauten gelten die Angaben in Anhang
11.3 (Schraubenanzugsmomente, Materialeigenschaften).

Die Gewinde-Einschraubtiefe und deren Stabilitdét und Festigkeit missen auf der Befesti-
gungsseite zu jedem Zeitpunkt sichergestellt sein.

Die Schrauben missen mit dem zur Festigkeitsklasse und Gewinde dazugehérigen Anzugs-
moment angezogen werden und durfen sich nicht wahrend der Betriebszeiten oder Stillstand-
zeiten l6sen. Ein Drehmomentschlissel ist zu verwenden. Der Sitz der Befestigungsschrau-
ben ist gem. Prif- und Wartungsplan (Kap. 7.3) regelmaf3ig zu prifen. Nur elastische Kupp-
lungen verwenden, Maschine sorgféltig ausrichten und justieren.

Kupplungsteile, Riemenscheibe und Zahnrader vorsichtig aufziehen. Welle auf der Gegenseite
abstitzen (Lagerbeschadigung bei Schlagen).

Bei der Dimensionierung des Antriebsriemens sind Vorschriften und Berechnungsprogramme
vom Riemenhersteller zu beachten. Insbesondere ist bei der Montage die Riemenvorspan-
nung genau nach den Vorschriften der Riemenhersteller einzustellen. Achtung: Die zuléassige
Radialkraft am Wellenende der Maschine durch Riemenzug- und Vorspannung darf dabei
nicht Uberschritten werden.

Die Passfeder von einem eventuell vorhandenen freien zweiten Wellenende muss sténdig ge-
gen Wegschleudern gesichert sein.

Weitere Hinweise in Anlage 1 und 2 (Kapitel 12 und 13).

GN17_BETR-de_R5(2017-02-27)ID70646.doc
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5.3 Anschlie3en de r Maschine (elektrisch)

Die Maschinen-Klemmenspannung, die auf dem Typenschild angegeben ist, muss mit der Last
abgestimmt sein. Achtung : Uberspannungsschutz fiir nachfolgende Verbraucher beachten,
wenn diese mit der Ausgangsspannung der Maschine verbunden sind. Die Ausgangsspannung
der Maschine steigt mit der Drehzahl linear an. Die Drehzahl der Maschine ist im Leerlauffall
nach oben hin so zu begrenzen, dass die maximal zuldssige Eingangsspannung der ange-
schlossenen Gerate nicht Uberschritten wird. Eine zu hohe Eingangsspannung hat die Zersto-
rung der angeschlossenen Geréte zur Folge.

A Anschlu3 nach Schaltbild (im Klemmkasten eingeklebt). Klemmenanschlisse sind mit
Bezeichnungsfahnen o0.&4. gekennzeichnet.

A Die Abmessungen der Anschlussleitungen missen fur den Bemessungsstrom gem.
Typenschild ausgelegt sein um eine sichere elektrische Verbindung zu gewéahrleisten.

A Nicht bendtigte Kabeleinfihrungen sowie den Klemmkasten sind staub- und wasser
dicht zu verschlief3en.

>

Sichere Schutzleiterverbindung herstellen!

Vor dem SchlieRen des Klemmkastens ist unbedingt zu Uberprifen, dass

A der Anschluss gemaR Anschlussplan erfolgt ist.

A alle Klemmkastenanschliisse fest angezogen sind.

A alle Mindestwerte der Luftstrecken eingehalten sind (gréBer 8 mm bis 500 V, groRer
10 mm bis 750 V, groBer 14 mm bis 1000 V).

A das Klemmkasteninnere sauber ist.

A unbenutzte Kabelfiihrungen verschlossen sind und die Verschlussschrauben inkl. der
Dichtung festgezogen sind.

A die Dichtung im Klemmkastendeckel sauber und fest eingeklebt ist und alle Dichtungs-
flachen zur Gewahrleistung der Schutzart ordnungsgeman beschaffen sind.

A die Bemessungsdaten mit den Daten auf dem Typenschild ibereinstimmen. Toleran
zen von +/-5 % Spannungsabweichung sind zulassig (EN 60034).

A Kuhlluftzufuhr priifen (Raumtemperatur max. 40° C) und sicherstellen.
Beluftungsoffnungen sind freizuhalten. Die Abluft der Maschine und auch von benachbar
ten Aggregaten darf nicht angesaugt werden.

A Transportsicherung vor der Inbetriebnahme entfernen.

A Lifterrad nach Fremdkérpern kontrollieren, vor der Inbetriebnahme Fremdkorper ent-
fernen.

Achtung:

Der Betreiber hat nach Abschluss der Montage fur den Schutz beweglicher Teile zu
sorgen und die Betriebssicherheit herzustellen!

GN17_BETR-de_R5(2017-02-27)ID70646.doc
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5.3.1 Anschlusstechnik

Anschlusspléne sind zu beachten!
Typ G-Baureihe gemafr Anlage 1 (G-Baureihe) siehe Kapitel 12

GN-Baureihe gemafr Anlage 2 (GN-Baureihe) siehe Kapitel 13

Besonderer Hinweis
Die Maschine darf nur von fachkundigen Personen angeschlossen werden.

© =)

54 Demontage

Sicherheitshinweise (7.1) beachten und befolgen!

A Stillsetzen und gegen Widereinschalten sichern.

Spannungsfreiheit sicherstellen, Zusatzstromkreise und Hilfsstromkreise beachten
und stillsetzen.

Benachbarte, unter Spannung stehende Teile abdecken bzw. abschranken.

Bei der Demontage auf Beschadigungen und Bruchkanten achten (z.B. Schnittgefahr
durch abgebrochenen FuR).

Kupplungsteile, Riemenscheibe und Zahnrader vorsichtig abziehen, Welle auf Gegen
seite abstiitzen (Lagerbeschadigung bei Schlagen). Welle mit leichtem Olfilm bestrei
chen und mit Verschlusskappe verschlie3en. Klemmkasten und Kabeleinfiihrungen
staub- und wasserdicht verschlieen, Schutzart (gem. Typenschild) fur Transport her
stellen und gewahrleisten.

Transporthinweise (5) beachten und befolgen!

Die Verpackung (Karton + Palette) fur den Transport muss so dimensioniert und die
Maschine so mit der Verpackung gesichert werden, dass die durch das Gewicht der
Maschine entstehenden Krafte wahrend des Transports keine Schaden an der Ma-
schine, an umgebenden Teilen und Personen verursachen! Transportsicherung zur
Entlastung der Kugellager verwenden.

> > > >

p>)

> >
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6 Storungen

Bei Stérungen, die durch die nachfolgenden Hinweise nicht zu beheben sind, ist der Hersteller zu
kontaktieren, siehe Serviceadresse auf Seite 2.

Die Arbeiten zur Stérungsbeseitigung dirfen nur von Fachpersonal ausgefiihrt werden.

6.1 Storungstab elle

Stoérung

Mogliche Ursache

Storungsbehebung

Spannung zu niedrig

Keine ausreichende
Eingangsdrehzahl

Drehzahl messen , ggf. an-
passen

Uberlast

Ausgangsseitige Belastung
reduzieren.

Schleifgerausche

Umlaufende Teile schleifen

Schleifursache feststellen.

Falls moglich! Fremdkorper ent-
fernen sonst mit Hersteller Kon-
takt aufnehmen.

Maschine lauft ohne Ausgangs-
last schwerer hoch.

Windungsschluss

Spannungen uUberprifen

Brummendes Gerausch wéah-
rend dem Anlauf und Betrieb

Windungsschluss

Wicklungs- und Isolationswider-
stand prufen bei Fehler Kontakt
mit Hersteller aufnehmen.

Lager erzeugt Gerausche bzw.
ist festgelaufen.

Achtung:
Austausch der Lager nur durch
den Hersteller.

Montagefehler/
Kupplungsproblem

Anbaugenauigkeit prifen.

Lager korrodiert

Lager erneuern durch Hersteller

Schmierung unzureichend

Rucksprache mit Hersteller

Lagerspiel zu klein/ grof3

Lager tauschen
Rucksprache mit Hersteller

Schleifspur in der Laufbahn,
Standriefen

Lager austauschen Ruckspra-
che mit Hersteller

Lager verkanntet oder
verspannt

Lagerbohrung prifen
Rucksprache mit Hersteller

Lagererwarmung zu hoch

Umlaufende Teile schleifen,
Veranderung im Funda-
ment/Anlage

Ursache feststellen, Fremdkor-
per beseitigen, Maschine neu
ausrichten.

Zu viel Fett im Lager, Kithlmit-
tel-temperatur grof3er 40C°.

Uberschiissiges Fett ?
Mit Hersteller Kontakt aufneh-
men.
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Stoérung

Maogliche Ursache

Storungsbehebung

Lagererwarmung zu hoch

V-oder Gammaring schleifen

V- oder Gammaring ersetzen.
Mit Hersteller Kontakt aufneh-
men

Schmierung unzureichend

Mit Hersteller Kontakt
aufnehmen

Lager ist korrodiert

Mit Hersteller Kontakt
aufnehmen.

Lagerspiel zu klein

Mit Hersteller Kontakt
aufnehmen

Kupplung drtickt oder zieht

Maschine neu ausrichten

Riemenspannung zu grof3

Riemenscheibe nach Vorschrift
einstellen.

Lager verkantet oder verspannt

Rucksprache mit Hersteller

Lager ist korrodiert

Mit Hersteller Kontakt
aufnehmen.

Starke Schwingungen

Unwucht des Laufers, Laufer
unrund, Welle verwunden

Mit Hersteller Kontakt
aufnehmen

Mangelhafte Ausrichtung

Maschinensatz ausrichten,
Kupplung Prifen.

Unwucht der angekoppelten
Antriebsmaschine

Antriebsmaschine nachwuchten

St6éRRe von angekoppelter
Antriebsmaschine

Antriebsmaschine kontrollieren

Resonanz im Fundament

Nach Rucksprache mit Herstel-
ler Fundament versteifen

Veréanderungen im Fundament

Nach Rucksprache mit Herstel-
ler Ursache feststellen, Fehler
beseitigen und Maschine neu
ausrichten.

Zu hohe Oberflachentemperatur
(>100 °C)

Keine ausreichende Kuhlluftzu-
fuhr durch ungeeignete Einbau-
lage bzw. unzureichender Be-
l0ftung

Einbaulage prufen ggf. andern.

Beeintrachtigung der Kuhlluft
durch Verschmutzung

Reinigen der Maschine durch
Ausblasen mit Wasser und 6l-
freier Pressluft (Schwerpunkt:
Rippenzwischenrdume und LUf-
tungsoffnungen.

Umlaufende Teile schleifen

Ursache feststellen, wenn mog-
lich Fremdkdorper entfernen,
sonst Rucksprache mit Herstel-
ler.

Andere Fehler

Mit Hersteller Kontakt aufnehmen.
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7 Priufungen

7.1 Sicherheitshinweise

Personal

Die Demontage der Maschine von der Anlage darf nur von Fachpersonal ausgefihrt

Q werden.
Achtung:
Unbedingt vor jeglichen Arbeiten (Installation/Wartung/Demontage) am Maschinen-
satz sind die Sicherheitshinweise des Kapitels 1.13 zu beachten!

7.2 Wartungsinformationen

Es werden nachstehende Prifungen empfohlen, um einen optimalen und stérungsfreien Betrieb zu

gewabhrleisten.

7.3 Prif- und Wartungsplan

O HINWEIS!
Uber die nachfolgend im Prifplan beschriebenen, zyklischen Prufungen hinaus sind
l keine Eingriffe am Gerat erforderlich. Jeglicher Eingriff am Gerat zieht den Verlust des
Garantieanspruchs nach sich!
Intervall Prifungen Auszufiihren durch
RegelmaRig Sitz der Befestigungsschrauben tber- Fachkraft

prufen

Nach ca. 20 000 Betriebsstunden

Kugellager auf Leichtgangigkeit und
Geréausche uberprifen.

Austausch der Kugellager
nur durch zertifizierte
Fachwerkstatt.

Alle 48 Monate

Kugellager auf Leichtgangigkeit und
Geréausche uberprifen.

Austausch der Kugellager
nur durch zertifizierte

Bei Einsatzorten, an denen mit
Betauung und damit auftretendes Kon-
denswasser zu rechnen ist.

Am tiefsten Punkt des Lagerschildes
ablassen und Offnung wieder schlieRen.

Fachwerkstatt.
RegelméRig (nach Verschmut- Sauberung: Fachkraft
zungsgrad) Reinigen der Maschine durch Ausblasen
mit wasser- und Olfreier Pressluft. Auf
lackschéadigende und entziindliche Rei-
nigungsmittel verzichten.
RegelmaRig Kondenswasserablass: Fachkraft
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Regelmalig Lack kontrollieren. Fachkraft
Neulackierung bei starken Bescha-
digungen wegen Korrosionsgefahr
(empfehlenswert).

Nach langerer Stillstandszeit der Isolationswiderstand der Wicklungen Fachkraft

Maschine (grof3er 6 Monate)

pr¢fen (gr°Cer ca.
Messen der Isolationswiderstande alle
von der Maschine abgehenden An-
schlussleitungen abtrennen. Wird ein
kleinerer Widerstandswert als 1 Me-
gaohm gemessen, muss der Hersteller
kontaktiert werden.

Lagerung:

Die abgedeckten Rillenkugellager sind mit einer Lebensdauerschmierung ausgeristet, die bei norma-
len Betriebsbedingungen (3000 1/min, 40°C RT, erschiitterungsarmer Betrieb, keine besondere Axial-
und Radialbelastung) fiir ca. 10.000 ¢ 15.000 Betriebsstunden ausreicht. Eine Nachschmiervorrich-
tung ist nicht vorgesehen, die Kugellager sind dann zu erneuern. Das Festlager befindet sich auf der

Antriebsseite.
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7.4 Kohlebursten, Kollektor
Die BOrstenbr 0 cNeuwralenZamehd umd ddearr fU ni cht verstel

Jeweils nach 1000 Betriebsstunden , sonst nach Ablauf von ca. drei Monaten , ist der Zustand des
Kollektors und der Kohleburste zu Gberprifen. Eine verschmutzte Kollektoroberflache kann mittels
Polierleinen gesaubert werden. Diese Arbeit darf nur im stromlosen Zustand erfolgen.

Die Kohlebirstenstandzeit betragt etwa 4000 t+ 6000 Betriebsstunden, ist aber sehr stark von Umwelt-
einfliissen (negative Beeinflussung durch: zu geringe Luftfeuchtigkeit, Olnebel, chemische Gase, star-
ke mech. Erschutterungen), der Drehzahl und der Belastungsart abhangig (Stromart, Schalthaufig-
keit).

Beim Austauschen der Kohlebiirsten ist unbedingt zu beachten, dass nur sauber eingeschli f-
fene Bl rsten mit der vorgeschriebenen Abmessung und Qualitat verwendet werden.

Einschleifverfahren:

Ein Schleifpapier mittlerer Kérnung wird auf dem gesamten oder einem Teil des Kollektors befestigt
oder mit der Hand gehalten. Die neuen Birsten werden in ihre Halter eingesetzt und wéhrend sie auf
das Schleifpapier driicken, wird der Rotor hin- und herbewegt, bis die Kontaktflachen véllig einge-
schliffen sind (siehe Abb. 1).

Bei schwer beweglichen Maschinen muss man die Birsten durch Hin- und Herbewegen des von der
Hand gehaltenen Schleifpapiers einschleifen (siehe Abb. 2). Das Anheben des Schleifpapiers ist zu
vermeiden, da es sonst nach dem Einschleifen zu einer verringerten und nicht exakten Laufflache
kommen kann (siehe Abb. 3).

Abb.1 Abb.2 Abb.3
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7.5 Technische Hinweise
Typ G-Baureihe gemaf Anlage 1 (G-Baureihe) siehe Kapitel 12
GN-Baureihe gemafr Anlage 2 (GN-Baureihe) siehe Kapitel 13

8 Entsorgung

8.1 Entsorgungsablauf

Der Hersteller ist nicht zur Riicknahme verpflichtet.

Die Maschine ist als Elektronik-Sonderabfall zu behandeln und entsprechend der landerspezifischen
Gesetze zu entsorgen.

Die ortlichen Kommunalbehérden oder spezielle Entsorgungs-Fachbetriebe geben Auskunft zur um-
weltgerechten Entsorgung.

9 Maldzeichnung en
Typ G-Baureihe gemaf Anlage 1 (G-Baureihe) siehe Kapitel 12
GN-Baureihe gemal Anlage 2 (GN-Baureihe) siehe Kapitel 13

10 Anschlusspl an
Siehe Kapitel 5.3 (AnschlieBen der Maschine).
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11 Konformitatserklarung

e O ANNE 5 s EG-Einbauerklarung
—H fiir unvollstandige Maschinen
HUBS‘ER (EG-Richtlinie 2006/42/EG + 2014/30/EU + 2011/65/EU)

EC-Declaration of Incorporation
for partly completed machinery
(EC-Directive 2006/42/EC + 2014/30/EU + 2011/65/EU)

Hersteller / Manufacturer: Johannes Hiibner Fabrik elektrischer Maschinen GmbH
Anschrift / Address: 35394 Giessen, Siemensstrasse 7
Produktbezeichnung / Product designation:

Gleichstrommotor (fremderregt)

Direct-Current motor (separate excited)
G /GN (<75 V DC Bemessungsspannung / Rated voltage)

Drehstromsynchrongenerator (fremderregt)
Three-Phase Synchronous Generator (separate excited)
DSG-F/ URS (<50 V AC Bemessungsspannung / Rated voltage)

Die bezeichneten Produkte stimmen in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung mit
den Vorschriften folgender Europédischer Richtlinien iiberein:

The products described above in the form as placed on the market are in conformity with the
provisions of the following European Directive:

2006/42/EG (Ausgabe / Version 2006-06-09)

Richtlinie des Européaischen Parlaments und des Rates vom 17. Mai 2006 Gber Maschinen und zur
Anderung der Richtlinie 95/16/EG (Neufassung)

Directive of the European Parliament and of the Council of 17 May 2006 on machinery, and
amending Directive 95/16/EC (recast)

2014/30/EU (Ausgabe / Version 2014-02-26)

Richtlinie des Européischen Parlaments und des Rates vom 26. Februar 2014 zur Harmonisierung
der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten Uiber die elektromagnetische Vertraglichkeit

Directive of the European Parliament and of the Council of 26 February 2014 on the harmonisation
of the laws of the Member States relating to electromagnetic compatibility

2011/65/EU (Ausgabe / Version 2011-06-08)

Richtlinie des Européischen Parlaments und des Rates vom 8. Juni 2011 zur Beschrankung der
Verwendung bestimmter geféhrlicher Stoffe in Elektro- und Elektronikgeraten

Directive of the European Parliament and of the Council of 8 June 2011 on the restriction of the use
of certain hazardous substances in electrical and electronic equipment
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2006/42/EG: Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:
2006/42/EC: Following harmonised standards have been applied:

DIN EN ISO 12100 (Ausgabe / Version 2013-08)

Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsatze - Risikobeurteilung und
Risikominderung (ISO 12100:2010); Deutsche Fassung EN ISO 12100:2010, Berichtigung zu DIN
EN ISO 12100:2011-03

Safety of machinery - General principles for design - Risk assessment and risk reduction (ISO
12100:2010); German version EN ISO 12100:2010, Corrigendum to DIN EN ISO 12100:2011-03

DIN EN 60204-1 (Ausgabe / Version 2010-05)

Sicherheit von Maschinen - Elektrische Ausriistung von Maschinen - Teil 1: Allgemeine Anforder-
ungen (IEC 60204-1:2005, modifiziert); Deutsche Fassung EN 60204-1:2006, Berichtigung zu DIN
EN 60204-1 (VDE 0113-1):2007-06; Deutsche Fassung CENELEC-Cor. :2010 zu EN 60204-1:2006
Safety of machinery - Electrical equipment of machines - Part 1: General requirements (IEC 60204-
1:2005, modified); German version EN 60204-1:2006, Corrigendum to DIN EN 60204-1 (VDE 0113-
1):2007-06; German version CENELEC-Cor. :2010 to EN 60204-1:2006

Die oben genannten Produkte entsprechen folgenden grundlegenden Anforderungen der Richtlinie
2006/42/EG:

1.1.2 Grundsatze fiir die Integration der Sicherheit

1.1.3 Materialien und Produkte

1.1.5 Konstruktion der Maschine im Hinblick auf Handhabung

1.3.2 Bruchrisiko bei Betrieb

1.3.3 Risiken durch herabfallende oder herausgeschleuderte Gegenstande
1.3.4 Risiken durch Oberflachen, Kanten und Ecken

1.5.1 Elektrische Energieversorgung

1.5.8 Larm

1.5.9 Vibrationen

1.6.1 Wartung der Maschine

1.7.1 Informationen und Warnhinweise an der Maschine

1.7.2 Warnung vor Restrisiken

1.7.3 Kennzeichnung der Maschinen

The above mentioned products meets the following essential requirements from directive
2006/42/EC:

1.1.2 Principles of safety integration

1.1.3 Materials and products

1.1.5 Design of machinery to facilitate its handling

1.3.2 Risk of break-up during operation

1.3.3 Risks due to falling or ejected objects

1.3.4 Risks due to surfaces, edges or angles

1.5.1 Electricity supply

1,5.8 Noise

1.5.9 Vibrations

1.6.1 Machinery maintenance

1.7.1 Information and warnings on the machinery

1.7.2 Warning of residual risks

1.7.3 Marking of machinery

Die Inbetriebnahme ist so lange untersagt, bis festgestellt wurde, dass - soweit zutreffend — die
Maschine, in die 0.a. unvollstéandige Maschine eingebaut werden soll, den Bestimmungen der
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG entspricht.

Startup is not permitted until it has been determined, that — as applicable - the machine into which
the uncompleted machine has to be incorporated, does comply with the requirement of the machine
directive (2006/42/EC).
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Die Erstellung der speziellen technischen Unterlagen nach Anhang VII Teil B wird erklart. Die
Unterlagen werden vom Hersteller auf Verlangen der einzelstaatlichen Stellen zur Verfiigung
gestellt.

The preparation for relevant technical documents to appendix VIl part B is delared. The
documents will be made available from manufacturer to request by the competent national
authorities.

2014/30/EU: Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:
2014/30/EU: Following harmonised standards have been applied:

DIN EN 60034-1 (Ausgabe / Version 2011-02)

Drehende elektrische Maschinen - Teil 1: Bemessung und Betriebsverhalten (IEC 60034-1:2010,
modifiziert); Deutsche Fassung EN 60034-1:2010 + Cor.:2010

Rotating electrical machines - Part 1: Rating and performance (IEC 60034-1:2010, modified);
German version EN 60034-1:2010 + Cor.:2010

DIN EN 61000-6-2 (Ausgabe / Version 2011-06)

Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) - Teil 6-2: Fachgrundnormen - Stérfestigkeit fur
Industriebereiche (IEC 61000-6-2:2005); Deutsche Fassung EN 61000-6-2:2005, Berichtigung zu
DIN EN 61000-6-2 (VDE 0839-6-2):2006-03; Deutsche Fassung CENELEC-Cor. :2005 zu EN
61000-6-2:2005

Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 6-2: Generic standards - Immunity for industrial
environments (IEC 61000-6-2:2005); German version EN 61000-6-2:2005, Corrigendum to DIN EN
61000-6-2 (VDE 0839-6-2):2006-03; German version CENELEC-Cor. :2005 to EN 61000-6-2:2005

DIN EN 61000-6-4 (Ausgabe / Version 2011-09)

Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) - Teil 6-4: Fachgrundnormen - Stéraussendung fir
Industriebereiche (IEC 61000-6-4:2006 + A1:2010); Deutsche Fassung EN 61000-6-4:2007 +
A1:2011

Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 6-4: Generic standards - Emission standard for industrial
environments (IEC 61000-6-4:2006 + A1:2010); German version EN 61000-6-4:2007 + A1:2011

DIN EN 61000-3-2 (Ausgabe / Version 2015-03)

Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) - Teil 3-2: Grenzwerte - Grenzwerte fiir
Oberschwingungsstrome (Geréate-Eingangsstrom <= 16 A je Leiter) (IEC 61000-3-2:2014);
Deutsche Fassung EN 61000-3-2:2014

Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 3-2: Limits - Limits for harmonic current emissions
(equipment input current <= 16 A per phase) (IEC 61000-3-2:2014); German version EN 61000-3-
2:2014

DIN EN 61000-3-3 (Ausgabe / Version 2014-03)

Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) - Teil 3-3: Grenzwerte - Begrenzung von
Spannungsanderungen, Spannungsschwankungen und Flicker in 6ffentlichen Niederspannungs-
Versorgungsnetzen flr Gerate mit einem Bemessungsstrom <= 16 A je Leiter, die keiner
Sonderanschlussbedingung unterliegen (IEC 61000-3-3:2013); Deutsche Fassung EN 61000-3-
3:2013

Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 3-3: Limits - Limitation of voltage changes, voltage
fluctuations and flicker in public low-voltage supply systems, for equipment with rated current <= 16
A per phase and not subject to conditional connection (IEC 61000-3-3:2013); German version EN
61000-3-3:2013
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DIN EN 61000-3-12 (Ausgabe / Version 2012-06)

Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) - Teil 3-12: Grenzwerte - Grenzwerte fur
Oberschwingungsstréme, verursacht von Geraten und Einrichtungen mit einem Eingangsstrom >
16A und <= 75A je Leiter, die zum Anschluss an &ffentliche Niederspannungsnetze vorgesehen
sind (IEC 61000-3-12:2011); Deutsche Fassung EN 61000-3-12:2011

Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 3-12: Limits - Limits for harmonic currents produced by
equipment connected to public low-voltage systems with input current > 16 A and <= 75 A per
phase (IEC 61000-3-12:2011); German version EN 61000-3-12:2011

DIN EN 61800-3 (Ausgabe / Version 2014-02)

Drehzahlveranderbare elektrische Antriebe - Teil 3: EMV-Anforderungen einschlieRlich spezieller
Prifverfahren (IEC 61800-3:2004 + A1:2011); Deutsche Fassung EN 61800-3:2004 + A1:2012
Berichtigung zu DIN EN 61800-3 (VDE 0160-103):2012-09

Adjustable speed electrical power drive systems - Part 3: EMC requirements and specific test
methods (IEC 61800-3:2004 + A1:2011); German version EN 61800-3:2004 + A1:2012

Cori gendum to DIN EN 61800-3 (VDE 0160-103):2012-09

2011/65/EU: Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:
2011/65/EU: Following harmonized standards have been applied:

DIN EN 50581 (Ausgabe / Version 2013-02)

Technische Dokumentation zur Beurteilung von Elektro- und Elektronikgeraten hinsichtlich der
Beschrankung gefahrlicher Stoffe

Technical documentation for the assessment of electrical and electronic products with respect to
the restriction of hazardous substances

P, I/ - /
. Frank Tscherney ;
Unterschnft.W 7’ Frank TSCROMeY @ eralmanagen | Gi6feN. 22.02.2017
|
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—JOMANNES EU-Konformitatserklarung

HUuBRMNER (EU-Richtlinie 2014/35/EU + 2014/30/EU + 2011/65/EU)

EU-Declaration of Conformity
(EU-Directive 2014/35/EU + 2014/30/EU + 2011/65/EU)

Hersteller / Manufacturer: Johannes Hiibner Fabrik elektrischer Maschinen GmbH
Anschrift / Address: 35394 Giessen, Siemensstrasse 7
Produktbezeichnung / Product designation:

Gleichstrommotor (fremderregt)

Direct-Current motor (separate excited)
G/ GN (75-1500 V DC Bemessungsspannung / Rated voltage)

Die bezeichneten Produkte stimmen in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung mit
den Vorschriften folgender Europdischer Richtlinien iiberein:

The products described above in the form as placed on the market are in conformity with the
provisions of the following European Directive:

2014/35/EU (Ausgabe / Version 2014-02-26)

Richtlinie des Europaischen Parlaments und des Rates vom 26. Februar 2014 zur Harmonisierung
der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten tber die Bereitstellung elektrischer Betriebsmittel zur
Verwendung innerhalb bestimmter Spannungsgrenzen auf dem Markt

Directive of the European Parliament and of the Council of 26 February 2014 on the harmonisation
of the laws of the Member States relating to the making available on the market of electrical
equipment designed for use within certain voltage limits

2014/30/EU (Ausgabe / Version 2014-02-26)

Richtlinie des Europaischen Parlaments und des Rates vom 26. Februar 2014 zur Harmonisierung
der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten Uber die elektromagnetische Vertraglichkeit

Directive of the European Parliament and of the Council of 26 February 2014 on the harmonisation
of the laws of the Member States relating to electromagnetic compatibility

2011/65/EU (Ausgabe / Version 2011-06-08)

Richtlinie des Europaischen Parlaments und des Rates vom 8. Juni 2011 zur Beschrankung der
Verwendung bestimmter gefahrlicher Stoffe in Elektro- und Elektronikgeraten

Directive of the European Parliament and of the Council of 8 June 2011 on the restriction of the use
of certain hazardous substances in electrical and electronic equipment
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2014/35/EU: Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:
2014/35/EU: Following harmonised standards have been applied:

DIN EN 60034-1 (Ausgabe / Version 2011-02)

Drehende elektrische Maschinen - Teil 1: Bemessung und Betriebsverhalten (IEC 60034-1:2010,
modifiziert); Deutsche Fassung EN 60034-1:2010 + Cor.:2010

Rotating electrical machines - Part 1: Rating and performance (IEC 60034-1:2010, modified);
German version EN 60034-1:2010 + Cor.:2010

DIN EN 60034-5 (Ausgabe / Version 2007-09)

Drehende elektrische Maschinen - Teil 5: Schutzarten aufgrund der Gesamtkonstruktion von
drehenden elektrischen Maschinen (IP-Code) - Einteilung (IEC 60034-5:2000 + Corrigendum 2001
+ A1:2006); Deutsche Fassung EN 60034-5:2001 + A1:2007

Rotating electrical machines - Part 5: Degrees of protection provided by integral design of rotating
electrical machines (IP code) - Classification (IEC 60034-5:2000 + Corrigendum 2001 + A1:2006);
German version EN 60034-5:2001 + A1:2007

DIN EN 60034-6 (Ausgabe / Version 1996-08)

Drehende elektrische Maschinen - Teil 6: Einteilung der Kihlverfahren (IC-Code) (IEC 60034-
6:1991); Deutsche Fassung EN 60034-6:1993

Rotating electrical machines - Part 6: Methods of cooling (IC-Code) (IEC 60034-6:1991); German
version EN 60034-6:1993

DIN EN 60034-8 (Ausgabe / Version 2014-10)

Drehende elektrische Maschinen - Teil 8: Anschlussbezeichnungen und Drehsinn (IEC 60034-
8:2007 + A1:2014); Deutsche Fassung EN 60034-8:2007 + A1:2014

Rotating electrical machines - Part 8: Terminal markings and direction of rotation (IEC 60034-
8:2007 + A1:2014); German version EN 60034-8:2007 + A1:2014

DIN EN 60034-9 (Ausgabe / Version 2008-01)

Drehende elektrische Maschinen - Teil 9: Gerauschgrenzwerte (IEC 60034-9:2003, modifiziert +
A1:2007); Deutsche Fassung EN 60034-9:2005 + A1:2007, Berichtigungen zu DIN EN 60034-9
(VDE 0530-9):2008-01

Rotating electrical machines - Part 9: Noise limits (IEC 60034-9:2003, modified + A1:2007); German
version EN 60034-9:2005 + A1:2007, Corrigenda to DIN EN 60034-9 (VDE 0530-9):2008-01

DIN EN 60034-11 (Ausgabe / Version 2005-04)

Drehende elektrische Maschinen - Teil 11: Thermischer Schutz (IEC 60034-11:2004); Deutsche
Fassung EN 60034-11:2004

Rotating electrical machines - Part 11: Thermal protection (IEC 60034-11:2004); German version
EN 60034-11:2004

DIN EN 60034-14 (Ausgabe / Version 2008-03)

Drehende elektrische Maschinen - Teil 14: Mechanische Schwingungen von bestimmten
Maschinen mit einer Achshohe von 56 mm und hoher - Messung, Bewertung und Grenzwerte der
Schwingstérke (IEC 60034-14:2003 + A1:2007); Deutsche Fassung EN 60034-14:2004 + A1:2007
Rotating electrical machines - Part 14: Mechanical vibration of certain machines with shaft heights
56 mm and higher - Measurement, evaluation and limits of vibration severity (IEC 60034-14:2003 +
A1:2007); German version EN 60034-14:2004 + A1:2007
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DIN EN 60204-1 (Ausgabe / Version 2010-05)

Sicherheit von Maschinen - Elektrische Ausriistung von Maschinen - Teil 1: Allgemeine Anforder-
ungen (IEC 60204-1:2005, modifiziert); Deutsche Fassung EN 60204-1:2006, Berichtigung zu DIN
EN 60204-1 (VDE 0113-1):2007-06; Deutsche Fassung CENELEC-Cor. :2010 zu EN 60204-1:2006
Safety of machinery - Electrical equipment of machines - Part 1: General requirements (IEC 60204-
1:2005, modified); German version EN 60204-1:2006, Corrigendum to DIN EN 60204-1 (VDE 0113-
1):2007-06; German version CENELEC-Cor. :2010 to EN 60204-1:2006

2014/30/EU: Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:
2014/30/EU: Following harmonised standards have been applied:

DIN EN 60034-1 (Ausgabe / Version 2011-02)

Drehende elektrische Maschinen - Teil 1: Bemessung und Betriebsverhalten (IEC 60034-1:2010,
modifiziert); Deutsche Fassung EN 60034-1:2010 + Cor.:2010

Rotating electrical machines - Part 1: Rating and performance (IEC 60034-1:2010, modified);
German version EN 60034-1:2010 + Cor.:2010

DIN EN 61000-6-2 (Ausgabe / Version 2011-06)

Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) - Teil 6-2: Fachgrundnormen - Storfestigkeit fir
Industriebereiche (IEC 61000-6-2:2005); Deutsche Fassung EN 61000-6-2:2005, Berichtigung zu
DIN EN 61000-6-2 (VDE 0839-6-2):2006-03; Deutsche Fassung CENELEC-Cor. :2005 zu EN
61000-6-2:2005

Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 6-2: Generic standards - Immunity for industrial
environments (IEC 61000-6-2:2005); German version EN 61000-6-2:2005, Corrigendum to DIN EN
61000-6-2 (VDE 0839-6-2):2006-03; German version CENELEC-Cor. :2005 to EN 61000-6-2:2005

DIN EN 61000-6-4 (Ausgabe / Version 2011-09)

Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) - Teil 6-4: Fachgrundnormen - Stéraussendung fir
Industriebereiche (IEC 61000-6-4:2006 + A1:2010); Deutsche Fassung EN 61000-6-4:2007 +
A1:2011

Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 6-4: Generic standards - Emission standard for industrial
environments (IEC 61000-6-4:2006 + A1:2010); German version EN 61000-6-4:2007 + A1:2011

DIN EN 61000-3-2 (Ausgabe / Version 2015-03)

Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) - Teil 3-2: Grenzwerte - Grenzwerte fir
Oberschwingungsstrome (Geréate-Eingangsstrom <= 16 A je Leiter) (IEC 61000-3-2:2014);
Deutsche Fassung EN 61000-3-2:2014

Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 3-2: Limits - Limits for harmonic current emissions
(equipment input current <= 16 A per phase) (IEC 61000-3-2:2014); German version EN 61000-3-
2:2014

DIN EN 61000-3-3 (Ausgabe / Version 2014-03)

Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) - Teil 3-3: Grenzwerte - Begrenzung von
Spannungséanderungen, Spannungsschwankungen und Flicker in 6ffentlichen Niederspannungs-
Versorgungsnetzen fir Gerate mit einem Bemessungsstrom <= 16 A je Leiter, die keiner
Sonderanschlussbedingung unterliegen (IEC 61000-3-3:2013); Deutsche Fassung EN 61000-3-
3:2013

Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 3-3: Limits - Limitation of voltage changes, voltage
fluctuations and flicker in public low-voltage supply systems, for equipment with rated current <= 16
A per phase and not subject to conditional connection (IEC 61000-3-3:2013); German version EN
61000-3-3:2013
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DIN EN 61000-3-12 (Ausgabe / Version 2012-06)

Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) - Teil 3-12: Grenzwerte - Grenzwerte fuir
Oberschwingungsstrome, verursacht von Geraten und Einrichtungen mit einem Eingangsstrom >
16A und <= 75A je Leiter, die zum Anschluss an offentliche Niederspannungsnetze vorgesehen
sind (IEC 61000-3-12:2011); Deutsche Fassung EN 61000-3-12:2011

Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 3-12: Limits - Limits for harmonic currents produced by
equipment connected to public low-voltage systems with input current > 16 A and <= 75 A per
phase (IEC 61000-3-12:2011); German version EN 61000-3-12:2011

DIN EN 61800-3 (Ausgabe / Version 2014-02)

Drehzahlveranderbare elektrische Antriebe - Teil 3: EMV-Anforderungen einschlieBlich spezieller
Prifverfahren (IEC 61800-3:2004 + A1:2011); Deutsche Fassung EN 61800-3:2004 + A1:2012
Berichtigung zu DIN EN 61800-3 (VDE 0160-103):2012-09

Adjustable speed electrical power drive systems - Part 3: EMC requirements and specific test
methods (IEC 61800-3:2004 + A1:2011); German version EN 61800-3:2004 + A1:2012

Cori gendum to DIN EN 61800-3 (VDE 0160-103):2012-09

2011/65/EU: Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:
2011/65/EU: Following harmonized standards have been applied:

DIN EN 50581 (Ausgabe / Version 2013-02)

Technische Dokumentation zur Beurteilung von Elektro- und Elektronikgeraten hinsichtlich der
Beschrankung gefahrlicher Stoffe

Technical documentation for the assessment of electrical and electronic products with respect to
the restriction of hazardous substances

K. #2 7 s /
- Frank Tscherney ;
Unterschrift: W / D imasages | iEl0S0, 22022007
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12 Anlage 1 (G -Baureihe)

28

Typenerkldrung

Typenbazeichnung besteht aus Kennzahlen und Kennbuchstaben mit folgender Bedeutung

Bezeichnungsbeispiel GGN 20-18 E -n K spez +B45
G - Gleichstrommotor —_T T ‘ {
GG - Gleichstromgenerator “ | ‘

N - Niederspannungsausfilhrung - ‘ ‘ 1 ‘ Gatriebe-Typ
" | | |
13 [

15 | | ‘ ‘ ‘
17 1 ‘
20 Baugrofe ‘ 1
25

28

3 | | |
38

05 (15 ‘ ‘

06 [ 16 ‘

o8 |17 | |

10 [18 | L o ‘ i

11 20 Baulinge

12 |22 [

13 | 25 l

14 | {

E = Eigenkiihlung, fallandes Drehmoment (IP 23) ‘ [

M - Eigenkiihlung, konst. Drehmoment (P 23) Kiihlungsart ) ‘ [

F = Fremdkihlung, konst. Drehmoment (IP 23, IPR 44) [

5 - Selbstkihlung, konst. Drehmoment (IP 44)
OF - Oberfiichen - Fremdbeliftung (IF 44)
n = NebenschiuB, Fremderregung

¢ - Doppelschiub

h - Reihenschiub

hc - Hilfsrelhenschiul

K - Kompensationswicklung —— ——— -

Erregerwickiung

spez. = Spezialausfihrung [

(mechanisch und elektrisch wesentlich ——
von Normalaustuhrung abweichend)

Bestellangaben
Angebots-Nr, alte Kommissions-Nr
Leistung

Drehzahl

Schutzart

Betriebsart

Umgebungsbedingungen (Temperatur Uber 40°C,
AutstelinGhe Uber 1000 m, besondere Vorschriften)

Ankerspannung
Spannungsart (Formfaktor)

Drehzahlibereich durch Ankerspannungsénderung
{Drehmoment, Betriebszeit im unteren Drehzahibereich)

Erregerwicklung
Erregerspannung
Drehzahlbereich durch Feldschwiichung (Leistung)

Bauform
FlanschgriBe

1 oder 2 Wellenenden (Simmerringabdichiung)
mit oder chne B 14 Flansch BS

Anbauten:

Tacho-Typ

Bremsen-Typ (Spannung, Bremsmoment)
Getriebe (Typ, Untersetzung, Bauform)
Fremdilfter

Impulsgeber

Fliehkraftschalter

Luftfiter

Abweichend von Listenausiiihrung :

Klemmkasteniage, Klemmkastenschutzart, ohne Klemm-
kasten

Sonderisolation (Feucht- und Tropenschutz, bedingt
sdure- und laugenbestindig)

Sonderfarbton (normal RAL 7030)

Welenabmessungen

Sonderflansch

Zubehbr:

Glanungsdrossel
Ersatzteile
Stromrichtergerat auf Anfrage

GN17_BETR-de_R5(2017-02-27)ID70646.doc



HUBNER

ideas and solutions

Anwendung

Eine Vialzahl von Gleichstrom-Motoren werden haut-
rutage in Verbindung mit Steuergeraten aus der
Leistungselektronik fir drehzahlverdnderliche Antriebs-
aufgaben engesetzt. Hierfur werden hauptsichlich
Gleichstrom-NebenschliuB-Motoren verwendel

Zwei Drehzahlsteuerarten, der Ankersteverbereich
und der Feldsteuerbereich komman hier zur
Anwendung.

Ausgehend von der Nenndrehzahl wird der Anker-
stevarbereich zur Drehzahlreduzierung bei konstan-
tem Drehmoment und der Feldsteuerbereich zur
Drehzahlerhhung béei konstanter Leistung angewen-
det.

Drehmoment und Leistung in charakteristischer
Abhdngigkeit von der Drehzahl.

| Leistung

r Ankarstrom

Drahmaoment
Ankerspannung

Menndrehzahl

Ankersteusrbareich
o -

Feldsteuerbersich

Drehzahl =g

Drehzahl-Drehmoment-Verhalten

Charakteristisches Drehzahl-Drehmoment-Verhalten
von Gleichstrom-Motoren bed verschiedenen Schal-
tungen der Erregerwickiung

NebenschluB-Motoren

Bei kenstantem ErregerfiuB ist das Drehmoment dem
Ankerstrom proportional. Boi steigender Belastung
steigt der Ankerstrom und damit auch der Anker-
spannungsfall und die Drehzahl sinkt.

Die Drehzahl-Drehmoment-Kennlinke verlduft vom
Leerlaul- bis zum Nennlasipunkt relativ iach.

200
=

e

=

4

ReihenschluB-Motoren

Die Erregerwicklung ist mit derm Anker in Reihe geschaltet.
Die Durchfiutung ist von der Belastung des Motors
abhiingig. Das Drehmoment Sndert sich in etwa
quadratisch mit dem Strom. Die FluBverstirkung durch
steigenden Strom bringt eine Drehzahiminderung mit
sich. Der Motor paft selbstandig seine Drehzahl der
Belastung an. Zur Vermeidung von zu hohen Learkauf-
drehzahlen dirfen Relihenschlul-Motoren nicht voll-
stindig entlastet werden.

Bed relativ niedrigem Einschaltstrom entwickalt dieser
Mator esn hohes Anzugsmoment.

1
.y [,

DoppelschluB-Motoren

Die Betriebsdaten dieser Motoren liegen zwischen
denen des Nebenschlul- und des Relhenschiul-
motors, sie sind mit einer NebenschiuB- und einer
Reihenschiul-Wicklung ausgefihrt. Die Reihanschiub-
wicklung wird feldverstirkend geschaltet.

Die Drehzan-Drehmomenten-Kennkinie verlduft im
Betriebsbereich steder als die des reinen Nebenschiub-
motars

Bel Drehrichtungsumkehr mul} die Relhenschiull-
wicklung umgeschaltet werden,

2004
[
[=
100
P
0 e S L
100 500 1

Normen, Vorschriften

Die Maschinen werden in Ubereinstimmung mit den z. 2t
glitigen DIN-Normen und VDE-Vorschriften gefertigl,
insbesondere DIN VDE 0530, Bestimmungen fir umlau-
fende elektrische Maschinen,

Die Spitzenhahen (Mak h)ab Typ G 15 entsprechen
DIN 42673,

In Sonderausfibrung kbnnan de Maschinan auch
entsprechend den Vorschriften der Schiffsklassifi-
kations-Gesellschaften ausgefihrt werden.
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Mechanischer Aufbau

Allgemein

Die Motoren sind vom konstruktiven Aulbau sehr stabi
und robust.

Alle Maschinen haben ein Stahlrohrgehduse mit einge-
schraubten Haupt- und Wendepolen,

Die Lagerschilder sind aus GrauguB, das burstenseitige
Lagerschild nimmit die Blirstenbrucke auf und ist mit
grofien, leicht zuginglichen Blrstendffnungen ausgebildet,
welche mit Abdeckbindern verschiossen sind. Die FliBe
fir FuBbaulformen sind an das Gehduse angeschraubt.
Motoren ab der BaugriBe G 17.13 erhalten eine Transport-
ose

Bauformen

niach DIN 42950 bew. DIN [EC 34 Teil 7, sishe Baulorm-
Tabelle Seite 71 und MaElisten. Weitere Bauform-Ausiih-
rungen auf Anfrage.

Flansch

Antriebsseitige FlanschausfUhrungen (AS) sind nach
DM 42948 ausgetithrt

B 5 - Form A mit Durchgangsiiichern

B 14 = Form € mit Gewindeldchern; erhiihle Flansch-
genauigkeil nach DIN 42955 aul Anfrage.

Mehrere FlanschgriBfen je Motortyp stehen zur
Verfligung.

Die BS-B 14 Flansche (blrstenseitig) entsprachen nicht
der DIN-Norm, sle werden bel der Baulormbezeichnung
nach dem Schragsinch aufgefihet (... /B 14).
Bauformkombination : Flansch + Full sind austihrbar
(B35; B14/B3/B14),

Schutzarten

nach DIN VDE 0530 Teil 5 bzw. nach DIN 40050 BI, 2
(hor elektrische Maschinen)

IP 23 beiallen B-Bauformen moglich, Berlhrungs-
schutz, keln Eindringen von Fremdkdrpern
gréBer als 12 mm.
Sprihwasserschutz in einem beliebigen Winkel
bis zu 60 Grad zur Senkrechten.

IP 21 Dpei allen V-Bautormen moglich, Berlihrungs-
schutz, kein Eindringen von Fremdkérpern
grafer als 12 mm,
Troptwasserschutz senkrecht fallend.

IP 44 bei allen Bauformen maglich, vollkommen
geschiossen, Schutz gegen kornfdrmige Fremd-
korper grofer als 1 mm (Dréhte, Werkzeuge,
grober Staub), spritzwassergeschitzt in allen
Richtungen.

IPR 44 bei allen BaugroBen moghch, vollkommen
geschlossen, Ausfihrung mit Rohranschiul zur
Fremdbeliftung, sonst wie IP 44 (Mehrpreis).

IP 55 beiallen Bauformen méglich, vollkommen
geschlossen, Schutz gegen schiidigende Staub-
ablagerungen und gegen Strahlwasser (Mehrpreis)

IP 56 auf Anfrage, vollkommen gaschlossen, Schulz
bl Uberflutung.

IP 57 aul Anfrage, vollkommen geschiossen, Schutz
beim Eintauchen (Festgelegte Druck- und
Zeitbedingungen).

Typenreiheneinteilung — Kiihlungsarten
Typenreihe E (Schutzart IP 21, IP 23),

Eigengekiihite Motoren, durchzugsbeliiftet durch
drehzahlabhiangige Eigenkihlung.
Drehrichtungsunabhangiger Radialiiifter sawgt Kihluft
biirstenseitig an, blast antriebsseitig ins Fraie.
Drehzahlsteuerung abwéarls nur bei fallendem Dreh-
moment moglich,

Typenrelhe M (Schutzart IP 21, IP 23)

Elgengekiihite Motoren, durchzugsbeldftet durch dreh-
zahlabhingige Eigenkihiung.
Drehrichtungsunabhangiger Radialliifter saugt Kiuhlluft
blrstenseitig an, bldst antriebsseitig ins Frele. Durch
Berilicksichtigung einer geringan Typenausnutzung, ist
eine Drehzahlsteverung abwBrts im angegebenan
Drehzahlbereich bei konstantem Drehmoment moglich.

Typenreihe S (Schulzart IP 44, IP 55, IP 56, IP 57).

Selbstgekihite Motoren, unbeliftet, Verlustwarme
wird von Motoroberfliche abgestrahit.
Drehzahisteuerung abwérts bis praktisch Stillstand
bai konstantem Drehmoment maglich.

Typenreihe F (Schutzart IP 21, 1P 23, IPR 44).

FremdgekOhite Motoren, durchzugsbeluftet durch
aufgebauten Fremdifter bzw. durch zentrale Kihlung
Uber RohranschiuB.

Drehzahlsteuerung bis praktisch Stillstand bei
konstantem Drehmoment moglich
Fremdiifter-Radial-Gebiise-Zuordnung

siahe Seite 50.

Zur Kiihlung liber ein betricbseigenes Kishlluft-Rohrsystem
kdnnen die Maschinen mit einem Rohranschiull an der
BS-Seite ausgefihrt werden, geedgnet auch fir den
Anschiuf eines separal aulgestelllen Geblises. Dafur
kinnen auch unsere Radial-Kleingebldse Typ DNG . . .
mit Rohrstutzen verwendet werden (Zuordnung aul
Anfrage, abhingig von der Linge und Ausfishrung der
Schlauchzuleitung).

Der RobranschiuB-Stulzen ist aul der Burstenseite auf
einer Alu-Haube montiert, die in sich um jeweds 20°
verdreht angebautl werden kann,

Die KihBuft tritt auf der Antriebsseite ins Frebe aus
Maotorschutzart IP 23/1PR 44

Ausfiihrung nach Malbid Seite 52.

En RohranschivBstutzen ist auch auf der Antriebsseite
ausfuhrbar (auf Anfrage), so daB die Gesamtschutzart
IPR 44 sl

Folgende Mindestiuftmengen und Driicke sind zur
Kuhiung erforderlich -

Motortyp Kinlufimenge Druckhihe
(dm? Is) ca | {in mbar) ca
]
G136 15 as 2
G 17/G 20 45 2
G2s 120 55
G3xG28 140 [

Typenreihe OF (Schutzart IP 44)
Oberiichen-Fremdbeliftung durch birstenseilig ange-
bauten Axialliifter,

Bevorzugt bei Motoren der BaugraBe G 28 bis G 36,

Beidem Motortyp G 36 in der Schutzant IP 44 bei 3000/,
ist im Dauerbatrieb generell cin Axiallifter criorderich,
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Kiihlungsarten — Schutzarten DIN 40050

AS BS

e

9 (1TE

IP 23

Schulz gagen Spruhwasser bis zu einem 4 von 607
in der Senkrechlen
Schutz gegen Fremdkirper = 12 mm

<

lis

S

IP 23 IPR"44

il
A

g

IP 21 Fremdbeliftet

e
a2

Tlr

IP a4

vollkammen geschlossen,

Schutz gegen Spritzwasser

Schutz gegen kornftrmige Fremdkibrper > 1 mm

5 3
5B
r——u

IPR" 44

{ ll‘Jlg Lufteintritt
« Luftaustritt

AS = Antriebsseitly "R — Rohranschiul
BS - Birstensedig
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Luftfilter

Bei ungenlgentar Reinheit der Kohiuft, ist bel fremdge-
kishlten Motoren der Anbau eines regenerierbaren Luft-
filters an das Radialgeblése empfehlenswert.

Reduzierung der Listenleistung beachten, ca 8-15%,
auf Anfrage

Da Filter verschmutzen ist es vorteilhatt diese Motoren
thermisch mit Kaltleiter-Tem peraturfiihlern zu schiitzen
(Mehrpreis).

Bei einem hohen Verstaubungsgrad am Einsatzort {wenn
Filter nicht ausreschi, bzw. die Wartungsabstiande zu kurz
warden) ist eine vollkommen geschiossene Maschine
vorzuziehemn.

Luftfilterzuordnung siehe Seite 50 und 51

Radial-Geblase Typ DNG ... Filtermatte Typ PSB/290
bedingt regenerierbare und
Wegwerl-Fitermatte,
Zu reinigen durch ausklopfen,
ausblasen evil auswaschen
mit Wasser und Fein-
waschmittel bew, bei fetthal-
tigem Staub mit Benzin.

Radial-Geblise Typ ES . .. Rundluftfitter Typ DA . . .
wigderverwendbarer Laby-
rinth-Matallfilter
Reinigung der Luftfilterblache
mitlels ausklopfen und aus-
waschen,

Lager

Alle Matoren sind mit abgedeckten Rillenkugellagern
(2Z-Lager) mit Lebensdauerschmierung ausgeristet
nach DIN 625,

Die Befetlung ist normal thiumverseiftes Fett mit
einem Tropfpunkt von 180°C geeignet fir einen
Temperalureinsalzbereich von = 20°C bis + 120°C.

Festlager - AS (antriebsseitig).

Loslager = BS (burstenseitig)
axiale Verspannung mittels Tellerfedern, Warmeaus-
dehnung Richtung BS.

Bei V-Bauformen (vertikale Aufstellung) reichen die
Lager aus, um das Anker- und Kupplungsgewicht
aufzunehmen, zusitziiche Belastungen bei der Bestel-
lung angaben.

Abgedichtete Rilenkugelager (2 RS) werden genarell
bei folgenden Ausfihrungen eingesetzt:

= Schutzart héher als IP 44 (AS + BS)

— mit Simmerringabdichtung (AS)

- Getriebeanbau (AS)

= Feucht- und Tropenschutz (AS + BS)

= V-Bauformen (AS + BS)

Kugellager mit Sonderbefettung, mit eingeengler

Radialluft (gerauschgeprift und schwingungsarm) auf
Anfrage (Mehrpreis),

Die Zuordnung der Lager zu dem enisprechenden
Motortyp kénnen Sie auf der Seite 64 ersehen.

Wellenenden

Ausfuhrungen nach DIN 748, Tell 3, haben eine geschlossena
Pafedernut nach DIN 6885 B 1. Die PaBledern werden
mitgeliefert, Zentrierbohrungen mit Innengewinde nach

DIN 332 Bl. 2 sind ausfilhrbar,

Ausfiihrungen mit 2 freien Wellenenden siahe MaBlisten.
Beim Hohlwellentacho- und Bremsenanbau kann zusitz-
kch ein verlangertes freies Wellenende ausgefihrt werden,
Sonderwellenenden und Weallen aus Sonderwarkstoffen

(z. B, V2A-5tahl) auf Anfrage, wobei kleinere Durch-
messer und andere Lingen generell mighich sind.

Wellenabdichtung

Antriebsseitig konnen alle Motoren mit einer Simmer-
ringabdichtung ausgebildet werden (Mehrpreis)

Beim direkten Getriebeanbau wird normal eine einfache
Simmaerringabdichtung, bei V-Bauformen hangend eine

doppelte Simmerringabdichiung eingebaut,

Biirstenbriicke/Biirstenhalter

Die Birstenbriicke

besteht aus glasfaserverstiirkter Polyester-PreBmasse
mit angenietaten Flansch-Einfach/ oder Flansch-
Doppel-Blrstenhalter G 11 bis G 25
Roliband-Federhalter bei den Maschinen der Baugrofe
G28 G32und G 3B

Die Burstenbriicke steht in der gekennzeichneten
«Neutralen-Zone" und darf nicht verstellt werden,
Der mittlere Burstendruck liegt zwischen 200 und

300 cN/em?.

Anbauten

An alle Motoraustihrungen kinnen BS (biirstensaitig)
Gleich- und Wechselstromtachos, Bremsen, Impuls-
geber und Fliehkraftschalter angebaut werden (siehe
MaBlisten). Anbau emer Bremse + Hohlwellentacho 4
Impulsgeber is1 moglich (siehe MaBiste Seite 54).

Bremsen-Anbauten

Birstenseitig kann eine entsprachende Federdruck-
Einschelbenbremse (Fa, Binder) fiir Trockenlauf angebaut
werden

(Motor-Bremsenzuordnung siehe MaBbidtter)

Die Faderdruckbramsa bremst im stromlosen Zustand
und liftet unter Strom.

Vorzugsspannungen: Gleichspannung 24, 98 oder 168 V
Wechselspannung 220 oder 380 V
(40-60 Hz) mit eingebauten Gleich-
richtern.

Warmeklasse B

Bremsentyp:76 145 _ . mit Klemmkasten
T8 141 .. mit AnschiuBkabel, wenn eingebaut.

Anbauten von Federdruck-Lamellenbremsen und
Bremsen anderer Fabrikate auf Anfrage.
Stirmrad-Getriebemotoren

Schnecken-Stirmrad-Getriebemotoren
siehe Seite 57 bis 63.

GN17_BETR-de_R5(2017-02-27)ID70646.doc



——— O HANNE S —

HUBNER

— GIES S E N a—

ideas and solutions

Klemmkasten
Kabeleinfiihrung

Normallage rechts auf Antricbsseite gesehen

Klemmkastandeckel mit Kabelainfihrung ist jeweils um
90° verdrehbar (G 11 bis G 20)

Klemmkastenlage .oben” und _links” ist miglich
{Mehrpreis),

Bei Flanschmotoren G 11 bis G 15 kann durch ent-
sprechenden Motoranbau die gewiinschie Klemm-
kastenlage erreicht werden (Normalausfihrung).

Die angebauten Bremsen, Tachos und Fremdidfter
haben inren eigenen Klammkasten.

Die normal Bpoligen Motoren-Klemmbretter sind gegen
Schimmelbetall unemplindiich und tropenbestandig
[Anderspolige Klemmbretter auf Anfrage).

Fiir den AnschiuB der Erdieitung ist eine gekenn-
zeichnete Schraube vorhanden

Molorlyp Klammbrail- Gawinda fur
Anschiisse Kabetverschraubung
| nach DN 40430
G i 6ExM4 1 %xPg 9
G113 | Ex M4 | 1xPg 9
G15 \ EXMS 1 % Pg 135
G117 ExXMS 1 XPg135
G20 6ExMBE | 1 xPg2it
G225 | ExMB 2% Pg21
Gz2a GxME 2xPgt
Gaz | BxMB | 2xPg21
G 36 ExM8 II % Pg21und 1 % Pg20

Klemmkasten-Schutzart

Mormal G 11 bis G 20 in IP 44
G 25 bis G 36 in IP 55

Schutzart IP 55 fur G 11 bis G 20 st lieferbar (Mehrpreis),
wird generell bai der Ausfiuhrung .Faucht- und Tropen-
schutz” vorgesehen.

Sonderausfihrung Schutzart IP 55

- -

Motortyp I [+ ) l axhb L] Gowinde fir
Kabalvarschraubung
‘ nach DIN 40430

G 11 16| 93 x W05| - 1% Pg 11
G13 125 | 93 x 105 ~ 1% Pg 11
G15 147 (108 x 120| - 1% Pg 16
G17 155 109 X 120| §° 1% Pg 16
G20 185 |130 x 148| 15 2xPg21

Mechanische Laufruhe
Schleuderpriifung

Die Anker sind mit eingesetzter PaBfeder dynamisch
ausgewuchtet,

Ubertragungselemente (Kupplungshéiiten, Zahnrider,
Riemenscheiben usw.) missen entsprechend ohne Paf-
feder ausgewuchiet werden,

Die Motoren entsprechen der Schwingstirkestufe N
nach DIN 45665 Schwingstéirkestufen R (reduziert) und
S (spezial) sind ausfihrbar (Mehrpreis).

Die Schleuderprifung erolgt nach DIN VDE 0530.

Anstrich, Oberflichenschutz

Die Motoren erhalten eine Rostschutzgrundierung.
Der Deckanstrich st heligrau RAL 7030.

Sonderfarblon gegen Mehrpreis

Sind die Motoren aggressiven Gasen und Démplen aus-
gesetzt, erhalten sie auBer der Sonderisolation einen
entsprechenden Sonder-Schutzanstrich (Mehrpreis).

Betriebshinweise

Folgendes ist zu beachten:
= erschitterungsfreie Aufstellung

= ausreichende Kihlluftzufuhr (Ansaug- und Ausblas-
daffnungen fredhalten)

= Welle mul leicht drehbar sein (Bremse IUlten)

= Kupplungen, Scheiben und Zahnrader vorsichiig mit
leichien Hammerschldgen (Gummihammer) aufziehen,
dabei Welle auf der Gegenseite abstiitzen,

= Motor genau ausrichten

= Kupplungen, Scheiben und Zahnrader mussen
dynamisch ohne PaBleder ausgewuchtel werden

- Kohlebdirsten sind leicht beweglich, Birstenhalterfeder
dricken ordnungsgemiB aul Kohlebursten

= Der Kollektor darf nicht mit Ol und Fett in Beriihrung
kommen,

= Lesstungsschildangaben missen mit den Versorgungs-
spannungen uberginstimmen,

= Anschiul nach beigefiigtern Schaltbild (im Klemm-
kastendeckel eingeklebt) bzw. nach Kliemmenbezeich-
nung.

= Wartungs- und Bedienungsanweisungen werden auf
Anforderung zugesandL
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Gegeniiberstellung Metrisches-System zu SI-System

Grofe naua Einhalt alte Einheit ‘ Umrachnung
[ I [
Leastung P I kW | P5 | TEW = 1.36PS 1PS =0736kW
Kraft F M | Kp . 1N =0,102kpm; 10N =1kp
Drehmoment Mpn | Nm | kpm 1 Nm=0,102 kpm; 10 Nm = 1 kpm
Tragheitsmomeant J ‘ kg | - I . GDe
Schwungmoment GD? - kpm? 4
Druck p | Mimm? plem? 1 Nimm?® = 10,2 - 107 piem?
|

statischer Druckabfall AP mbar ' mm Ws 1 mbar = 10 mm Ws
Kihlluftmenge 0 m¥is m?/min 1 m*s = B0 m*/min
Temperaturdifferenz L] K ard 1K= 1grd
Magnetische Induklion B T G 1T = 10000 G
Magneatischer Flug L . Wb M 1 mwWb = 0.1 MM
Diese Einhaiten sind geblieben: Lings  [m ] Zeit [=s]

Fliche  [m?] Masse [ka]

Volumen [m?] Winkelgrad [..."]

FormelgriéBen und Einheiten
Ue [V ] Ankerspannung Revg [ ] Erregerwiderstand
L [A] Ankerstrom lewg [A ] Etregerstrom
sUaee [ V]  Spannungsfall des gesamten Ankerkrs. 7 [ %] wirkungsgrad o
Rawr [02] Ankerkreiswidersiand w [%] Stromweligkeit w= i —1-100
Lawe  [MH]  Ankerkreisinduktivitat ff Formfaktor  ft = | 14 [ 2]
Purg [W] Emegerisistung | n [1/mn] Drehzahl
Ugwg [V ] Erregerspannung T [ms] Zaitkonstante
c alektrisch-mechanische Konstante
I

Abkiirzungen fiir Stromrichterschaltungen

hEB = halbgesteuerte Einphasen-Briickenschaltung
vEB = wvoligesteuerte Einphasen-Brickenschallung
hDB = halbgesteuerte Drehstrom-Brickenschaltung
vDB = woligesteuerte Drehstrom-Briickenschaltung
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