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1 Allgemeines

Die vorliegende Betriebs- und Montageanleitung beinhaltet folgende Themen:
e Allgemeine Funktionsbeschreibung

Grundlegende Sicherheitshinweise mit Angabe des Verwendungszwecks
Kenndaten

Montage

Installation / Inbetriebnahme

Parametrierung

Fehlerursache und Abhilfe

Diese Betriebs- und Montageanleitung wird durch andere Dokumentationen wie z.B.
Produktdatenblatter, MaRzeichnungen, Anschlussplane, Prospekte, etc. erganzt.

Der Lieferumfang umfasst den Absolutwert Drehgeber AMPN(H) 41, die Betriebs- und
Montageanleitung sowie die Software and Support CD.
Die Betriebs- und Montageanleitung kann auch separat angefordert werden.

1.1 Geltungsbereich

Diese Betriebs- und Montageanleitung gilt ausschlieB3lich fiir folgende Mess-System-Baureihen
mit PROFINET IO Schnittstelle und PROFIsafe Profil:

o AMPN 41

o AMPNH 41

Die Produkte sind durch aufgeklebte Typenschilder gekennzeichnet und sind Bestandteil einer
Anlage. Es gelten somit zusammen folgende Dokumentationen:

e anlagenspezifische Betriebsanleitungen des Betreibers

o diese Betriebs- und Montageanleitung

1.2 Allgemeine Funktionsbeschreibung

Das rotative Mess-System AMPN(H) 41 ist ein sicheres und absolutes
Multi-Turn-Wegmesssystem mit PROFINET IO Schnittstelle und PROFIsafe-Protokoll.

Das Mess-System wurde so konzipiert, dass es vorrangig in Anlagen eingesetzt werden kann,
bei denen eine sichere Positionserfassung notwendig ist.

Das Sicherheits-Mess-System besteht aus einem redundanten, zweikanaligen System, bei
dem optische und magnetische Abtasteinheiten auf einer Antriebswelle, Ausfiihrung als
Hohlwelle oder Vollwelle, angeordnet sind.
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1.2.1 Hauptmerkmale

e PROFINET lO-Schnittstelle mit PROFIsafe-Protokoll, zur Ubergabe einer sicheren Position
und Geschwindigkeit
Schneller Prozessdatenkanal tiber PROFINET IO, nicht sicherheitsgerichtet
e Zusatzliche Inkremental-Schnittstelle, nicht sicherheitsgerichtet
Zweikanaliges Abtastsystem, zur Erzeugung der sicheren Messdaten durch internen
Kanalvergleich
— Kanal 1, Mastersystem: optische Single-Turn-Abtastung tber Codescheibe mit Durchlicht
und magnetische Multi-Turn-Abtastung
— Kanal 2, Prufsystem:
magnetische Single- und Multi-Turn-Abtastung
e Eine gemeinsame Antriebswelle

Technologiebedingt besitzt das optische System die grof3ere Genauigkeit, es wird deshalb als
Mastersystem verwendet. Die Daten des Mastersystems werden im nicht
sicherheitsgerichteten Prozessdatenkanal mit normalem PROFINET 10-Protokoll ungepriift,
aber mit kleiner Zykluszeit zur Verfiigung gestellt.

Das magnetische Abtastsystem dient der internen Sicherheitsiiberpriifung. Die durch
zweikanaligen Datenvergleich erhaltenen ,sicheren Daten” werden in das PROFIsafe-Protokoll
verpackt und ebenfalls ber den PROFINET IO an die Steuerung Ubergeben.

Die Inkremental-Schnittstelle wird vom Mastersystem abgeleitet und ist sicherheitstechnisch
nicht bewertet.

1.2.2 Prinzip der Sicherheitsfunktion

Systemsicherheit wird hergestellt, indem:

— jeder der beiden Abtastkanéle durch eigene Diagnosemaflinahmen weitgehend fehlersicher
ist.

— das Mess-System intern die von den beiden Kanalen erfassten Positionen zweikanalig
vergleicht, ebenfalls zweikanalig die Geschwindigkeit ermittelt und die sicheren Daten im
PROFIsafe-Protokoll an den PROFINET 1O ubergibt.

— das Mess-System im Fall eines fehlgeschlagenen Kanalvergleiches oder anderen durch
interne Diagnosemechanismen erkannten Fehlern, den PROFIsafe-Kanal in den
Fehlerzustand schaltet.

— die Mess-System-Initialisierung und die Ausfiihrung der Preset-Justage-Funktion
entsprechend abgesichert sind.

— die Steuerung zusatzlich Gberprift, ob die erhaltenen Positionsdaten im von der Steuerung
erwarteten Positionsfenster liegen. Unerwartete Positionsdaten sind z.B. Positionsspriinge,
Schleppfehlerabweichungen und falsche Fahrtrichtung.

— die Steuerung bei erkannten Fehlern entsprechende, vom Anlagen-Hersteller zu
definierende, SicherheitsmafRnahmen einleitet.

— der Anlagen-Hersteller durch ordnungsgeméafRen Anbau des Mess-Systems sicherstellt, dass
das Mess-System immer von der zu messenden Achse angetrieben wird und nicht Uberlastet
wird.

— der Anlagen-Hersteller bei der Inbetriebnahme und bei jeder Anderung eines
Parameters, einen abgesicherten Test durchfihrt.
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2 Grundlegende Sicherheitshinweise
2.1 Symbol- und Hinweis-Definition

Warnhinweise sind in dieser Betriebs- und Montageanleitung durch Symbole gekennzeichnet.
Die Hinweise werden durch Signalworte eingeleitet, die das AusmaR der Geféhrdung zum
Ausdruck bringen. Die Hinweise unbedingt einhalten und umsichtig handeln, um Unfélle,
Personen- und Sachschaden zu vermeiden.

GEFAHR!

bedeutet, dass Tod oder schwere Korperverletzung eintreten wird, wenn die
entsprechenden Vorsichtsmaflinahmen nicht getroffen werden.

WARNUNG!

bedeutet, dass Tod oder schwere Korperverletzung eintreten kann, wenn die
entsprechenden Vorsichtsmaflinahmen nicht getroffen werden.

VORSICHT!

bedeutet, dass eine leichte Korperverletzung eintreten kann, wenn die
entsprechenden Vorsichtsmaflinahmen nicht getroffen werden.

ACHTUNG!

bedeutet, dass ein Sachschaden eintreten kann, wenn die entsprechenden
VorsichtsmaflRnahmen nicht getroffen werden.

HINWEIS!

bezeichnet wichtige Informationen bzw. Merkmale und Anwendungstipps des
verwendeten Produkts.

HINWEIS!

bedeutet, dass entsprechende ESD-SchutzmaRnhahmen nach
DIN EN 61340-5-1 Beiblatt 1 zu beachten sind.

AR -

HINWEIS!

Die Verwendung eines Hammers oder ahnlichen Werkzeugs bei der Montage
ist wegen der Gefahr von Kugellager- und Kupplungsschaden nicht zulassig!
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2.2 Allgemeine Gefahren bei der Verwendung des Produkts

Das Produkt, nachfolgend als Mess-System bezeichnet, ist nach dem Stand der Technik und
den anerkannten sicherheitstechnischen Regeln gefertigt.

Dennoch kénnen bei nicht bestimmungsgemafer Verwendung Gefahren fur Leib und
Leben des Benutzers oder Dritter bzw. Beeintrachtigungen des Mess-Systems und
anderer Sachwerte entstehen!

Mess-System nur in technisch einwandfreiem Zustand sowie bestimmungsgemag, sicherheits-
und gefahrenbewusst unter Beachtung der Betriebs- und Montageanleitung verwenden!
Insbesondere Stoérungen, die die Sicherheit beeintrachtigen kénnen, umgehend beseitigen
(lassen)!

2.3 Bestimmungsgeméale Verwendung

Das Sicherheits-Mess-System kann zur Erfassung von Winkelbewegung sowie der
Aufbereitung der Messdaten fiir ein nachgeschaltetes Sicherheits-Rechner-System (F-Host) in
Anlagen verwendet werden, bei denen das Schutzziel ,,Sicherung des Fahrweges*, sicher
erreicht werden soll. Die gesamte Verarbeitungskette der Sicherheitsfunktion muss dann den
Anforderungen der angewandten Sicherheitsnorm geniigen.

In Sicherheitsanwendungen darf das Sicherheits-Mess-System nur in Verbindung mit einer
nach der angewandten Sicherheitsnorm zertifizierten Steuerung eingesetzt werden.

Vom Anlagen-Hersteller ist zu Uberprifen, ob die Eigenschaften des Mess-Systems seinen
applikationsspezifischen Sicherheitsanforderungen gentigen. Die Verantwortung, bzw.
Entscheidung Uber den Einsatz des Mess-Systems, obliegt dem Anlagen-Hersteller.

Fur UL und CSA: Nur fir den Einsatz in NFPA 79 Anwendungen.

Zur bestimmungsgemaéRen Verwendung gehort auch:

e das Beachten aller Hinweise aus dieser Betriebs- und Montageanleitung,

e das Beachten des Typenschildes und eventuell auf dem Mess-System angebrachter
Verbots- bzw. Hinweisschilder,

e das Beachten der Betriebsanleitung des Maschinen- bzw. Anlagen-Herstellers,

e das Betreiben des Mess-Systems innerhalb der in den technischen Daten angegebenen
Grenzwerte,

e dass die fehlersichere Verarbeitungseinheit (F-Host) alle geforderten Sicherheitsaufgaben
erfullt,

e dass die Checkliste im Anhang beachtet und verwendet wird,

e der sichere (formschlissige) Anbau des Mess-Systems an die antreibende Achse.

2.4 Bestimmungswidrige Verwendung

WARNUNG! ACHTUNG!

Gefahr von Tod, Kérperverletzung und Sachschaden durch bestim-

mungswidrige Verwendung des Mess-Systems!

Insbesondere sind folgende Verwendungen untersagt:

— die Verwendung in Umgebungen mit explosiver Atmosphare

— die Verwendung zu medizinischen Zwecken

— die Befestigung von Transport- oder Hebemitteln am Gerat, z.B. Lasthaken
zum Anheben eines Motors

— die Befestigung von Verpackungsteilen am Geréat, z.B. Spanngurte,
Abdeckplanen, etc.

— die Verwendung des Geréts als Stufe, z.B. zum Hinaufsteigen einer Person
auf einen Motor
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2.5 Sicherheitsaufgaben der fehlersicheren Verarbeitungseinheit

Der F-Host, an welchem das Mess-System angeschlossen wird, muss nachfolgende
Sicherheitsiiberprifungen vornehmen.

O HINWEIS!

Damit im Fehlerfall die richtigen Manahmen ergriffen werden kénnen, gilt
1 folgende Festlegung:
Kann aufgrund eines vom Mess-System erkannten Fehlers keine sichere
Position ausgegeben werden, wird der PROFIsafe Datenkanal automatisch in
den fehlersicheren Zustand uberfiihrt. In diesem Zustand werden tber
PROFIsafe so genannte ,passivierte Daten® ausgegeben. Siehe hierzu auch
Kapitel 9.1 ,,Ausgabe von passivierten Daten (Ersatzwerte) im Fehlerfall*

auf Seite 73.

Passivierte Daten aus Sicht des Messsystem sind:

— PROFIsafe Datenkanal: Alle Ausgange werden auf 0 gesetzt.

— PROFIsafe-Status: Fehlerbit 2! Device Fault wird gesetzt.
— PROFIsafe-CRC: glltig

Beim Empfang passivierter Daten muss der F-Host die Anlage in einen
sicheren Zustand Uberfuhren. Dieser Fehlerzustand kann nur durch
Beseitigung des Fehlers und anschlieRendem Aus- und Einschalten der
Versorgungsspannung verlassen werden!

Der Uber PROFINET IO ansprechbare Prozessdatenkanal ist davon nicht
unbedingt betroffen. Erkennt die interne Diagnose im Masterkanal keinen
Fehler, so werden die Prozessdaten weiterhin ausgegeben. Diese Daten sind
jedoch nicht sicher im Sinne einer Sicherheitsnorm.

2.5.1 Zwingende Sicherheitstiberprifungen / Manahmen

MaRnahmen bei der Inbetriebnahme, Anderungen Fehlerreaktion F-Host
Applikationsabhéngige Parametrierung, bzw. Festlegung der
notwendigen iParameter, siehe Kapitel 7.1 ,,iParameter —
auf Seite 46.s
Bei Parameteranderungen Uberprifen, ob die MaBnahme wie
. - : STOPP
gewunscht ausgefihrt wird.

Uberpriufung durch F-Host Fehlerreaktion F-Host
Zyklische Konsistenziiberprufung der aktuellen
sicherheitsgerichteten Daten aus dem STOPP

AMPN (H) 41 E/A safety-Modul zu den vorherigen Daten.
Fahrkurvenberechnung und Uberwachung mittels der zyklischen

Daten aus dem AMPN (H) 41 E/A safety-Modul. SUOEE
Uberwachung der zyklischen Daten aus dem Empfang von
AMPN (H) 41 E/A safety-Modul, bzw. der Prozessdaten aus passivierten Daten
dem AMPN (H) 41 E/A-Modul. -> STOPP
Timeout: Uberwachung der Mess-System-Antwortzeit. Zur STOPP

Uberpriifung von z.B. Kabelbruch, Spannungsausfall usw.
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2.6 Gewabhrleistung und Haftung

Grundsatzlich gelten die "Allgemeinen Geschéftsbedingungen” der Firma Johannes Hubner -

Fabrik elektrischer Maschinen GmbH. Diese stehen dem Betreiber spatestens mit der

Auftragsbestatigung bzw. mit dem Vertragsabschluss zur Verfiigung. Gewahrleistungs- und

Haftungsanspriiche bei Personen- und Sachschéden sind ausgeschlossen, wenn sie auf eine

oder mehrere der folgenden Ursachen zurtickzufiihren sind:

e Nichtbeachtung der Betriebs- und Montageanleitung

e Nicht bestimmungsgemafe Verwendung des Mess-Systems

e UnsachgemaéfRe Montage, Installation, Inbetriebnahme und Programmierung des
Mess-Systems

e UnsachgemaR ausgefuhrte Arbeiten am Mess-System

e Betreiben des Mess-Systems bei technischen Defekten

Eigenméchtige vorgenommene mechanische oder elektrische Veranderungen am

Mess-System

Eigenméchtige durchgefiihrte Reparaturen

Katastrophenfalle durch Fremdeinwirkung und héhere Gewalt

Einsatz von nicht qualifiziertem Personal

Offnen des Messsystems oder Umbauten daran

2.7 Konformitatserklarungen

Das Gerat ist geprift gemaf der nachfolgenden Richtlinien:
e 2006/42/EG, 2014/30/EU und 2011/65/EU (EU)
e S.|. 2008/1597, S.I. 2016/1091 und S.I. 2012/3032 (UK).

2.8 Organisatorische MaRnhahmen

e Die Betriebs- und Montageanleitung muss sténdig am Einsatzort des Mess-Systems
griffbereit aufbewahrt werden.

e Erganzend zur Betriebs- und Montageanleitung sind die allgemeingiiltigen gesetzlichen und
sonstige verbindliche Regelungen zur Unfallverhiitung und Umweltschutz zu beachten und
missen vermittelt werden.

e Die jeweils giltigen nationalen, ortlichen und anlagenspezifischen Bestimmungen und
Erfordernisse mussen beachtet und vermittelt werden.

e Der Betreiber hat die Verpflichtung, auf betriebliche Besonderheiten und Anforderungen an
das Personal hinzuweisen.

e Das mit Tatigkeiten am Mess-System beauftragte Personal muss vor Arbeitsbeginn die
Betriebs- und Montageanleitung, insbesondere das Kapitel 2 "Grundlegende
Sicherheitshinweise™ auf Seite 11 gelesen und verstanden haben.

e Das Typenschild, eventuell aufgeklebte Verbots- bzw. Hinweisschilder auf dem Mess-
System mussen stets in lesbarem Zustand erhalten werden.

e Keine mechanischen oder elektrischen Veranderungen am Mess-System, auf3er den in
dieser Betriebs- und Montageanleitung ausdrucklich beschriebenen, vornehmen.

e Reparaturen durfen nur vom Hersteller oder einer vom Hersteller autorisierten Stelle bzw.
Person vorgenommen werden.

2.9 Personalauswahl und -qualifikation; grundséatzliche Pflichten

o Alle Arbeiten am Mess-System durfen nur von qualifiziertem Fachpersonal durchgefihrt
werden.
Qualifiziertes Personal sind Personen, die auf Grund ihrer Ausbildung, Erfahrung und
Unterweisung sowie ihrer Kenntnisse uber einschlagige Normen, Bestimmungen,
Unfallverhitungsvorschriften und Betriebsverhéltnisse, von dem fur die Sicherheit der
Anlage Verantwortlichen berechtigt worden sind, die jeweils erforderlichen Tatigkeiten
auszufuhren. Sie sind in der Lage, mogliche Gefahren zu erkennen und zu vermeiden.




JOHANNES

HUBNER Absolutwert Drehgeber AMPN(H) 41

GIESSERN

e Zur Definition von "Qualifiziertem Personal” sind zuséatzlich die Normen VDE 0105-100 und
IEC 364 einzusehen (Bezugsquellen z.B. Beuth Verlag GmbH, VDE-Verlag GmbH).

e Die Verantwortlichkeit fiir die Montage, Installation, Inbetriebnahme und Bedienung muss
klar festgelegt sein. Es besteht Beaufsichtigungspflicht bei zu schulendem oder
anzulernendem Personal.

AMPN(H)41_BETR-de_R13 - 2022-11-07
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2.10 Sicherheitstechnische Hinweise

A
!

Arad

WARNUNG! ACHTUNG! HINWEIS!

Zerstorung, Beschadigung bzw. Funktionsbeeintrachtigung des

Mess-Systems!

— Verdrahtungsarbeiten, Offnen und SchlieRen von elekirischen Verbindungen nur
im spannungslosen Zustand durchfiihren.

— Keine Schweil3arbeiten vornehmen, wenn das Mess-System bereits verdrahtet
bzw. eingeschaltet ist.

— Eine Unter- bzw. Uberschreitung der zuléassigen Betriebstemperatur-Grenzwerte
ist durch eine entsprechende Heiz-/Kiihl-MaRnahme am Einbauort zu verhindern.

— Das Mess-System ist so einzubauen, dass keine direkte Nasse auf das Mess-
System einwirken kann.

— Geeignete Be-/Entliiftungen bzw. entsprechende Heiz-/Kiihl-MaRnahmen am
Einbauort missen verhindern, dass der Taupunkt (Kondensation) unterschritten
wird.

— Bei versehentlichem Anlegen einer Uberspannung von >36 V DC muss, mit
Angabe der Griinde bzw. Umstande, das Mess-System im Werk der Johannes
Hilbner - Fabrik elektrischer Maschinen GmbH Uberpriift werden.

— Eventuell entstehende Gefahrdungen durch Wechselwirkungen mit anderen, in
der Umgebung installierten bzw. noch zu installierenden Systemen und Geréte,
sind zu Uberprufen. Die Verantwortung und die Ergreifung entsprechender
MaRnahmen obliegen dem Anwender.

— Die Spannungsversorgung muss mit einer dem Zuleitungsquerschnitt
entsprechenden Sicherung abgesichert sein.

— Verwendete Kabel mussen fiir den Temperaturbereich geeignet sein.

— Ein defektes Mess-System darf nicht betrieben werden.

— Sicherstellen, dass die Montageumgebung vor aggressiven Medien (Sauren etc.)
geschitzt ist.

— Bei der Montage sind Schocks (z.B. Hammerschlage) auf die Welle zu
vermeiden.

— Die Verwendung der Gerate als Treppe, etc. ist bestimmungswidrig.

— Das Offnen des Mess-Systems ist untersagt.

— Sicherstellen, dass der Zugang zu den Adress-Schaltern und LEDs nach den
Einstellungsarbeiten wieder mit der Verschluss-Schraube sicher verschlossen ist.

— Das Typenschild spezifiziert die technischen Eigenschaften des Mess-Systems.
Sollte das Typenschild nicht mehr lesbar sein, bzw. wenn das Typenschild
ganzlich fehlt, darf das Mess-System nicht mehr in Betrieb genommen werden.

— Bei der Lagerung, sowie im Betrieb des Mess-Systems, sind nicht benutzte
Anschluss-Stecker entweder mit einem Gegenstecker oder mit einer Schutzkappe
zu versehen. Die IP-Schutzart ist den Anforderungen entsprechend auszuwéahlen.

HINWEIS!

Das Mess-System enthalt elektrostatisch geféhrdete Bauelemente und
Baugruppen, die durch unsachgemafe Behandlung zerstort werden kdnnen.
Beruihrungen der Mess-System-Anschlusskontakte mit den Fingern sind zu vermeiden,
bzw. sind die entsprechenden ESD-SchutzmaRnahmen anzuwenden.

HINWEIS!

Entsorgung

Muss nach der Lebensdauer des Gerates eine Entsorgung vorgenommen werden, sind
die jeweils geltenden landesspezifischen Vorschriften zu beachten.
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3 Transport, Verpackung und Lagerung

O HINWEIS!
— Gerat nicht fallen lassen oder starken Schlagen aussetzen!
Das Gerat enthalt ein optisches System.

— Nur Original Verpackung verwenden! UnsachgeméaRes Verpackungsmaterial
kann beim Transport Schaden am Geréat verursachen.

— Lagertemperatur: -30°C bis +60°C

— Trocken lagern

3.1 Sicherheitshinweise fir den Transport

ACHTUNG!
' Sachschaden durch unsachgeméRen Transport!
® Diese Symbole und Hinweise auf der Verpackung sind zu beachten:

— Nicht werfen, Bruchgefahr
— Vor Nasse schutzen
— Vor Hitze Uiber 40°C und direkter Sonneneinstrahlung schiitzen

3.2 Wareneingangskontrolle

Die Lieferung ist bei Erhalt unverziglich auf Vollstandigkeit und eventuelle Transportschaden
zu Uberpriifen.

Sollten Transportschaden vorhanden sein, ist der Transporteur direkt bei der Anlieferung zu
informieren. (Fotos zum Beweis erstellen).

3.3 Verpackung (Entsorgung)

Die Verpackung wird nicht zuriickgenommen und ist nach den jeweils giiltigen gesetzlichen
Bestimmungen sowie ortlichen Vorschriften zu entsorgen.

3.4 Lagerung der Packstlicke (Gerate)

.
P

Vor Nasse schitzen
Packstiicke vor Nasse schiitzen, trocken und staubfrei lagern.

\l/
~ o ..
_=®_ Vor Hitze schiitzen

//\l Packstiicke vor Hitze tiber 40° C und direkter Sonneneinstrahlung schitzen.
|

Bei langerer Lagerzeit (> 6 Monate) empfehlen wir, die Geréte in Schutzverpackung (mit
Trockenmittel) einzupacken.

O HINWEIS!

Drehen Sie die Welle des Gerétes alle 6 Monate, um einer mdglichen
Verfestigung des Lagerfetts vorzubeugen.
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4 Montage
4.1 Sicherheitshinweise und Anforderungen

WARNUNG!

Bei der Montage, Demontage und anderen Arbeiten am Gerét sind die
Sicherheitshinweise des Kapitels 2 zu beachten!

Die Montage, Demontage und andere Arbeiten am Gerat darf nur von Fachpersonal
durchgefiihrt werden!

Gefahr von Tod, schwerer Kdrperverletzung und/oder Sachschaden durch
AuBerkraftsetzen der Sicherheitsfunktionen, verursacht durch einen
unsicheren Wellenantrieb!

e Der Anlagen-Hersteller muss durch konstruktive Mal3nahmen sicherstellen,
dass der Antrieb des Mess-Systems durch die Welle und die Befestigung des
Mess-Systems jederzeit gegeben ist (Fehlerausschluss). Hierzu sind die
Vorgaben der DIN EN 61800-5-2:2008 ,Elektrische Leistungsantriebe mit
einstellbarer Drehzahl — Anforderungen an die Sicherheit, Tabelle D.16 —
Bewegungs- und Lagesensoren® einzuhalten.

e Generell sind fur den Anbau die Auflagen und Abnahmebedingungen der
Gesamtanlage zu bericksichtigen.

e Das Mess-System ist in regelméaRigen Abstanden zu Gberpriifen (s.u.).

Die Prifungen sind nachweispflichtig zu protokollieren.

: GEFAHR! ACHTUNG!
@

Da die Einbausituation applikationsabhangig ist, haben die folgenden Hinweise

keinen Anspruch auf Vollstandigkeit.

o Alle Befestigungsschrauben miissen gegen unbeabsichtigtes Losen gesichert
werden. Schraubenverbindungen sind jahrlich zu Gberpriifen.

e Beim Einsatz mit niedrigen Betriebstemperaturen ergeben sich erhohte Werte
fir das Anlaufdrehmoment. Diese Tatsache ist bei der Montage/Wellenantrieb
zu beriicksichtigen.

e Nach ca. 16.000 bis 20.000 Betriebsstunden und hoher Dauerbelastung:
Rillenkugellager auf Leichtgéngigkeit und Gerausche uberprifen. Austausch
der Kugellager nur durch den Hersteller.

AMPN 41 (Vollwellenausfiihrung):
e Es ist eine fiir die Applikation geeignete Kupplung mit formschlissiger

Verbindung zu verwenden.

e Kupplungen sind jahrlich auf Spielfreiheit und Beschadigungen zu Uberprifen.
e Die Hinweise und Einbauvorschriften des Kupplungsherstellers sind zu
beachten.

Insbesondere ist zu beachten, dass

— die Kupplung fur die vorgegebene Drehzahl und den mdglichen Parallel-,
Winkel- und Axialversatz geeignet ist,

— der Einbau auf einer fettfreien Welle erfolgt,

— die Kupplung und das Mess-System radial und axial nicht belastet werden,

— die Klemmschrauben mit dem vom Kupplungshersteller definierten Drehmoment
angezogen und gegen unbeabsichtigtes Losen gesichert werden, so dass die
Kupplung nicht auf der Antriebswelle oder der Mess-System-Welle verrutschen
kann.
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GEFAHR! ACHTUNG!

Gefahr von Tod, schwerer Korperverletzung und/oder Sachschaden durch
AuBerkraftsetzen der Sicherheitsfunktionen, verursacht durch einen
unsicheren Wellenantrieb!

e Die Montage des Mess-Systems ist formschliissig auf einer fettfreien Welle

® mit Passfeder vorzunehmen.

e Axiales Verrutschen des Mess-Systems auf der Antriebswelle ist durch die
Fixierung mittels der mitgelieferten Befestigungsteile (Axialspannscheibe und
Zylinderschraube der Festigkeitsklasse 8.8) zu verhindern.

e Die Drehmomentstitze ist jahrlich zu Uberprifen:

Gelenkkopfe auf Beweglichkeit Gberprifen. Die Gelenkstange muss sich von
Hand drehen lassen. Bei Schwergangigkeit Gelenkkopfe leicht eindlen oder
mit Gleitspray behandeln.

' AMPNH 41 (Hohlwellenausfiihrung):

4.2 Technische Hinweise

HINWEIS!

Die Verwendung eines Hammers oder ahnlichen Werkzeuges bei der Montage,
Demontage und anderen Arbeiten am Geréat ist wegen der Gefahr von
Kugellager- und Kupplungsschaden nicht zulassig!

Umgebungstemperatur

Die max. zulassige Umgebungstemperatur ist abhéngig von der Drehzahl und der Schutzart
des Gerates sowie von der Anbausituation.

Schutzart

Die Schutzart der Gerate (siehe Kapitel 14.3 ,,Umgebungsbedingungen® auf Seite 87) wird
nur bei aufgeschraubten Gegensteckern bzw. Schutzkappen erreicht.

Rillenkugellager

Der Absolutwert Drehgeber AMP(H) 41 besitzt wartungsfreie, lebensdauergeschmierte
Rillenkugellager. Lagerwechsel dirfen nur vom Hersteller durchgefuhrt werden.
Das Offnen des Gebers bewirkt den Verlust der Garantie.

Schraubensicherung

Alle Befestigungsschrauben missen gegen unbeabsichtigtes Lésen gesichert werden. Wir
empfehlen dazu Loctite® 243 (Schraubensicherung mittelfest).

4.3 Erforderliches Werkzeug

e Skt.-Schlussel: SW 10, SW 13, SW 14, SW 24, Innen-Skt.-Schlissel: 5 mm
e Schlitz-Schraubendreher, Montagefett, Loctite® 243 (Schraubensicherung mittelfest)

4.4 Montagevorbereitung
e Zubehdr auf Vollstandigkeit Uberprufen.

@) HINWEIS!

Befestigungsschrauben und Erdungskabel gehdren nicht zum Lieferumfang.
e Vorbereitung der Anbaustelle: (Motor)-Welle, Zentrierung, Anschraubflachen und

Befestigungsgewinde sdubern und auf Beschadigungen uberprifen. Beschadigungen
beseitigen!
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4.5 Montage von AMPN 41 in Bauform B5 (Flansch)

Abb. 1: AMPN 41 in Bauform B5 (Montagebeispiel)

GEFAHR! ACHTUNG!

Gefahr von Tod, schwerer Korperverletzung und/oder Sachschaden durch
AuRerkraftsetzen der Sicherheitsfunktionen, verursacht durch einen
unsicheren Anbau!

Der Anwender ist sowohl fir die korrekte Auslegung der Schrauben-
verbindungen zur Befestigung des Drehgebers als auch die korrekte
Durchflihrung des Montageprozesses verantwortlich.

Die Zentrieraufnahme ist mit @85 H7 (0 / +0,035) auszufiihren.

Kupplung (2) auf (Motor)-Welle (1) montieren.
Kupplungsnabe mit Klemmschraube auf der (Motor)-Welle (1) fixieren.

(Motor-)Zentrierung (1a) leicht einfetten.

Zentrierung (3a) des Zwischenflanschs leicht einfetten.

1

2

3

4. Zwischenflansch (3) mit Hilfe der Befestigungsschrauben (4) am Motor befestigen.
5

6. Drehgeber (7) gleichzeitig in Zentrierung (3a) und Kupplungsnabe (2) montieren.
7

Drehgeber (7) mit mindestens 4 gleichméafRig am Umfang verteilten Schrauben M6 (8)
der Festigkeitsklasse 8.8 sowie Unterlegscheiben ISO 7090 - 6 - 200 HV am
Zwischenflansch (3) befestigen!

©

Kupplungsnabe (2) mit Klemmschraube auf der Drehgeberwelle fixieren.

©

Zugangsoffnung des Zwischenflansches (3) zur Kupplung (2) mit der
Verschlussschraube (5) verschliel3en.

AMPN(H)41_BETR-de_R13 - 2022-11-07
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4.6 Montage von AMPN 41 in Bauform B35 (Flansch und FuR)

Abb. 2: AMPN 41 in Bauform B35 (Montagebeispiel)

GEFAHR! ACHTUNG!

Gefahr von Tod, schwerer Kdrperverletzung und/oder Sachschaden durch
AuBerkraftsetzen der Sicherheitsfunktionen, verursacht durch einen
unsicheren Anbau!

Der Anwender ist sowohl fir die korrekte Auslegung der Schrauben-
verbindungen zur Befestigung des Drehgebers als auch die korrekte
Durchfiihrung des Montageprozesses verantwortlich.

Die Befestigung des Gehausefulles muss auf einer ebenen, trockenen, d.h.
nicht geschmierten Anschraubflache erfolgen.

Falls in der Anwendung Schocks > 30 g auftreten, empfehlen wir die Verwen-
dung von Schrauben der Festigkeitsklasse 10.9 sowie reibungserhéhenden
Folien in der Trennfuge, siehe Kapitel 16.7 ,,Zubehor.

1. Kupplung (2) auf (Motor-)Welle (1) montieren.
2. Kupplungsnabe mit Klemmschraube auf der (Motor)-Welle (1) fixieren.

3. Drehgeberwelle (3) auf (Motor-)Welle (1) ausrichten und in Kupplungsnabe (2) montieren.
Winkelfehler und Parallelversatz zwischen (Motor-)Welle und Drehgeberwelle stellen
Anbaufehler dar und sollten so klein wie mdoglich sein. Denn Anbaufehler verursachen
Krafte auf die Drehgeberwelle, reduzieren die Lebensdauer der Kugellager und der
Kupplung und verschlechtern die Signalqualitat (Oberwelligkeit).

4. Drehgeberful? (B3) mit 4 Skt.-Schrauben M6 (4) und den 4 mitgelieferten
Unterlegscheiben @18/6,4 x 1,6 auf der Konsole (5) befestigen!

5. Kupplungsnabe mit Klemmschraube auf der Drehgeberwelle fixieren.

AMPN(H)41_BETR-de_R13 - 2022-11-07
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4.7 Montage von AMPNH 41, (Hohlwellenausfiuihrung)

Abb. 3:  AMPNH 41 (Montagebeispiel)

1. Adapterwelle (1) montieren und mit Messuhr ausrichten.

O HINWEIS!

l Der Radialschlag der Adapterwelle darf max. 0,05 mm betragen.

Benutzen Sie zum Ausrichten der Adapterwelle bei Bedarf die Kugeldruck-
Justierschrauben. Kugeldruckschrauben mit Loctite® 243 sichern. Nicht
verwendete Kugeldruckschrauben entfernen oder ebenfalls mit Loctite® 243
sichern. Max. Anziehdrehmoment fir M12 ca. 25 Nm fir M16 ca. 35 Nm.
Passfedern nach DIN 6885 verwenden.

Beachten Sie die auch die zum Lieferumfang der Adapterwelle (1)
gehdrende Montageanleitung!

2. Stutzarm (2) mit den 4 mitgelieferten Tensilock-Schrauben (3) am
Hohlwellendrehgeber (4) befestigen! Anziehdrehmoment: 16 Nm.

O HINWEIS!
l Der Stutzarm (2) kann in vier unterschiedlichen Richtungen am Gerét befestigt
werden.

3. Hohlwellendrehgeber (4) auf der Adapterwelle (1) montieren.

@) HINWEIS!

l Das Hohlwellengerat muss leichtgéngig auf die Adapterwelle zu schieben sein.
Keinesfalls mit erhdhter Kraft aufschieben, da ansonsten die Lager geschéadigt
werden kénnen. Gegebenenfalls Adapterwelle und Passfeder mit
Schmiergelleinen oder Feile nacharbeiten. Geréat nicht hart gegen den
Wellenbund anschlagen.

AMPN(H)41_BETR-de_R13 - 2022-11-07
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4. Hohlwellengerat mit Hilfe der mitgelieferten Axialspannscheibe (5) und
Zylinderschraube (6) (Festigkeitsklasse 8.8) sichern. Anziehdrehmoment: 5,4 Nm.

O HINWEIS!

Im Lieferumfang der Axialspannscheibe (5) sind mehrere Zylinderschrauben (6)

l mit unterschiedlichen Langen enthalten. Bitte wahlen Sie die passende
Zylinderschraube anhand der MaRzeichnung HM 13 M 106328 auf Seite 100
aus. Diese Zylinderschrauben besitzen eine Beschichtung mit
mikroverkapseltem Klebstoff zur Schraubensicherung.

5. Hohlwellengerat mit Deckel (7) und den 4 Schrauben (8) verschliel3en.

6. Befestigung der Drehmomentstitze:

Befestigung ohne Ful3platte:

Der freie Gelenkkopf der Drehmomentstange (9) wird direkt an einem feststehenden Punkt,
z.B. am Motorgehause, verschraubt.

Befestigung mit FuBplatte:

Die FuBplatte (10) wird mit Schrauben an einem feststehenden Punkt, z.B. am Motorgehause,
oder am Fundament, verschraubt.

O HINWEIS!
Nach der Montage muss die Drehmomentstange um die Gelenkkdpfe leicht
drehbar sein! Bei Nichtbeachtung besteht die Gefahr von Lagerschaden!
Der ideale Winkel von Stiitzarm (2) zur Drehmomentstange (9) betrégt 90°.

Die Gelenkkdpfe sind wartungsfrei, missen jedoch frei von Verunreinigungen
oder Farbe bleiben!

4.8 Demontage von AMPNH 41

WARNUNG!

Bei der Montage, Demontage und anderen Arbeiten am Gerat sind die
Sicherheitshinweise des Kapitels 2 zu beachten!

Die Montage, Demontage und andere Arbeiten am Gerat darf nur von Fachper-
sonal durchgeftuihrt werden!

O HINWEIS!

Falls sich das Gerat nach dem Entfernen der Axialspannscheibe nicht mit
Handkraft von der Adapterwelle abziehen lasst, verwenden Sie die
Abziehvorrichtung D-53663-la (erhéltlich als Zubehor)!

‘ Abziehvorrichtung D-53663-1a

Mit Hilfe der Abziehvorrichtung, die in das Abziehgewinde M25 x 0,75 der
Hohlwelle eingeschraubt wird, Iasst sich das Gerat ohne die Gefahr von
Kugellagerschaden von der Adapterwelle entfernen.
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5 Installation / Inbetriebnahmevorbereitung

5.1 Grundséatzliche Regeln
WARNUNG!

AuBerkraftsetzen der Sicherheitsfunktion durch leitungsgebundene

Storquellen!

— Alle Teilnehmer der sicherheitsgerichteten Kommunikation miissen nach IEC
61010 zertifiziert sein oder eine entsprechende Konformitatserklarung
vorweisen konnen.

— Alle am Bus eingesetzten PROFIsafe Gerate miissen ein PROFINET — und
ein PROFlsafe — Zertifikat besitzen.

— Alle Sicherheitsgerate miissen dartber hinaus ein Zertifikat eines ,Notified
Bodies*“ (z.B. TUV, BIA, HSE, INRS, UL, etc.) vorweisen kénnen.

— Die eingesetzten 24V Stromversorgungen dirfen auch beim Auftreten eines
Fehlers in der Energieversorgung nicht abschalten (einfehler ausfallsicher)
und SELV/PELYV einhalten.

— Es sind nur Kabel und Steckverbinder zu verwenden, fiir die der Hersteller
eine PROFINET Herstellererklarung abgegeben hat.

— Die Schirmwirkung von Kabeln muss auch nach der Montage (Biegeradien /
Zugfestigkeit!) und nach Steckerwechseln garantiert sein. Im Zweifelsfall ist
flexibleres und hoher belastbares Kabel zu verwenden.

— Fir den Anschluss des Mess-Systems sind nur M12-Steckverbinder zu
verwenden, die einen guten Kontakt vom Kabelschirm zum Steckergehéuse
gewahrleisten. Der Kabelschirm ist mit dem Steckergeh&ause groRflachig zu
verbinden.

— Bei der Antriebs-/Motorverkabelung ist ein 5-adriges Kabel mit einem vom
N-Leiter getrennten PE-Leiter (sogenanntes TN-Netz) zu verwenden.
Hierdurch lassen sich Potenzialausgleichsstrome und die Einkoppelung von
Stoérungen weitgehend vermeiden.

— Um eine hohe Storfestigkeit des Systems gegen elektromagnetische
Storstrahlungen zu erzielen, muss eine geschirmte und verseilte Datenleitung
verwendet werden. Der Schirm sollte méglichst beidseitig und gut leitend
Uber groRflachige Schirmschellen an Schutzerde angeschlossen werden. Nur
wenn die Maschinenerde gegenuber der Schaltschrankerde stark mit
Stérungen behaftet ist, sollte man den Schirm einseitig im Schaltschrank
erden.

— Fir die gesamte Verarbeitungskette der Anlage miissen
Potentialausgleichsmafinahmen vorgesehen werden.

— Getrennte Verlegung von Kraft- und Signalleitungen. Bei der Installation sind
die nationalen Sicherheits- und Verlegerichtlinien fur Daten- und
Energieleitungen zu beachten.

— Beachtung der Herstellerhinweise bei der Installation von Umrichtern,
Schirmung der Kraftleitungen zwischen Frequenzumrichter und Motor.

— Ausreichende Bemessung der Energieversorgung.

Es wird empfohlen, nach Abschluss der Montagearbeiten eine visuelle Abnahme mit Protokoll
zu erstellen. Wenn immer mdglich, sollte mittels geeignetem Bus-Analyse-Werkzeug die
Qualitat des Netzwerks festgestellt werden: keine doppelten IP-Adressen, keine Reflexionen,
keine Telegramm-Wiederholungen etc.
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® HINWEIS!

Um einen sicheren und stérungsfreien Betrieb zu gewahrleisten, sind die
1 — PROFINET Planungsrichtlinie, PNO Bestell-Nr.: 8.061,
— PROFINET Montagerichtlinie, PNO Bestell-Nr.: 8.071,
— PROFINET Inbetriebnahmerichtlinie, PNO Bestell-Nr.: 8.081,
— PROFIsafe ,Environmental Requirements”, PNO Bestell-Nr.: 2.232,
— und die darin referenzierten Normen und PNO Dokumente zu beachten!
Insbesondere ist die EMV-Richtlinie in der gultigen Fassung zu beachten!

5.2 PROFINET IO Ubertragungstechnik, Kabelspezifikation

Die sicherheitsgerichtete PROFIsafe-Kommunikation, wie auch die PROFINET-
Kommunikation, wird Uber das gemeinsam genutzte Netzwerk Uibertragen.

PROFINET unterstutzt Linien-, Baum- oder Sternstrukturen. Die bei den Feldbussen
eingesetzte Bus- oder Linienstruktur wird damit auch fir Ethernet verfiigbar. Dies ist besonders
praktisch bei der Anlagenverdrahtung, da eine Kombination aus Linie und Stichleitungen
moglich ist. Da das Mess-System bereits tber einen integrierten Switch verfigt, lasst sich die
Linien-Topologie auf einfache Weise realisieren.

Es sind ausschlieBlich Kabel und Steckverbinder zu verwenden, fiir die der Hersteller eine
PROFINET Herstellererklarung abgegeben hat. Der Leitungstyp A/B/C, die mechanischen und
chemischen Eigenschaften, sowie die Ausfihrungsform des PROFINET-Kabels, sind
entsprechend der Automatisierungsaufgabe festzulegen. Die Kabel sind ausgelegt fur Bitraten
von bis zu 100 MBit/s. Die Ubertragungsgeschwindigkeit wird vom Mess-System automatisch
erkannt und muss nicht durch Schalter eingestellt werden.

Eine Bus-Adressierung tiber Schalter wie beim PROFIBUS-DP ist ebenfalls nicht notwendig,
diese wird automatisch durch die Adressierungsmaglichkeiten des PROFINET-Controllers
vorgenommen, jedoch muss die PROFIsafe-Zieladresse ,F_Dest_Add“ eingestellt werden,
siehe Kapitel 5.4 ,,PROFIsafe-Zieladresse ,,F_Dest_Add“ auf Seite 28.

Die Kabellange einschlieBlich Patchkabel bei Kupferverkabelung zwischen zwei Teilnehmern
darf max. 100 m betragen. Diese Ubertragungsstrecke ist als PROFINET-End-to-end-link
definiert. Innerhalb eines End-to-end-links ist die Anzahl der I6sbaren Verbindungen auf sechs
Steckverbinderpaare (Stecker/Buchse) begrenzt. Werden mehr als sechs Steckverbinderpaare
benétigt, miissen fiir die gesamte Ubertragungsstrecke die maximal zuldssigen
Dampfungswerte (Channel Class-D Werte) eingehalten werden.

O HINWEIS!

Bei IRT-Kommunikation wird die Topologie in einer Verschaltungstabelle projektiert.
1 Dadurch muss auf richtigen Anschluss der Ports 1 und 2 geachtet werden.

Bei RT-Kommunikation ist dies nicht der Fall, es kann frei verkabelt werden.
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5.3 Anschluss

' ACHTUNG!

Zerstorung, Beschadigung bzw. Funktionsbeeintrachtigung des Mess-

® Systems durch Eindringen von Feuchtigkeit!

- Bei der Lagerung, sowie im Betrieb des Mess-Systems, sind nicht benutzte
Anschluss-Stecker entweder mit einem Gegenstecker oder mit einer
Schutzkappe zu versehen. Die IP-Schutzart ist den Anforderungen
entsprechend auszuwahlen.

- Verschluss-Elemente mit O-Ring: Beim WiederverschlieRen sind das
Vorhandensein und der korrekte Sitz des O-Rings zu Uberpriifen.

- Passende Schutzkappen siehe Kapitel 16.7 ,,Zubehor®..

1 8 ]
xa—g P @@_,3; X3
()

x1 -4+
HE

©

Abb. 4: Steckerzuordnung

5.3.1 Versorgungsspannung

HINWEIS fur UL und CSA!

Verwenden Sie nur Kupferkabel.

Gefahr von unbemerkten Beschadigungen an der internen Elektronik,

durch unzuléassige Uberspannungen!

Bei versehentlichem Anlegen einer Uberspannung von >36 V DC muss das

Mess-System im Werk tberpriift werden. Das Mess-System wird aus

Sicherheitsgriinden dauerhaft ausgeschaltet, wenn die Uberspannung langer

als 200 ms angelegt wurde.

— Das Mess-System ist unverzuglich auBer Betrieb zu nehmen.

— Bei Ubersendung des Mess-Systems sind die Griinde bzw. Umstéande der
zustande gekommenen Uberspannung mit anzugeben.

— Das eingesetzte Netzteil muss den Anforderungen nach SELV/PELV
geniigen (IEC 60364-4-41:2005).

O
Il
' ACHTUNG!
®

X1 Signal Beschreibung Stift, M12x1, 4 pol.
1 +24V DC (13...27 V DC) Versorgungsspannung A-coded

2 N.C. -

3 oV GND

4 N.C. -

Kabelspezifikation: min. 0,5 mm? und geschirmt




JOHANNES

HUBNER

GIESSERN

Absolutwert Drehgeber AMPN(H) 41

5.3.2 PROFINET

X2

1
2
3
4

AW IN P

Signal
TxD+, Sendedaten +
RxD+, Empfangsdaten +
TxD-, Sendedaten —
RxD-, Empfangsdaten —

Signal
TxD+, Sendedaten +
RxD+, Empfangsdaten +
TxD-, Sendedaten —
RxD—, Empfangsdaten —

5.3.3 Inkremental Schnittstelle

X4
1
o
1) 3
g

5

Signal
Kanal B +
Kanal B —
Kanal A +
Kanal A —
0V, GND

Beschreibung Buchse, M12x1, 4 pol.
D-coded
5
PORT 2
Beschreibung Buchse, M12x1, 4 pol.
D-coded
PORT 1
Beschreibung Buchse, M12x1, 5 pol.

5V, differentiell / 13...27 V DC
5V, differentiell / 13...27 V DC

4
5
5V, differentiell / 13...27 V DC 3 ) 1
N
5V, differentiell / 13...27 V DC
2

Daten-Bezugspotential

A-coded

Kabelspezifikation: min. 0,25 mm? und geschirmt

Zur Sicherstellung der Signalqualitdt und zur Minimierung méglicher Umwelteinflisse wird
jedoch empfohlen, zusétzlich ein paarig verseiltes Kabel zu verwenden.

DTTL/HTL - Pegel-Variante: siehe Typenschild

AMPN(H)41_BETR-de_R13 - 2022-11-07
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5.4 PROFIsafe-Zieladresse ,,F_Dest_Add*

WARNUNG! ACHTUNG!

Zerstorung, Beschadigung bzw. Funktionsbeeintrachtigung des
Mess-Systems durch Eindringen von Fremdkdrpern und Feuchtigkeit!
Zugang zu den Adress-Schaltern nach den Einstellungsarbeiten mit der
Verschluss-Schraube wieder sicher verschlief3en.

C

:| Die PROFIsafe-Zieladresse

entspricht dem F-Parameter

F Dest Add und definiert eine

eindeutige Ziel-Adresse innerhalb

einer PROFIsafe-Insel. Giiltige

Adressen: 1...99, siehe auch

:| Kapitel 6.5.1.6 ,,F_Source_Add /
F_Dest_Add“ auf Seite 44.

]

5.5 Inkremental Schnittstelle

Zusétzlich zur PROFINET 10 — Schnittstelle, fur die Ausgabe der Absolut-Position, verfligt das
Mess-System Uber eine Inkremental Schnittstelle.

WARNUNG!

Diese zusatzliche Schnittstelle ist sicherheitstechnisch nicht bewertet und

darf nicht fur sicherheitsgerichtete Zwecke eingesetzt werden!

— Die Ausgange dieser Schnittstelle werden vom Mess-System auf Einspeisung
von Fremdspannungen Uberprift. Bei Auftreten von Spannungen > 5,7 V wird
das Mess-System aus Sicherheitsgriinden abgeschaltet. Das Mess-System
verhalt sich in diesem Zustand so, als ware es nicht angeschlossen.

— Die Schnittstelle wird in der Regel bei Motorsteuerungsanwendungen als
Positionsrickfiihrung verwendet.

ACHTUNG!

Gefahr von Beschadigungen an der Folgeelektronik durch

Uberspannungen, verursacht durch einen fehlenden Massebezugspunkt!

Fehlt der Massebezugspunkt véllig, z.B. 0 V der Spannungsversorgung nicht

angeschlossen, kdnnen an den Ausgéangen dieser Schnittstelle Spannungen in

Hohe der Versorgungsspannung auftreten.

— Es muss gewabhrleistet werden, dass zu jeder Zeit ein Massebezugspunkt
vorhanden ist,

— bzw. mussen vom Anlagenbetreiber entsprechende Schutzmechanismen fiir
die Folgeelektronik vorgesehen werden.
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5.5.1 Signalverlaufe

1 =73 123 1 %
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Abb. 5: Zahler-Auswertung, Inkremental Schnittstelle

1: Flankenauswertung

2: Mess-System mit
4096 Impulsen/Umdr.

3: Zahler-Auswertung

1x: 4096 Zahlimpulse/Umdr.
2x: 8192 Zahlimpulse/Umdr.
4x: 16384 Zahlimpulse/Umdr.

AMPN(H)41_BETR-de_R13 - 2022-11-07
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5.5.2 Option HTL-Pegel, 13...27 V DC

Optional ist die Inkremental Schnittstelle auch mit HTL-Pegeln erhéltlich. Technisch bedingt
muss der Anwender bei dieser Variante folgende Randbedingungen betrachten: Umgebungs-
temperatur, Kabellange, Kabelkapazitat, Versorgungsspannung und Ausgabefrequenz.

Die maximal erreichbaren Ausgabefrequenzen Uber die Inkremental Schnittstelle sind dabei
eine Funktion der Kabelkapazitat, der Versorgungsspannung und der Umgebungstemperatur.
Der Einsatz dieser Schnittstelle ist deshalb nur dann sinnvoll, wenn die Schnittstellen-
eigenschaften den technischen Anforderungen gentigen.

Aus Sicht des Mess-Systems stellt das Ubertragungskabel eine kapazitive Last dar, welche mit
jedem Impuls umgeladen werden muss. Die dafiir notwendige Ladungsmenge variiert in Ab-
héngigkeit der Kabelkapazitat drastisch. Genau diese Umladung der Kabelkapazitaten ist fir
die hohe Verlustleistung und Warme verantwortlich, die dabei im Mess-System anfallt.

Bei einer Kabellange (75 pF/m) von 100 m, der halben Grenzfrequenz zugehdrig zur Nenn-
spannung von 24 V DC, ergibt sich z.B. eine doppelt so hohe Stromaufnahme des Mess-
Systems.

Durch die entstehende Warme darf das Mess-System nur noch mit ca. 80 % der angegebenen
Arbeitstemperatur betrieben werden.

Nachfolgendes Schaubild zeigt die unterschiedlichen Abhangigkeiten in Bezug auf drei unter-
schiedliche Versorgungsspannungen auf.

Feststehende Grof3en sind
. Kapazitat des Kabels: 75 pF/m
. Umgebungstemperatur: 40 °C und 70 °C

f [kHZ]
A
S R — Lo mmmnmmmm oo T — ae-
225 _$-\ N N Cable: 75 pF/m !
2001 | 1 N N ) |

25 50 100 150 200

Abb. 6:  Kabellangen / Grenzfrequenzen

Andere Kabelparameter, Frequenzen und Umgebungstemperaturen, sowie Lagerwéarme und
Temperatureintrag Uber die Welle und Flansch, kénnen in der Praxis ein deutlich schlechteres
Ergebnis ergeben.

Die fehlerfreie Funktion der Inkremental Schnittstelle mit den applikationsabhéngigen Parame-
tern ist daher vor dem Produktivbetrieb zu tberprifen.
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6 Inbetriebnahme
6.1 PROFINET IO

Wichtige Hinweise zur Inbetriebnahme sind zu finden in der

PROFINET Inbetriebnahmerichtlinie, Best.-Nr.: 8.081

Diese und weitere Informationen zum PROFINET oder PROFIsafe sind bei der Geschaftsstelle
der PROFIBUS-Nutzerorganisation erhaltlich:

PROFIBUS Nutzerorganisation e.V.

Haid-und-Neu-Str. 7 Telefon:  +49 721 96 58 590
D-76131 Karlsruhe Fax: +49 721 96 58 589
www.profibus.com E-Mail: germany@profibus.com

www.profisafe.net

6.1.1 Gerateklassen

In einem PROFINET 10 — System werden folgende Gerateklassen unterschieden:

e |O-Controller
Zum Beispiel eine SPS, die das angeschlossene 10-Device anspricht.

e |O-Device
Dezentral angeordnetes Feldgerat (Mess-System), das einem oder mehreren |O-Controllern
zugeordnet ist und neben den Prozess- und Konfigurationsdaten auch Alarme Gbermittelt.

e |O-Supervisor (Engineering Station)
Ein Programmiergerat oder Industrie-PC, welches parallel zum 10-Controller Zugriff auf alle
Prozess- und Parameterdaten hat.

6.1.2 Geratebeschreibungsdatei (XML)

Die GSDML-Datei und die zughorige Bitmap-Datei sind Bestandteil des Mess-Systems:
"GSDML-V2.3-HU-024A-AMPN(H)41-aktuelles Datum.xml".

Die Dateien befinden sich auf der Software and Support CD, Bestell-Nr. ID 21771. Sie ist im
Lieferzubehor enthalten.

6.1.3 Gerateidentifikation

Jedes PROFINET IO-Gerét besitzt eine Gerateidentifikation. Sie besteht aus einer
Firmenkennung, der Vendor-ID, und einem Hersteller-spezifischen Teil, der Device-ID. Die
Vendor-ID wird von der PNO vergeben und hat fir die Firma der Johannes Hibner - Fabrik
elektrischer Maschinen GmbH den Wert 0x024A, die Device-ID hat den Wert 0x03ES8.

Im Hochlauf wird die projektierte Geréateidentifikation Uberprift und somit Fehler in der
Projektierung erkannt.
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6.1.4 Adressvergabe
Parameter | Standardwert

MAC-Adresse -

Geratetyp AMPN(H)41

Geratenamen -

IP-Adresse 0.0.0.0

Subnetzmaske | 0.0.0.0

Beschreibung

Das Mess-System hat standardméagig im
Auslieferungszustand seine MAC-Adresse gespeichert.
Diese ist auf dem Typenschild des Gerates aufgedruckt,
z.B. ,00:03:12:04:00:60, und ist nicht veranderbar.

Der Name fir den Geratetyp ist ,AMPN(H)41“ und ist nicht
veranderbar.

Bevor ein 10-Device von einem |0-Controller
angesprochen werden kann, muss es einen
Gerdtenamen haben, da die

IP-Adresse dem Geratenamen fest zugewiesen ist. Der
IO-Controller weist die IP-Adressen beim Hochlauf
gegebenenfalls den |0-Devices entsprechend ihrer
Geratenamen zu. Diese Vorgehensweise hat den Vorteil,
dass Namen einfacher zu handhaben sind als komplexe
IP-Adressen.

Das Zuweisen eines Geratenamens fur ein konkretes
10-Device ist zu vergleichen mit dem Einstellen der
PROFIBUS-Adresse bei einem DP-Slave.

Im Auslieferungszustand, sowie nach einer Ricksetzung,
hat das Mess-System keinen Geratenamen gespeichert.
Erst nach der Zuweisung eines Geratenamens mit dem
Engineering Tool ist das Mess-System fur einen
IO-Controller adressierbar, z. B. fiir die Ubertragung der
Projektierungsdaten

(z.B. die IP-Adresse) im Anlauf oder fir den
Nutzdatenaustausch im zyklischen Betrieb.

Die Namenszuweisung erfolgt vor der Inbetriebnahme vom
Engineering Tool Uber das standardmafiig bei
PROFINET IO -Feldgeraten benutzte DCP-Protokoll.

Im Auslieferungszustand, sowie nach einer Riicksetzung,
hat das Mess-System keine IP-Adresse gespeichert.
Standardwert: ,0.0.0.0*

Im Auslieferungszustand, sowie nach einer Riicksetzung,
hat das Mess-System keine Subnetzmaske gespeichert.
Standardwert: ,0.0.0.0*
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Ablauf der Vergabe von Geratenamen und Adresse bei einem 10-Device:

— Geratenamen, IP-Adresse und Subnetzmaske festlegen. Dies kann je nach Konfiguration
des |0-Controllers aber auch automatisch geschehen.

— Geratename wird einem 10-Device (MAC-Adresse) zugeordnet
— Geratename an das Gerat Ubertragen

— Projektierung in den 10-Controller laden

— 1O-Controller vergibt im Anlauf die IP-Adressen an die Geratenamen. Die Vergabe der IP-
Adresse kann auch abgeschaltet werden, in diesem Fall wird die vorhandene IP-Adresse
im 10-Device benutzt.

6.2 Anlauf am PROFINET IO

Bei erfolgreichem Hochlauf beginnen die 10-Devices selbststandig mit der Dateniibertragung.
Eine Kommunikationsbeziehung bei PROFINET 1O folgt immer dem Provider-Consumer-
Modell. Bei der zyklischen Ubertragung des Mess-Wertes ist das 10-Device der Provider der
Daten, der |I0-Controller (z.B. eine SPS) der Consumer. Die ibertragenen Daten werden
immer mit einem Status versehen (gut oder schlecht).

6.3 Bus-Statusanzeige

WARNUNG! ACHTUNG!

Zerstorung, Beschadigung bzw. Funktionsbeeintrachtigung des
Mess-Systems durch Eindringen von Fremdkdrpern und Feuchtigkeit!
Zugang zu den LEDs nach den Einstellungsarbeiten mit der
Verschlussschraube wieder sicher verschlieRen.

LED4 LED3

]/L LED2 LED6 LED5

| EN [] |Aus [mm] |BLINKEND

LED1 Bicolor: Device
Status

LED2: Bus Status
LED3/LED4: PORT 1
LED5/LEDG6: PORT 2

e @ |
@ ole

©
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Device Status, LED1 Bicolor

grin

Versorgung fehlt, Hardwarefehler

Betriebsbereit

Anwenderquittierung (Operator Acknowledgment) gefordert, 3x 5 Hz

rot

B Rl

System- oder Sicherheitsfehler

Bus Status, LED2

rot

Kein Fehler

Parameter- oder F-Parameterfehler; 0,5 Hz

] ]

Keine Verbindung zum 10-Controller

PORT 1; LED3 = Link, LED4 = Data Activity

LED3, griin Ethernet Verbindung hergestellt

LED4, gelb Datenubertragung TxD/RxD

L]

PORT 2; LED5= Link, LED6 = Data Activity

LEDS5, griin Ethernet Verbindung hergestellt

L]

LEDS, gelb Dateniibertragung TxD/RxD

Entsprechende MaRRnahmen im Fehlerfall siehe Kapitel 11 ,,Stérungsbeseitigung und
Diagnosemdoglichkeiten® auf Seite 80.
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6.4 Konfiguration

Es gilt folgende Festlegung:
Datenfluss der Eingangsdaten: F-Device = F-Host
Datenfluss der Ausgangsdaten: F-Host 2 F-Device

6.4.1 Sicherheitsgerichtete Daten, Modul ,,AMPN(H)41 E/A safety“
Struktur der Eingangsdaten

Byte Bit Eingangsdaten

X+0 28.215 )

vv) 2057 Nocken Unsigned16
X+2 28.215 )

3 2057 Status Unsigned16
X+4 28215 o

X5 2057 Geschwindigkeit Integer16
X+6 28215 ) )

X7 2057 Istwert, Multi-Turn, 15 Bit Integer16
X+8 28215 ) )

X+9 2057 Istwert, Single-Turn, 13 Bit Integer16
X+10 20-27 Safe Status Unsigned8
X+11 21622

X+12 28215 CRC2 3 Bytes
X+13 20-27

Struktur der Ausgangsdaten

Byte Bit Eingangsdaten

X+0 28215 )

ol 2057 Controll Unsigned16
X+2 28215 )

v 2057 Control2 Unsigned16
X+4 28215 .

X+5 2097 Preset, Multi-Turn Integerl6
X+6 28215 )

v 2057 Preset, Single-Turn Integerl6
X+8 20-27 Safe Control Unsigned8
X+9 216.223

X+10 28215 CRC2 3 Bytes
X+11 20-27
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6.4.1.1 Eingangsdaten
6.4.1.1.1 Nocken

Unsigned16
Byte X+0 X+1
Bit 15-8 7-0
Data 21528 27-2°
Bit Beschreibung

Geschwindigkeitsuberlauf — Das Bit wird gesetzt, wenn der
Geschwindigkeitswert auf3erhalb des Bereiches von —32768...+32767 liegt.

21...2% | reserviert

20

6.4.1.1.2 Status

Unsigned16
Byte X+2 X+3
Bit 15-8 7-0
Data 21528 20-2°
Bit Beschreibung
Preset_Status — Das Bit wird gesetzt, wenn der F-Host eine Preset-Anfrage
20 auslost. Nach Beendigung der Preset-Ausfiihrung wird das Bit automatisch

zuriickgesetzt. Siehe auch Kapitel 10 ,,Preset-Justage-Funktion“ auf S. 78.
21...21 | reserviert

Error — Das Bit wird gesetzt, wenn eine Preset-Anfrage aufgrund einer
Uberhohten Geschwindigkeit nicht ausgefiihrt werden konnte. Die momentane
Geschwindigkeit muss im Bereich der unter Stillstandtoleranz Preset
eingestellten Geschwindigkeit liegen. Das Bit wird zuriickgesetzt, nachdem vom
F-Host die zum Steuerbit 2° i Par EN zugehdrige Variable geléscht wurde,
Siehe auch Kapitel 10 ,,Preset-Justage-Funktion* auf Seite 78.

215

6.4.1.1.3 Geschwindigkeit

Integer16
Byte X+4 X+5
Bit 15-8 7-0
Data 21528 21 -20

Die Geschwindigkeit wird als vorzeichenbehafteter Zweierkomplement-Wert ausgegeben.

Einstellung der Drehrichtung = Vorlauf
— Mit Blick auf die Anflanschung, Drehung der Welle im Uhrzeigersinn:
-> positive Geschwindigkeitsausgabe

Einstellung der Drehrichtung = Rucklauf
— Mit Blick auf die Anflanschung, Drehung der Welle im Uhrzeigersinn:
- negative Geschwindigkeitsausgabe
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Uberschreitet die gemessene Geschwindigkeit den Darstellungsbereich von -32768...+32767,
fiihrt dies zu einem Uberlauf, welcher im Nockenregister iiber Bit 2° gemeldet wird. Zum
Zeitpunkt des Uberlaufs bleibt die Geschwindigkeit auf dem jeweiligen +/- Maximalwert stehen,
bis sich die Geschwindigkeit wieder im Darstellungsbereich befindet. In diesem Fall wird auch
die Meldung im Nockenregister geléscht. Die Geschwindigkeit wird in Inkrementen pro
Integrationszeit Safe angegeben.

6.4.1.1.4 Multi-Turn/ Single-Turn

Multi-Turn, Integer16 Single-Turn, Integer16

Byte X+6 X+7 X+8 X+9
Bit 15-38 7-0 15-8 7-0
Data 21528 2720 21528 2720

Im Register Multi-Turn ist die Anzahl der Umdrehungen notiert und im Register Single-
Turn die aktuelle Single-Turn-Position in Schritten. Zusammen mit der Auflésung des Mess-
Systems, max. Anzahl Schritte pro Umdrehung laut Typenschild, lasst sich daraus die Position
errechnen:

Position in Schritten = Schritte/Umdrehung x Anzahl der Umdrehungen + Single-Turn-Position

Schritte pro Umdrehung: 81922 13 Bit Anzahl Umdrehungen: 0...32767 2 15 Bit
Die ausgegebene Position ist nicht vorzeichenbehaftet.

6.4.1.1.5 Safe-Status

Unsigned8
Byte X+10
Bit 7-0
Data 27120
Bit Beschreibung
iPar_OK: Dem F-Device wurden neue iParameter Werte zugeordnet.
20 Das Bit wird gesetzt, wenn eine Preset-Anfrage Uiber den F-Host (Bit iPar_EN)

erfolgreich abgeschlossen werden konnte, siehe Kapitel 10
»Preset-Justage-Funktion“ auf Seite 78.

Device_Fault: Fehler im F-Device bzw. F-Modul

Das Bit wird gesetzt, wenn der unter den iParametern eingestellte Wert fir die
. Fensterinkremente Uberschritten wurde und/oder das intern errechnete
2 PROFIsafe-Telegramm fehlerhaft ist. Das Mess-System wird daraufhin in den
fehlersicheren Zustand uberfiihrt und gibt seine passivierten Daten aus. Dieser
Zustand kann nur durch Beheben des Fehlers und Versorgungsspannung
AUS/EIN verlassen werden.
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Bit

22

23

24

25

26

27

Beschreibung
CE_CRC: Prufsummenfehler in der Kommunikation

Das Bit wird gesetzt, wenn das F-Device einen F-Kommunikationsfehler
erkennt wie z.B. eine fehlerhafte fortlaufende Nummer (erkannt tiber einen
CRC2 Fehler im V2 Mode) oder die Datenintegritat verletzt wurde (CRC
Fehler). Der F-Host wird daraufhin veranlasst, alle fehlerhaften Nachrichten
innerhalb einer bestimmten Zeitdauer T zu z&hlen und bei Uberschreitung der
maximal zulassigen fehlerhaften Nachrichten einen konfigurierten sicheren
Zustand einzunehmen.

Dieser Fehler kann auch durch fehlerhafte CRC-Werte in den iParametern
(F_iPar_CRC) bzw. F-Parametern (F_Par_CRC) in der
Parametrierungssequenz ausgeldst werden. Das Mess-System meldet Uber die
PROFINET Normdiagnose einen Parameterfehler und lauft nicht an.

WD_timeout: Watchdog-Timeout in der Kommunikation

Das Bit wird gesetzt, wenn die eingestellte Watchdog-Zeit F_'WD_Time in den
F-Parametern uberschritten wurde. Innerhalb dieser Zeit muss ein gltiges
aktuelles Sicherheitstelegramm vom F-Host ankommen, andernfalls wird das
Mess-System in den fehlersicheren Zustand Uberfuihrt und gibt seine
passivierten Daten aus. Dieser Zustand kann nur durch Beheben des Fehlers
und Versorgungsspannung AUS/EIN verlassen werden.

Siehe auch Kapitel 6.5.1.7 ,,F_WD_Time* auf Seite44.

FV_activated: Fehlersichere Werte aktiviert

Das Bit wird gesetzt, wenn sich das Mess-System im fehlersicheren Zustand
befindet und seine passivierten Daten ausgibt.

Toggle_d: Toggle-Bit

Das Toggle-Bit ist Gerate-basierend und veranlasst die Inkrementierung der
virtuellen fortlaufenden Nummer innerhalb des F-Hosts. Das Toggle-Bit wird

benutzt, um die Z&hler im Mess-System/F-Host fiir die Generierung der
virtuellen fortlaufenden Nummer zu synchronisieren.

cons_nr_R: Virtuelle fortlaufende Nummer wurde zuriickgesetzt.

Der Zahler wird zuriickgesetzt, wenn der F-Host einen F-Kommunikationsfehler
erkennt (CE_CRC).

reserviert

HINWEIS!

Auf den Safe-Status kann nur indirekt mit Hilfe von Variablen aus dem
Sicherheitsprogramm heraus zugegriffen werden, siehe Kapitel 9

»Zugriff auf den sicherheitsgerichteten Datenkanal“ auf Seite 72.

Eine naéhere Beschreibung der Zustandsbits kann dem PNO Dokument
,PROFIlsafe — Profile for Safety Technology on PROFIBUS DP and PROFINET
10, Bestell-Nr.: 3.192b entnommen werden.
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6.4.1.2 Ausgangsdaten
6.4.1.2.1 Controll

Unsigned16
Byte X+0 X+1
Bit 15-8 7-0
Data 21528 27 -20
Bit Beschreibung

Preset_Request

Das Bit dient zur Steuerung der Preset-Justage-Funktion. Mit Ausfihrung dieser
Funktion wird das Mess-System auf den in den Registern Preset Multi-
Turn/Preset Single-Turn hinterlegten Positionswert gesetzt. Zur
Ausfiihrung der Funktion muss ein genauer Ablauf eingehalten werden, siehe
Kapitel 10 ,,Preset-Justage-Funktion* auf Seite 78.

20

21...2% | reserviert

6.4.1.2.2 Control2

Reserviert.

6.4.1.2.3 Preset Multi-Turn / Preset Single-Turn

Preset Multi-Turn, Integer16 Preset Single-Turn, Integer16
Byte X+4 X+5 X+6 X+7
Bit 15-8 7-0 15-8 7-0
Data 21528 27120 21528 2120

Der gewiinschte Preset-Wert muss sich im Bereich von 0 bis 268 435 455 (28 Bit) befinden.
Zusammen mit der Auflésung des Mess-Systems, max. Anzahl Schritte pro Umdrehung laut
Typenschild (8192) lassen sich daraus die entsprechenden Werte fiir Preset Multi-
Turn/Preset Single-Turn errechnen:

Anzahl der Umdrehungen = gewiinschter Preset-Wert / Schritte pro Umdrehung

Der ganzzahlige Anteil aus dieser Division ergibt die Anzahl der Umdrehungen und ist in das
Register Preset Multi-Turn einzutragen.

Single-Turn-Position = gewiinschter Preset-Wert — (Schritte pro Umdrehung * Anz. der Umdrehungen) |

Das Ergebnis dieser Berechnung wird in das Register Preset Single-Turn eingetragen.

Der Preset-Wert wird als neue Position gesetzt, wenn die Preset-Justage-Funktion ausgefiihrt
wird, siehe Kapitel 10 ,,Preset-Justage-Funktion“ auf Seite 78.
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6.4.1.2.4 Safe-Control

Unsigned8

Byte
Bit
Data

Bit

20

21

22

23

24

25

26-27

O

1l

X+8
7-0
27-2°

Beschreibung

iPar_EN: iParameter Zuordnung entriegelt

Das Bit muss indirekt Uber eine Variable vom F-Host gesetzt werden, um die
Preset-Justage-Funktion ausfiihren zu kénnen, siehe Kapitel 10 ,,Preset-
Justage-Funktion* auf Seite 78.

OA_Req: Bediener-Bestatigungsanfrage gefordert

Das Bit wird Uber den F-Host-Treiber gesetzt, wenn ein Fehler in der
sicherheitsgerichteten Kommunikation erkannt worden ist und dieser beseitigt
werden konnte. Das Bit wird auch gesetzt, wenn beim Anlauf des F-Systems das
Mess-System/F-Host nicht synchron in den Busbetrieb eingebunden werden
konnten. In Bezug auf das Mess-System wird eine Bediener-Bestatigungsanfrage
Uber die griine LED angezeigt (3x mit 5 Hz). In diesem Fall muss eine
Anwenderquittierung (Operator Acknowledgment) der im Sicherheitsprogramm
enthaltenen Funktionsbausteine vorgenommen werden. Auf diese Weise werden
die im F-Host und F-Device enthaltenen Zahler fir die virtuelle fortlaufende
Nummer synchronisiert. Das Mess-System wird daraufhin vom sicheren Zustand,
Ausgabe der passivierten Daten, in den normalen Zustand, Ausgabe der
zyklischen Daten, uberfuhrt.

R_cons_nr: Zuriicksetzung des Zahlers fir die virtuelle fortlaufende Nr.
Das Bit wird gesetzt, wenn der F-Host einen F-Kommunikationsfehler erkennt,
entweder Uber das Statusbyte oder durch sich selbst.

reserviert

activate_FV: Aktiviere fehlersichere Werte

Das Bit wird gerateintern Gber die Firmware gesetzt, wenn das Mess-System
aufgrund eines Geréatefehlers, Fehlern in der sicherheitsgerichteten
Kommunikation oder beim Anlauf des F-Systems keine fehlersicheren Daten
mehr ausgeben kann. Das Mess-System gibt stattdessen seine passivierten
Daten aus.

Toggle_h: Toggle-Bit

Das Toggle-Bit ist Host-basierend und veranlasst die Inkrementierung der
virtuellen fortlaufenden Nummer innerhalb des F-Device. Das Toggle-Bit wird
benutzt, um die Z&hler im Mess-System/F-Host fiir die Generierung der virtuellen
fortlaufenden Nummer zu synchronisieren.

reserviert

HINWEIS!

Auf das Register Safe-Control kann nur indirekt mit Hilfe von Variablen aus dem
Sicherheitsprogramm heraus zugegriffen werden, siehe Kapitel 9

»Zugriff auf den sicherheitsgerichteten Datenkanal“ auf Seite 72.

Eine nahere Beschreibung der Steuerbits kann dem PNO Dokument
,PROFIsafe — Profile for Safety Technology on PROFIBUS DP and PROFINET
10, Bestell-Nr.: 3.192b entnommen werden.
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6.4.2 Nicht sicherheitsgerichtete Prozessdaten, Modul ,,AMPN(H)41 E/A*
Struktur der Eingangsdaten

Byte Bit Eingangsdaten

X+0 28215 ;

i o7 Nocken Unsigned16
X+2 28.215 o

% o7 Geschwindigkeit Integer16
X+4 28.215 ) )

it o7 Istwert, Multi-Turn, 15 Bit Integer16
X+6 28215

X+7 2057 Istwert, Single-Turn, 13 Bit Integer16

AMPN(H)41_BETR-de_R13 - 2022-11-07
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6.4.2.1 Eingangsdaten
6.4.2.1.1 Nocken

Unsigned16
Byte X+0 X+1
Bit 15-8 7-0
Data 21528 27120
Bit Beschreibung
Geschwindigkeitsuberlauf
20 Das Bit wird gesetzt, wenn der Geschwindigkeitswert au3erhalb des Bereiches

von —32768...+32767 liegt.
2...2% | reserviert

6.4.2.1.2 Geschwindigkeit

Integerl6
Byte X+2 X+3
Bit 15-8 7-0
Data 21528 21 -20

Die Geschwindigkeit wird als vorzeichenbehafteter Zweierkomplement-Wert ausgegeben.
Einstellung der Drehrichtung = Vorlauf
— Mit Blick auf die Anflanschung, Drehung der Welle im Uhrzeigersinn:

-> positive Geschwindigkeitsausgabe
Einstellung der Drehrichtung = Riuicklauf
— Mit Blick auf die Anflanschung, Drehung der Welle im Uhrzeigersinn:
_ = negative Geschwindigkeitsausgabe
Uberschreitet die gemessene Geschwindigkeit den Darstellungsbereich von —32768...+32767,
fihrt dies zu einem Uberlauf, welcher im Nockenregister (iber Bit 2° gemeldet wird. Zum Zeit-
punkt des Uberlaufs bleibt die Geschwindigkeit auf dem jeweiligen
+/- Maximalwert stehen, bis sich die Geschwindigkeit wieder im Darstellungsbereich befindet.
In diesem Fall wird auch die Meldung im Nockenregister geldscht.

Die Geschwindigkeit wird in Inkrementen pro Integrationszeit Unsafe angegeben.

6.4.2.1.3 Multi-Turn / Single-Turn

Multi-Turn, Integer16 Single-Turn, Integer16

Byte X+4 X+5 X+6 X+7
Bit 15-8 7-0 15-8 7-0
Data 21528 27 =20 21528 27 -2

Im Register Multi-Turn ist die Anzahl der Umdrehungen notiert und im Register Single-
Turn die aktuelle Single-Turn-Position in Schritten. Zusammen mit der Auflésung des Mess-
Systems, max. Anzahl Schritte pro Umdrehung laut Typenschild, lasst sich daraus die
Istposition errechnen. Die ausgegebene Position ist nicht vorzeichenbehaftet.

| Position in Schritten = (Schritte pro Umdrehung * Anz. der Umdrehungen) + Single-Turn-Position

Schritte pro Umdrehung: 8192 2 13 Bit
Anzahl Umdrehungen:  0...32767 2 15 Bit
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6.5 Parametrierung

Ublicherweise stellt das Konfigurationsprogramm fiir den IO-Controller eine Eingabemaske zur
Verfligung, Uber die der Anwender die Parameterdaten eingeben, oder aus Listen auswahlen
kann. Die Struktur der Eingabemaske ist in der Geratestammdatei hinterlegt.

GEFAHR! ACHTUNG!

Gefahr von Tod, schwerer Kérperverletzung und/oder Sachschaden durch
Fehlfunktion, verursacht durch eine fehlerhafte Parametrierung!

Der Anlagen-Hersteller muss bei der Inbetriebnahme und nach jeder

' Parameteranderung, die richtige Funktion durch einen abgesicherten Testlauf
sicherstellen.

®

6.5.1 F-Parameter (F_Par)
Nachfolgend sind die vom Mess-System unterstiitzten F-Parameter aufgefiihrt.
Byte-Order = Big Endian

Byte Parameter Typ Beschreibung Seite
- Bit Bit 0 = 0: nicht benutzt -
F_Check_iPar Bit Bit 1 = 0: keine Uberpriifung 43

X+0 00: SIL1

. . . 01: SIL2
F_SIL Bit-Bereich | Bit 3-2 10- SIL3 [default] 43
11: kein SIL
F_CRC_Length |Bit-Bereich |Bit5-4 00: 3-Byte-CRC 44

X+1 | F_Block_ID Bit-Bereich | Bit 5-3 001: 1 44
F_Par_Version |Bit-Bereich |Bit7-6 01: V2-Mode 44

X+2 | F_Source_Add |Unsigned16 | Quelladresse, Default = 1, Bereich: 1-65534 44

X+4 | F_Dest_Add Unsigned16 | Zieldresse, Default = 1, Bereich: 1-99 44

. " Watchdog-Zeit, Default = 125,
X+6 | F_WD_Time Unsigned16 Bereich: 125-10000 44
" . CRC der iParameter, Default = 1132081116,
X+8 | F_iPar_CRC Unsigned32 Bereich: 0-4294967295 44
X+12 | F_Par CRC Unsigned16 CRC der F-Parameter, Default = 17033, 24

Bereich: 0-65535

6.5.1.1 F_Check_ iPar

Der Parameter ist unveranderbar auf "NoCheck" eingestellt. Dies bedeutet, der
Prifsummenwert aus den iParametern wird nicht ausgewertet.

6.5.1.2 F_SIL

F_SIL gibt den SIL an, den der Anwender vom jeweiligen F-Device erwartet. Er wird mit der
lokal gespeicherten Angabe des Herstellers verglichen. Das Mess-System unterstutzt die
Sicherheitsklassen kein SIL und SIL1 bis SIL3, SIL3 = Standardwert.
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6.5.1.3 F_CRC_Length

Das Mess-System unterstitzt die CRC-Lange von 3 Bytes. Dieser Wert ist voreingestellt und
nicht veranderbar.

6.5.1.4 F_Block_ID

Da das Mess-System geratespezifische Sicherheitsparameter wie z.B. ,Integrationszeit Safe”
unterstutzt, ist dieser Parameter mit dem Wert ,1 = F_iPar_CRC bilden* voreingestellt und nicht
veranderbar.

6.5.1.5 F_Par_Version

Der Parameter identifiziert die im Mess-System implementierte PROFIsafe-Version ,V2-Mode*.
Dieser Wert ist voreingestellt und nicht veranderbar.

6.5.1.6 F_Source_Add/F _Dest_Add

Der Parameter F_Source Add definiert eine eindeutige Quell-Adresse innerhalb einer
PROFIsafe-Insel. Der Parameter F Dest Add definiert eine eindeutige Ziel-Adresse innerhalb
einer PROFIsafe-Insel. Die PROFIsafe Ziel-Adresse muss der Uber die im Mess-System
implementierten Adress-Schalter eingestellten Adresse entsprechen, siehe auch Kapitel 5.4
»PROFIsafe-Zieladresse ,,F_Dest_Add" auf Seite 28.

Glltige Adressen: 1...99.

Standardwert ¥ Source Add =1, Standardwert F Dest Add =1,

F Source Add#F Dest Add.

6.5.1.7 F_WD_Time

Der Parameter bestimmt die Uberwachungszeit [ms] im Mess-System. Innerhalb dieser Zeit
muss ein giltiges aktuelles Sicherheitstelegramm vom F-Host ankommen, andernfalls wird das
Mess-System in den sicheren Zustand versetzt.

Der voreingestellte Wert betragt 125 ms.

Die Watchdog-Zeit ist generell so hoch zu wahlen, dass Telegrammlaufzeiten durch die
Kommunikation toleriert werden, aber im Fehlerfall die Fehlerreaktionsfunktion schnell genug
ausgefuhrt werden kann.

6.5.1.8 F_iPar_CRC

Der Parameter reprasentiert den Priifsummenwert (CRC3), welcher aus allen iParametern des
geratespezifischen Teils des Mess-Systems berechnet wird und stellt die sichere Ubertragung
der iParameter sicher. Die Berechnung erfolgt in einem von Johannes Hiibner Gief3en zur
Verfluigung gestellten Programm ,JHG_iParameter*. Der dort ermittelte Prifsummenwert muss
dann manuell in das Engineering Tool des F-Hosts eingetragen werden, siehe auch Kapitel 7
»Festlegen der Parameter / CRC-Berechnung® auf Seite 46.

6.5.1.9 F_Par_CRC

Der Parameter reprasentiert den Priifsummenwert (CRC1), welcher aus allen F-Parametern
des Mess-Systems berechnet wird und stellt die sichere Ubertragung der F-Parameter sicher.
Die Berechnung erfolgt extern im Engineering Tool des F-Hosts und muss dann hier unter
diesem Parameter eingetragen werden, bzw. wird automatisch generiert.
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6.5.2 iParameter (F_iPar)

Mit den iParametern werden applikationsabhéngige Gerateeigenschaften festgelegt. Zur
sicheren Ubertragung der iParameter ist eine CRC-Berechnung notwendig,

siehe Kapitel 7.1 ,,iParameter auf Seite 46.

Nachfolgend sind die vom Mess-System unterstiitzten iParameter aufgefiihrt.

Byte-Order = Big Endian

Byte Parameter Typ Beschreibung Seite
xeo |megalonazet Sale ) |nsneais DUAS2 s
X2 | (rispration Tme Unsale) | U159ned16 | 2C 2" oo 4
X4 | (Window ncrements) | UnS9ned16 |08 000 S
X6 | (dleness Tolorance proset) US9N8 o g™ 4
X+7 Drehrichtung Bit 0: Rucklauf 46

(Direction) 1: Vorlauf [default]

6.5.2.1 Integrationszeit Safe (Integration Time Safe)

Der Parameter dient zur Berechnung der sicheren Geschwindigkeit, welche tber die zyklischen
Daten des AMPN(H)41 E/A safety-Moduls ausgegeben wird. Hohe Integrationszeiten
ermdglichen hochauflésende Messungen bei geringen Drehzahlen. Niedrige Integrationszeiten
zeigen Geschwindigkeitsanderungen schneller an und sind gut geeignet fur hohe Drehzahlen
und groRe Dynamik. Die Zeitbasis ist fest auf 50 ms eingestellt. Uber den Wertebereich von
1...10 kénnen somit 50...500 ms eingestellt werden. Standardwert = 100 ms.

6.5.2.2 Integrationszeit Unsafe (Integration Time Unsafe)

Der Parameter dient zur Berechnung der nicht sicheren Geschwindigkeit, welche Uber die
Prozessdaten des AMPN(H)41 E/A-Moduls ausgegeben wird. Hohe Integrationszeiten
ermdglichen hochauflésende Messungen bei geringen Drehzahlen. Niedrige Integrationszeiten
zeigen Geschwindigkeitsénderungen schneller an und sind gut geeignet fir hohe Drehzahlen
und groRe Dynamik. Die Zeitbasis ist fest auf 5 ms eingestellt. Uber den Wertebereich von
1...100 kdnnen somit 5...500 ms eingestellt werden. Standardwert = 100 ms.

6.5.2.3 Fensterinkremente (Window Increments)

Der Parameter definiert die maximal zuléssige Positionsabweichung in Inkrementen der im
Mess-System integrierten Master / Slave - Abtastsysteme. Das zulassige Toleranzfenster ist im
Wesentlichen von der maximalen im System vorkommenden Drehzahl abh&ngig und muss
vom Anlagenbetreiber erst ermittelt werden. Hohere Drehzahlen erfordern ein grol3eres
Toleranzfenster. Der Wertebereich erstreckt sich von 50...4000 Inkrementen.

Standardwert = 1000 Inkremente.

Je groRer die Fensterinkremente, desto groRer der Winkel, bis ein Fehler erkannt wird.

6.5.2.4 Stillstandtoleranz Preset (Idleness Tolerance Preset)

Der Parameter definiert die maximal zulassige Geschwindigkeit in Inkrementen pro
Integrationszeit Safe zur Durchfihrung der Preset-Funktion.
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Die zulassige Geschwindigkeit ist vom Bus-Verhalten und der System-Geschwindigkeit
abhangig und muss vom Anlagenbetreiber erst ermittelt werden. Der Wertebereich erstreckt
sich von 1 Inkrement pro Integrationszeit Safe bis 5 Inkremente pro
Integrationszeit Safe.

Dies bedeutet, dass sich die Mess-System-Welle fast im Stillstand befinden muss, damit die
Preset-Funktion ausgefihrt werden kann.

Standardwert = 1 Inkrement pro Standardwert Integrationszeit Safe.

6.5.2.5 Drehrichtung (Direction)

Der Parameter definiert die gegenwartige Zahlrichtung des Positionswertes mit Blick auf die
Anflanschung bei Drehung der Welle im Uhrzeigersinn.

Vorlauf = Z&hlrichtung steigend
Rucklauf = Zahlrichtung fallend
Standardwert =  Vorlauf

7 Festlegen der Parameter / CRC-Berechnung

Es ist zweckmafRig, die bekannten Parameter schon vor der Projektierung im F-Host
festzulegen, damit diese bei der Projektierung bereits berticksichtigt werden kénnen.
Nachfolgend wird die Vorgehensweise in Verbindung mit der SIEMENS Projektierungssoftware
SIMATIC Manager und dem Optionspaket S7 Distributed Safety beschrieben.

Die zur CRC-Berechnung erforderliche Software JHG iParameter ist Bestandteil der
Software and Support CD, Bestell-Nr. ID 21771, aufgefuhrt im Kapitel 16.7 ,,Zubehor* auf
Seite 97.

7.1 iParameter

Die iParameter sind in der Standardeinstellung bereits mit sinnvollen Werten voreingestellt und
sollten nur dann verandert werden, wenn die Automatisierungsaufgabe dies ausdricklich
erfordert. Zur sicheren Ubertragung der individuell eingestellten iParameter ist eine CRC-
Berechnung erforderlich. Diese muss bei Anderung der voreingestellten iParameter (iber das
Programm ,JHG_iParameter® durchgefiihrt werden. Die so berechnete Checksumme
entspricht dem F-Parameter F_iPar CRC. Dieser muss bei der Projektierung des Mess-
Systems mit dem Hardware-Konfigurator im Fenster Eigenschaften - AMPN (H) 41 E/A
safety in das gleichnamige Feld eingetragen werden, siehe auch Kapitel ,,8.3.1 Einstellen
der iParameter® auf Seite 63.

Eigenschalten - AMPN[H)41 E/A safety - (R-/S1)

Allgemen | Adressen | PROFisafe |

Parametemame [ wat [ Hex || e
[ Ehecke ] NoCheck

FaIl sIL3
F_CRC_Length 3BpteCRC
1

F_Dest_Add 99 B3

iz 125
F_iPar_CRC 1132081116 437A2FDC

Aktueller F-Parameter-CRC (CRC1) heradezimal

B42
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7.1.1 CRC-Berechnung uber die iParameter

Fir das nachfolgende Beispiel einer CRC-Berechnung werden die voreingestellten
Standardwerte verwendet. Diese kdnnen Uber eine XML-Vorlagendatei in das Programm
JHG_iParameter geladen werden. Sind davon abweichende Werte erforderlich, kénnen
diese mit Doppelklick auf den entsprechenden Eintrag tiberschrieben werden. Die so
geanderten Parameter kdnnen als kompletter Parametersatz gespeichert, bzw. wieder als
Vorlage gedffnet werden.

— JHG_iParameter Uber die Installationsdatei ,JHG_iParameter_Setup.exe” installieren.

— JHG_iParameter Uber die Startdatei ,JHG_iParameter.exe” starten, danach tber Menu
File -> Open XML template die zum Mess-System mitgelieferte Vorlagendatei
(hier als Beispiel: AMPN41_001.xml) &ffnen.

M JHG_iParameter

[integration time: For the speed in the PROFTsafe area; urnit [xS0ms] {1 ... 10}

= ||
[Templete: AMPHAT 001 ard / Poremeterset |

Falls erforderlich, die entsprechenden Parameter anpassen, danach zur ¥_iPar CRC-
Berechnung den Schalter Generate CRC klicken. Das Ergebnis wird im Feld F_iPar CRC
wahlweise als Dezimal- oder Hex-Wert angezeigt.

[irteqration time For the speed in the PROFIsafe area; unit [xS0ms] 1 ... 10}

[oec =] [t132081116

AMPN(H)41_BETR-de_R13 - 2022-11-07
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Jede Parameteranderung erfordert eine erneute F_iPar CRC-Berechnung, welche dann bei
der Projektierung zu beriicksichtigen ist. Ist bereits ein Sicherheitsprogramm vorhanden, muss
dieses neu generiert werden.

Weitere Informationen zur Bedienung von JHG iParameter finden Sie in der Hilfedatei Gber
Menl Info = Help.

7.2 F-Parameter

Die F-Parameter sind in der Standardeinstellung bereits mit sinnvollen Werten voreingestellt
und sollten nur dann verandert werden, wenn die Automatisierungsaufgabe dies ausdriicklich
erfordert. Zur sicheren Ubertragung der individuell eingestellten F-Parameter ist eine CRC
erforderlich, welche vom SIMATIC Manager automatisch berechnet wird. Diese Checksumme
entspricht dem F-Parameter F_Par CRC, welcher bei der Projektierung des Mess-Systems mit
dem Hardware-Konfigurator im Fenster Eigenschaften - AMPN(H)41 E/A safety unter
der Uberschrift Aktueller F-Parameter-CRC (CRC1) als hexadezimaler Wert angezeigt
wird: Der im Beispiel unten eingetragene Wert B42 ist fiir die hier dargestellte
Standardeinstellung giiltig, siehe auch Kapitel 8.3.2 ,,Einstellen der F-Parameter® auf
Seite 64

Eigenschaften - AMPH[H)41 E/A safety - [R-/51] x|

A\Igemeinl Adressen  PROFlsafe |

Parametername [ et | Hex | Wwert dndern... |
_Lheck_iFa NaCheck

SIL3
3Bye-CRC
]
]
2000
99 B3
_wiD_ 125
F_iPar_CRC 1132081116 437A2FDC

Aktueller F-Parameter-CREC [CRCT] hexadezimal:

B42

Abbrechen Hilfe

7.2.1 Nicht einstellbare F-Parameter

Die nachfolgend aufgefiihrten F-Parameter werden entweder vom Mess-System bzw. vom
F-Host verwaltet und kénnen deshalb nicht manuell veréandert werden:

o F_Check_iPar: NoCheck

F_CRC_Length: 3-Byte-CRC

F_Block_ID: 1

F_Par_Version: V2-mode

F_Source_Add: 2002 (Beispielwert, wird vom F-Host vorgegeben)
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7.2.2 Einstellbare F-Parameter

Bei den folgenden Parametern wird davon ausgegangen, dass diese mit ihren Standardwerten
belegt sind:

e F_SIL: SIL3

e F_Dest_Add: 513 (Adress-Schalter)

e F WD_Time: 125

e F_iPar_CRC: 1132081116 (Berechnung mittels JHG-Tool ,JHG_iParameter")

Jede Parameterénderung ergibt einen neuen F_Par CRC-Wert, welcher wie oben dargestellt,
angezeigt wird. Ist bereits ein Sicherheitsprogramm vorhanden, muss dieses heu generiert
werden.

8 Sicherheitsprogramm erstellen - Konfigurationsbeispiel

Dieses Kapitel beschreibt die Vorgehensweise bei der Erstellung des Sicherheitsprogramms
mit Verwendung der SIEMENS Projektierungssoftware SIMATIC Manager und dem
Optionspaket S7 Distributed Safety.

Das Sicherheitsprogramm wird mit dem FUP/KOP-Editor in STEP 7 erstellt. Die
Programmierung der fehlersicheren FBs und FCs erfolgt in der Programmiersprache F-FUP
oder F-KOP, die Erstellung der fehlersicheren DBs in der Erstellsprache F-DB. In der von
SIEMENS mitgelieferten F-Bibliothek Distributed Safety stehen dem Anwender
fehlersichere Applikationsbausteine zur Verfiigung, welche im Sicherheitsprogramm verwendet
werden konnen.

Bei der Generierung des Sicherheitsprogramms werden automatisch Sicherheitspriifungen
durchgefuhrt und zuséatzliche fehlersichere Bausteine zur Fehlererkennung und Fehlerreaktion
eingebaut. Damit wird sichergestellt, dass Ausfélle und Fehler erkannt werden und
entsprechende Reaktionen ausgeldst werden, die das F-System im sicheren Zustand halten
oder es in einen sicheren Zustand tberflhren.

In der F-CPU kann auf3er dem Sicherheitsprogramm ein Standard-Anwenderprogramm
ablaufen. Die Koexistenz von Standard- und Sicherheitsprogramm in einer F-CPU ist mdoglich,
da die sicherheitsgerichteten Daten des Sicherheitsprogramms vor ungewollter Beeinflussung
durch Daten des Standard-Anwenderprogramms geschitzt werden.

Ein Datenaustausch zwischen Sicherheits- und Standard-Anwenderprogramm in der F-CPU ist
Uber Merker und durch Zugriff auf das Prozessabbild der Ein- und Ausgénge moglich.

Zugriffschutz

Der Zugang zum F-System S7 Distributed Safety ist durch zwei Passwortabfragen
gesichert, das Passwort fir die F-CPU und das Passwort fur das Sicherheitsprogramm. Beim
Passwort fiir das Sicherheitsprogramm wird zwischen einem Offline- und einem Online-
Passwort fiir das Sicherheitsprogramm unterschieden:

e Das Offline-Passwort ist Teil des Sicherheitsprogramms im Offline-Projekt auf dem
Programmiergerat.

e Das Online-Passwort ist Teil des Sicherheitsprogramms in der F-CPU.
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8.1 Voraussetzungen

WARNUNG!

Gefahr der AuRerkraftsetzung der fehlersicheren Funktion durch
unsachgemale Projektierung des Sicherheitsprogramms!

— Die Erstellung des Sicherheitsprogramms darf nur in Verbindung mit der
von SIEMENS zur Software bzw. Hardware mitgelieferten System-
dokumentation erfolgen.

— Eine umfassende Dokumentation zum Thema ,Projektieren und
Programmieren® einer sicheren Steuerung liefert die Fa. SIEMENS in
ihrem Handbuch S7 Distributed Safety - Projektieren und
Programmieren, Dokumentbestellnummer: ASE00109536-04. Diese
Dokumentation ist Bestandteil des Optionspakets S7 Distributed
Safety.

— Nachfolgende Beschreibungen beziehen sich auf den reinen Ablauf,
ohne dabei die Hinweise aus dem SIEMENS Handbuch mit zu
beruicksichtigen.

Die im SIEMENS Handbuch gegebenen Informationen, Hinweise,
insbesondere die Sicherheitshinweise und Warnungen, sind daher
zwingend zu beachten und einzuhalten.

— Die aufgezeigte Projektierung ist als Beispiel aufzufassen. Der
Anwender ist daher verpflichtet, die Verwendbarkeit der Projektierung
fur seine Applikation zu Gberprifen und anzupassen. Dazu gehdren
auch die Auswahl der geeigneten sicherheitsgerichteten
Hardwarekomponenten, sowie die notwendigen
Softwarevoraussetzungen.

Fir das s7 Distributed Safety Konfigurationsbeispiel benutzte
Software-Komponenten:

STEP 7 V5.5 + SP2
S7 Distributed Safety Programming V5.4 + SP5
S7 F ConfigurationPack V5.5 + SP9

Fur das s7 Distributed Safety Konfigurationsbeispiel benutzte Hardware-
Komponenten der SIMATIC 300er Serie:

Hardwareschiene

Spannungsversorgung ,PS307 2A" (307-1BA00-0AAQ)

F-CPU-Einheit ,CPU317F-2 PN/DP* (317-2FK13-0ABO0)

Digitalausgabebaugruppe ,SM 326F DO 10xDC24V/2A* (326-2BF01-0ABO0), wird im
nachfolgenden Sicherheitsprogramm nicht aktiv verwendet und ist fir kundenspezifische
Ausgaben vorgesehen, z.B. um die Variablenzustédnde des F-Peripherie-Bausteins
anzuzeigen: PASS_OUT, QBAD, ACK_REQ, IPAR_OK etc.

Digitaleingabebaugruppe ,SM 326F DI 24xDC24V* (326-1BK01-0ABO0),

wird verwendet um die Anwenderquittierung (Operator Acknowledgment) vorzunehmen.
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8.2 Hardware-Konfiguration

— SIMATIC Manager Starten und ein neues Projekt anlegen.

Meues Projekt K|

Anwenderproiekte | Bibliotheken | Muliprciekte |

Mame | Ablagepfad
% AMPA1 PROFlzafe  C:\ProgrammetSiemenshStep?e Tprofdmpd1_pr

l | ]

™| [ sletuelles Multipraiekt emfigen

Mame: Tvp

[AMPN41 PROFIsafe |—_|pmiekt =
N EEitliothek:

Ablageort [Pfad) :

IC:\Programme'\siemem\Step?\&?pmi Durchzuchen... |
Abbiechen | Hife |

&

— Mit der rechten Maustaste im Projektfenster die SIMATIC 300-Station als neues
Objekt einfugen.

S AMPN41 PROFI saf

C:\Programme\Siemens\Step?is7 proj\Ampnd1_p

Symbolischer Name Anderungsdaturn

Easschnerden) - (Etilos)

Kapieren Chl+C MF 2984 14.07.2014 16:34:39
Einfiigen (St
LEschen (e

Meves Objekt einfiigen SIMATIC
Zielspstem

SIMATIC H-Station
SIMATIC PC-5tation
SIMATIC HiI-Station
Andere Station
SIMATIC 55

PG/PC

Umbenennen F2
Objeklsigenschaften.. Alt+Retum

hPI

PROFIBUS
Industrial Ethemet
PTP

Foundation Fieldbus

57-Programm
M 7-Pragranmm

AMPN(H)41_BETR-de_R13 - 2022-11-07
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— Auf die gleiche Weise einen einen Industrial Ethernet fir PROFINET als neues
Objekt einfligen.

AMPNA1 PROFIsafe

ASusschrerden [Ekr] 5% Tup TR __
— el MPI 2984 14.07.2014 16:34:39
Eirfiiger iy SIMATIC 300-Station 15.07.2014 08:22:43
[sohier D
SIMATIC 400-Station
Zielzpstemn 3 SIMATIC 300-Station
SIMATIC H-Station
g:bir"fme" i ;ﬁ fet SIMATIC PC-Station
[BREEEEE G, AFAE SIMATIC HMI-Station
Andere Station
SIMATIC 55
PG/PC
MFI
PROFIEUS
PTP
Foundation Fieldbus
S7-Pragramm
M7-Programm
| | i
— Mit Doppelklick auf den Eintrag Hardware den Hardware-Konfigurator HW Konfig starten.
Il SIMATIC Manager - AMPN41 PROFlsafe _[O]x]
Datei Beabsiten Einfiigen Ziekpstem Ansicht Extias Fenster Hife

D 2= e e == [[< Kein Fiter >

E AMPN41 PROFIsafe - C:\Programme\SiemensAStep7\sZproj\Ampnd1_p

Objektname: Symbolischer Name: Top

SIMATIC 300(1)

Driicken Sie F1, um Hifl zu erhalten (IS0 Ind. Ethemet -» ASI, £<88179 ISE| 4

AMPN(H)41_BETR-de_R13 - 2022-11-07
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— Wird rechts der Hardware-Katalog nicht angezeigt, kann dieser uber das Menu Ansicht
- Katalog eingeblendet werden.

E{EHW Konfig - [SIMATIC 300(1) (Konfiguration) -- AMPN41 PROFlsafe] _[of x|
@) Station Beabeiten Eirfiigen Zielsystem Arsicht Estias Eerster Hie —l&] x|

D&% R &)+ e b Bo )

=

olx|
Suchen n:|; ail
Bofl: [Sterdad 7]

B FROFIEUS-DFP
28 EROFIBUS PA
PROFINET 1D
SIMATIC 300
SIMATIC 400
SIMATIC HMI Station
SIMATIC P Eased Control 300400
SIMATIC PC Station

J | o

4= = | simaTIC 300(1)

Steckplate_| Bezeichnung |
T

— Zur Aufnahme der Hardware-Komponenten eine Profilschiene in das Projektfenster

ziehen.
[E HW Konfig - [SIMATIC 300(1] (Konfiguration) - AMPN41 PROFIsafe] _[O]x]
@ly Station Beabeien Einfigen Zielsystem Ansicht Exfras Fenster Hife =& x]

D258 8550 |dalBo B

-

j Suchen n:|, ail
Bofl: [Stercms 7]

B PROFIBUS DF
% PROFIBUS P&
B2 PROFINET 10
8 sMATIC 300

- Dy

2 {1 cPam
-] CPU-300
B FM300

2 Iv-300

{1 MPEXTENSION
{21 Netziibergang
B PS-300

=0 RACK-300
- [ =Y chicre
4] | > {1 sM300

@ SMATIC 400
L SIMATIC HMI Station
0 UR =
= SIMATIC PC Based Cortrol 300400
B SIMATIC PC Station

Steckplatz Baugope Bestellnummer Fimwaie | MPlAdiesse | EAdesse | Addiesse | Kommentar |

BES7 330177700440 %
In verschiedenen Langen lieferbar —

[&nd 2

Diiicken Sie F1, um Hilfe 2u erhalten.

AMPN(H)41_BETR-de_R13 - 2022-11-07
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— Spannungsversorgung PS 307 2A im Katalog Uber SIMATIC 300 - PS-300
- PS 307 22 auf die Position 1 des Baugruppentréagers ziehen.

— CPU 317F-2 PN/DP im Katalog Uber SIMATIC 300 - CPU-300 —>
CPU 317F-2 PN/DP = 6ES7 317-2FK13-0AB0 > V2.6 auf die Position 2 des Bau-
gruppentragers ziehen. Gegebenenfalls sind hier noch die Eigenschaften der Ethernet
Schnittstelle anzugeben.

— Digitalausgabebaugruppe SM 326F DO 10xDC24V/2A im Katalog uber
SIMATIC 300 - SM-300 = DO-300 - SM 326F DO 10xDC24V/2A
(6ES7 326-2BF01-0AB0) auf die Position 4 des Baugruppentragers ziehen.

— Digitaleingabebaugruppe sM 326F DI 24xDC24V im Katalog Uber
SIMATIC 300 > SM-300 - DI-300 = SM 326F DI 24xDC24V
(6ES7 326-1BK01-0ABO0) auf die Position 5 des Baugruppentragers ziehen.

B HW Konfig - [SIMATIC 300(1) (Kenfiguration) — AMPN41 PROFlsafe]

@l Station Beabsiten Einfiigen Zielsystem Ansicht Exbias Fenster Hife =18 x/
i S e aaBE|R e

- —olx

Suchen at]my]
Profl:  [Standard =l

SM 321 DHEDC24Y ;I
SM 321 DIBxDC24Y
SM 321 DIe<DC24V
Co— — by
Sk 321 DINBDC24Y
SM 321 DHEDC24Y
SM 321 DIB<DC24V
SM 321 DINE<DC24Y, Alarm
;‘ SM 321 DINBDC24V, Alarm
n Shi 321 DINB=DC24Y. Alarm
SM 321 DHEDCAB1 25
SM 321 DI16+DC48-125Y
SM 321 DINENAMUR
- SM 321 DINBRUC24/48Y
4| » SM 321 DIZ2HACT 20V
SM 321 DI32DC24Y

Sh 321 DIFADC2AV
0 UR
=0 SM 321 DHANAMUR, Ex

Steskplatz Baugippe Bestellnummer Fimware | MPlAdiesss | EAdiesse | Addiesss | Kommertsr | S 321 DIB4DC2AY
1 P5 307 24 [BES7 307-TBADD-0AA0 SM 321 DIBHACT 207230V

2 CPU 317F-2 PN/DP__[GES7 317-2FK13-0AB0__ |¥2.6 2 S 321 DIBKACT20/230V
AT H SIS7" S 321 DIBRAC230V

ST M 321 DIBAAC230V

FTEE S 326F DI24:D T2

‘RIS
3 :
SRl
S
o
3
2
5
&
,
[ —

g VAT
XEAT A 7.

[] FDOT0:DCRY /28 [BES7 326-2BFON-4B0 .13 6..15 St 326F DI24:DC24Y
[§ FoizawDC24v [EES 7 326-1BK01-04B0 16..25 16..19 Sh 326F D18k amur
{23 DI/DC-300

{1 po-300

11 10-5ENSE —
123 Spedial 300

[ SIMATIC 400 =l

i BES7 325-1BKOT-05B0 EN
S 326F. DI 248D C24V, sicherheitsgerichtet, mit Diagnoseslam E

Driicken Sie F1, um Hife zu erhalen [ [ fond 7

Die Hardware-Komponenten zur Aufnahme in den Baugruppentrager sind nun vollstandig.

Im néachsten Schritt muss die zum Mess-System passende GSDML-Datei installiert werden.
Diese wird mit der dazugehdrigen Bitmap-Datei in das entsprechende Installationsverzeichnis
des SIMATIC Managers kopiert. Es ist zu beachten, dass die Verzeichnisstruktur variieren
kann.

AMPN(H)41_BETR-de_R13 - 2022-11-07
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— GSDML-Datei im abgelegten Verzeichnis Uber Meni Extras > GSD-Dateien in-
stallieren.. installieren.

Das Mess-System erscheint nun im Katalog als neuer Eintrag: PROFINET IO > Weitere
FELDGERATE > Encoders —> HUEBNER AMPN (H)41 -> AMPN (H)41

[ Hw Kontig - [SIMATIC 300(1) (Konfiguration) -- AMPN41 PROFlsate]

_[Ofx]
Bl Station Beabeiten Eirfligen Zielystem Arsicht Extiss Fenster Hile _18] x|
D8R (s ee mdalHo] e
s
Sucher: ant|mif
1 PS 307 28 =
Profi -
z CPU ST7FZPN/DP Bl [Standard =
X I [ "9 PROFIBUS OF
@ FNO %88 BROFIBUS PA
X2F1 Fort T £ 32 PROFINET 10
(0 Gateway
FDO10DC24V /20 0 HMl
FDIZ4:DC24Y @

4]

ﬂ:‘ @ UR

Steckplatz Baugiuppe Bestellnummer Fimware | MPlAdiesss | E A | Kommertar |
1 PS 307 24 [EES7 307 1BA00 0AAD
CPU 317F2 PN/DP__[BES? 317-2FK13.0AB0 _[V2.6 2
MEE Z 57
AT 1
A 7 F18E
FDOTO0DCZHA/2A 6ES7 326 2BF 010480 8..13 [2..15]
FDI28:DC24 657 326 1BKOT QABD 16..2616..1

Diiicken Sie F1. um Hilfe 2u erhalten.

{1 Metwork Componerts
{1 Schalgerste
{2 Sensors
E- (1 Weitere FELDGERATE

= Encoders

- Huebner AMPN(HI1
&

& [ SIMATIC 300
SIMATIC 400
Z SIMATIC Hi Station
SIMATIC PC Based Contiol 300400
-8, SIMATIC PC Station

[AMPNHIT

Huebner/Giessen

Safe/Unsafe: Multtur (15 Eit, Singletun [13 Bil.
Geschwindigket 116 Bit / signed)
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8.2.1 Eigenschaften der Hardware-Konfiguration festlegen

Die Objekteigenschaften der einzelnen Hardware-Komponenten werden mit Klick Gber die
rechte Maustaste auf die entsprechende Position im Baugruppentrager oder Steckplatz

festgelegt:

— Fr die CPU muss im Register Schutz die Schutzstufe 1 und ein Palwort projektiert
werden. Das Feld Betrieb ist fir den Sicherheitsbetrieb nicht relevant.

Eigenschaften - CPU 317F-2 PN/DP - [RD/52) ]

Allgemein I Anlauf I Taktspnchronalarme | Zuklus # Taktmerker | Fiemanenz I Alarme I
Uhrzeitalarme I ‘weckalarme I Diagnose / Uhr ~ Schutz | Kommunikation I F-Parameter I ‘web

r fe
& 1: Zugriffsschutz fiir F-CPU
¥ Durch Palwort aufhebbar

2 Schiebschiz

3 Schieb-/Leseschutz
Paliwort:

Mochmalige Eingabe:

¥ CPU enthalt
Sicherheitzprogramm

~ Betrieh
= Prozelbetrich

zulazsige Zokluszeiterhohiung
et Testinkharet: I 5 ms

' Testbetieh

— Fr die CPU im Untereintrag PN-10, Register A11gemein > im Feld Schnittstelle

den Typ Ethernet auswahlen.

— Im Eigenschaftsfenster der Ethernet Schnittstelle PN-IO missen die
Ethernet-Einstellungen der Steuerung (SPS) eingetragen werden:

— IP-Adresse der SPS

— Subnetzmaske der SPS
— Subnetz: Ethernet

Eigenschaften - PN-10 [R0/S52.2] x|
Allgemein |Adlessen| PHDFINET' Synchrunisaliunl UhrinIsyﬂchrUmsal\UﬂI
Kurzbezeichnung: PM-I0 Eigenschalten - Ethemnet Schnittstelle PN-10 [RD/52.2)
Gerdtename: IPN.lD Allgemein  Parameter |
EBei Anwahl eines Subnetzes werden die
nachzten freien Adrezzen vorgeschlagen
— Schrittstell
Typ: Ethernet i R ——
. IPadresse: [z 6801 Hetelibergang
Gerdtenummer; 0 % Keinen FRouter venwandsn
Subnetzmaske: |255.255.255 1)
Adresse: 192.168.0.1 " Router venvenden
Yermetzt: nein Eic Adresse: I
Kommentar: Subnetz
T --- nicht vernetzt --- Heu..
Eigenzchaften..
Lischen

Abbrechen Hilte |
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— PROFINET IO — System hinzufiigen: Rechter Mausklick auf den Eintrag ,PN-10" und dann
4PROFINET IO-System einfiigen“auswahlen.

[SIMATIC 300(1) (Konfiguration) - AMPN41 PROFIsafe] =] T
Iiﬂ] Stalion Bearbeiten Einfiigen Zielsystem Ansicht Esras Ferster Hife ETR|

D258 &5 oo wa BE|8 )

- olx|
Suchen |
PS 307 28

CPU 317F-2 PH/DP
MELOP B PROFIBUS-DP

| Brofit [Standard |
SEE PROFIBUS-PA

Poit? Hopieren, el 2 PROFINET 10
Eirfiigen G

SIMATIC 300

FDOIGOC2 S Ge Ao, SIMATIC 400

FDI244DC24 SIMATIC HMI Station
SIMATIC PC Based Conliol 3007400

ifiigen
el g SIMATIC PE Station

ienen

= PROFNET Syt iemm=
———————  FROFINET I0 Domain Management
PROFINET 10 Topologie:
PHOFINET 0/Tekisyrehiorisstion

e i

Kl N i )
Geh ,
Steckplaz Baugiuppe ZE e adiesse | E-. |4 | Kommentar |
1 PS 307 24
CPU SIZF2 PN Becbachen/oleua
MAVEF 7
e Symbole bearbellen o
Feot 7 Objekleigenschalten A+Fetun FiE
biekt et Al
FOOT0OCERV/2E | v 2ndn > 613 515
FDIZ#DC2 e p— 16..25/16..1
Cri+F2
FADs CubF?
HandbuchSuche Cul+FE
a
1 Deyice Too|starten FROFINET 10-5yetm
Fiigt i1 PROFINET 10-5ystem an det markienten E themet Schntistells sin I I =

— An die jetzt vorhandene Buslinie das Mess-System AMPN (H) 41 aus dem Katalog tber
Drag&Drop an das PROFINET IO-System anbinden.

AMPN41 PROFisafe]
Bl Stalion Beabeiten Eirfligen Zelystem Ansicht Etias Fenster Hife _15]x]|

DS8 & 8| %0 ha Do 8w

- -
sweben: [ n:l. "tl'
Profl:  [Standard =

¥ PROFIBUS DF
42 PROFIBUS P&

Ethemel(1} PROFINET 10-System (100) £ PRoRET 1D

FOOT0-DC24V/2A,
FDIZ4:DC24

[ ot
g 5 {0 Wekere FELDBERATE
n =-{ Encoders
=] D HuebnevAMPN[H]M
SIMATIC 300
41 SIMATIC 400
SIMATIC HMI Station
SIMATIC PC Based Conlrcl 300/400
K= b A 8, SIMATIC PC Stafion
Steckpltz Bauguppe Eddesse | shdesse | D Ko.. |
7 AMPRAT AMPNEHT £
A7 Atttace A1
FT AT T TR EIET
£ A TR £IEL
7 AR 7] oty
z AN EA
8

10 [AMPNH]ET = 3
Huebre:/Gie g
Saie Ll Muliun (1581, Sigletun (1361

Geschwindigkeit 15 8it / signed)

Driicken Sie F1. um Hifle 2u erhalen [ [ [Bnd 7
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— Mit Anbindung des Mess-Systems an das Mastersystem muss nun im Eigenschaftsfenster
im Register Allgemein der Gerdtename eingetragen und die Check-Box ,IP-Adresse
durch IO-Controller zuweisen"markiert werden.

Eigenschaften - AMPN41
Allgernein |

kurzbezeichihung: AMPRAT
Safednzafe: Multiturm [15 Bit], Singletum [13 Bit), Geschwindigkeit (16 Bit / ;l
sighed)

Bestel-Mr. # Firmware:  AMPRN[HIA1 /V1.06

Farnilie: Huebher &MPH[H)41

Gerdtename:

G50-Datei GEDMLAZ 3-HU-0244-AMPH(H]41-201 30418, sl

A ahestand ander .. |

— Teilnehrmer PROFINET 10-Systerm

Gerdtenummer: |1 =l |PROFIMET-0-System (100)

|P-Adresze: 192.168.0.2 Ethernet... |

¥ |P-Adiesse durch |0-Controller zumeisen

Fommentar:

Abbrechen | Hife |
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— Geratenamen per DCP zuweisen:

— Im Fenster ,HW Konfig®das Menli ,Zielsystem = Ethernet = Geritenamen

vergeben® aufrufen.
— Das im Netzwerk angeschlossene und bestromte Mess-System sollte nach dem
Bestatigen der ,Aktualisieren“-Schaltfliche in der Liste zu sehen sein.

Gerdtetyp:  |Husbner AMPHN[H)41

Gerdtename:

“orhandehe Gerate:

IF'-Adressal MAC-Adresse | Gerdtetyp | Gerdtename I Name zuweizen |

00-03-12EF-DC-EE  Huebner AMPR[H]41

T ailnehmer-Blinktest

Doaver [Sekunden): I 3 w7 I
|

Blinken gin | Eliriter aus |

™ rur Gerte gleichen Typs anzeigen | nur Gerdte ohne Mamen anzeigen

Aktualisieren | Ezportieren...

Schliefen | Hilfe: |

Wenige Sekunden nach dem Bestatigen der ,Namen zuweisen“-Schaltflache aktualisiert sich

die Liste und der neue Geratename wurde Ubernommen.
Gerdtename: |AMPN41 j Geratetyp: IHuebner AMPH[H]41

“orhandene Gerate:

IF'-Adressal MAC-Adresse | Gerdtetyp | Gerdtename I

00-03-12EF-DC-EE - Husbner AMPH[HJ41  AMPH41

T ailnehmer-Blinktest

Doaver [Sekunden): I 3 A I

Blinken gin | Elnken aus |

™ rur Gerte gleichen Typs anzeigen | nur Gerdte ohne Mamen anzeigen

Aktualisieren | Exzportieren...

Schliefen | Hilfe |

O HINWEIS!

1 Im Auslieferzustand, sowie nach einer Riicksetzung, hat das Mess-System
keinen Geratenamen gespeichert.
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— Fur die Digitalausgabebaugruppe muss im Register Parameter die Betriebsart >
Sicherheitsbetrieb gem&R SIL3/AK5, 6 projektiert werden. Das nachfolgende

Fenster ist mit SchlieBen zu bestéatigen.

Figenschaften - FDO10xDC24V/2A - (R0/54) ]
Lligemein | Adressen Parameter |
Parameter | wert |
=425 Parameter |
[Z] Betiehsart | Sicherheitsbetrieb gemal 51L3 / AKE.6 |
(0 FParameter Objekteigenschaften E3
_

Liste der Meldungen:

4

hderung i

| i

— Meldung

IDbiekteigenschaften [2988.2075)

N

Achtung, Sie haben eine sicherheitsielevante
Projektierung geandert, wenn sie die Anderung
ubemehmen izt eine Meugenerierung des

Hiletexst |
2
j [Eehezu |

Schliefen I

Speichern |

Hilfe |

— Fir die Digitaleingabebaugruppe muss im Register Parameter in der Ordnerstruktur
Parameter = Baugruppenparameter = Versorgungsgruppe 1Vs/3Vs inden
Eintrdgen Geberversorgung liber Baugruppe und Kurzschlusstest ein Hakchen

gesetzt werden.

Eigenzchaften - FDI24xDC24Y - [RD/55)

Allgemeinl Adressen  Parameter |

(] F-Parameter

[=H—3 Baugruppenpararneter

-] Diagnosealam

-[&] Werhalten nach Kanalfehlem
[H Versorgungsgruppe Tvs 4 3s

[&] Kurzschluzstest

[ Kanal 0,12

[ Kanal 1,13

(1 Kanal 2,14

[ Kanal 3,15

(] Kanal 4,16

[ Kanal 5,17

[FH_1 Versorgungsgruppe 2vs £ dvs

Parameter et
[ &3 Parameter
(%] Betriebszart Standardbetrieb

(%] Geberversorgung ber Bau...
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— Die Einstellungen fur die Kanéle 0,12 und 1,13 bleiben unberihrt. Fir die Kanéle
2,14 / 3,15 / 4,16und 5,17 muss jeweils das Hakchen unter dem Eintrag
Aktiviert entfernt werden.

Eigenschaften - FDI124xDC24Y - [RDS55] E3

Allgemeinl Adieszen  Parameter |
Parameter Werk ;I
[ Kanal0, 12
[ Kanal1.13
=3 Kanal 2,14
-(Z] Aktiviert [
H[E] Auswertung der Geber
[Z] At der Geberverschaltung
I-[Z] Diskrepanzverhalten
L[£] Diskrepanzzeit [ms)
EH=y Kanal 3,15
H[E] Akbiviert ]
(2] Auswertung der Geber
[Z] At der Geberverschaltung
-[Z] Diskrepanzverhalten
L[Z] Diskrepanzzeit [mz)
- Kanal 4,16
H[E] Aktiviert (]
[Z] Auswertung der Geber
[Z] At der Geberverschaltung
(Z] Diskrepanzverhalten
L[Z] Diskrepanzzeit [mz) LI
Abbrechen | Hite |

— Im Unterordner Versorgungsgruppe 2Vs/4Vs muss ebenfalls fur alle Kanale
6,18 / 7,19 / 8,20 / 9,21 / 10,22und 11,23 jeweils das Hakchen unter dem
Eintrag Aktiviert entfernt werden.

Eigenschaften - FDI124xDC24Y - [RDS55] E3

Allgemeinl Adieszen  Parameter |

meter

et

=

KN

é-a “ersorgungsgruppe 2Vs / 4Vs
I-[£] Geberversorgung Liber Baugruppe | []
-] Kurzschlusstest
EH=y Kanal B, 18
H[Z] Aktiviert
2] Auswertung der Geber
[Z] Aut der Geberverschaltung
[Z] Diskrepanzverhalten
L[Z] Diskrepanzzeit [ms)
EH= Kanal 7.19
HZ] Akliviert
H[Z] Auswertung der Geber
[Z] Aut der Geberverschaltung
H[Z] Diskrepanzverhalten
L[Z] Diskrepanzzeit [ms)
EHES Kanal 8, 20
[Z] Akbiviert
H[Z] Auswertung der Geber
H[Z] Art der Geberverschaltung

Abbrechen | Hife |
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Fir die F-Peripherie - Anwenderquittierung (Operator Acknowledgment) wird ein RESET-
Symbol fir den Digital-Eingang E 16.0 benétigt.

— Hierzu mit der rechten Maustaste auf den Eintrag FDI24xDC24V im Baugruppentrager
oder Steckplatz klicken und Symbole bearbeiten... auswahlen. Unter der Spalte
Symbol wird der Symbolname Reset eingetragen, der Datentyp BOOL wird daraufhin
automatisch bernommen.

— Die Aktualisierung erfolgt mit OK.

Il Symbole bearbeiten - FDI24xDC24Y x|

Adresze Symbol Datertyp | Kommerntar -
16.0 Reset BOCL

161
162
163
16.4
165
166
167
17.0
171
172

1]
1

I
Symbole erganzen | Sombo| [mechen | Sartierung: IAdresse aufsteigend j

It b= R R e = U I S e e

imm|mmmmm|m/m m/m

r Spalten 1.B. M, K, BE anzeigen
Wit ‘0K bzw. 'Ubemehmen’ wird die Symboltabelle sktualisiert

ok I Obermehmen | Abbrechen Hilfe |
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8.3 Parametrierung
8.3.1 Einstellen der iParameter

— Die iParameter kdnnen eingestellt werden Uber Markieren des Symbols fir das
Mess-System > Doppelklick auf den Steckplatz-Eintrag AMPN (H) 41 E/A -> Auswahl des
Registers Parameter.

Eigenschaften - AMPN[H)41 EZ/A - [R-/52) ]

Allgemeinl Adreszen  Parameter |

| Wiert
=23
é—ﬁ iPararmeter
[Z] Integrationzzeit 5 afe 2
[Z] Integrationzzei Unzafe 20
[Z] Fensterinkremente 1000
[Z] Stillstandtoleranz Preset 1
[Z] Drehrichtung “Warlauf

Abbrechen Hilfe

Werden wie oben dargestellt davon abweichende Parameterwerte benétigt, muss fiir diesen
neuen Parameterdatensatz eine F_iPar CRC-Berechnung erfolgen, siehe Kapitel 7
»Festlegen der Parameter / CRC-Berechnung* auf Seite 46. Der dort errechnete Wert ist
dann im Parameterdatensatz der F-Parameter unter F_ipar CcRc einzutragen, siehe Kapitel
8.3.2 ,Einstellen der F-Parameter* auf Seite 64.

AMPN(H)41_BETR-de_R13 - 2022-11-07



JOHANNES

Absolutwert Drehgeber AMPN(H) 41 HUBNER

SSEN

8.3.2 Einstellen der F-Parameter

— Die F-Parameter kdnnen eingestellt werden Uber Markieren des Symbols fur das Mess-
System > Doppelklick auf den Steckplatz-Eintrag AMPN (H) 41 E/A safety -> Auswahl
des Registers PROFIsafe

Eigenschaften - AMPN[H]41 EfA safety - [R-/51)

Allgemeinl Adiessen  PROFlsafe |

Parameternarie | et | Hex | Wiert anderm... |
F Ll iPar MWalCheck

F_SIL SIL3

F_CRC_Length J3Byte-CRC

F_Block_ID 1

F_Par_Wersion 1

F_Source Add 2000

F_Diest_Add 99 53
F_wD_Time 125

F_iPar_CRC 1132081116 437AZFDC

Aktueller F-Parameter-CRC [CRC1) heradezimal:

B42

Abbrechen Hifre

O HINWEIS!

1 Der F_Dest_Add-Eintrag und die Einstellung der Adressschalter des
Mess-Systems miissen Ubereinstimmen!

Der Parameterwert fiir den Parameter F_iPar CRC ergibt sich aus dem eingestellten
Parameterdatensatz der iParameter und dem daraus berechneten CRC-Wert, siehe Kapitel
8.3.1 ,,Einstellen der iParameter” auf Seite 63.

Damit das Sicherheitsprogramm automatisch erzeugt werden kann, muss jetzt iber das Menu
Station = Speichern und ilbersetzen die Ubersetzung der Hardware-Konfiguration
vorgenommen werden.
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— AbschlieBend muss nun noch die HW-Konfiguration iber das Menii “Zielsystem >
Laden in Baugruppe” in die Hardware geladen werden.

[ HW Konfig - [SIMATIC 300(1) (Konfiguration) -- AMPN41 PROFsafe] =] B3
@0 Station Bearbeten Einfligen | Zieksystem Ansicht Extias Fenster Hife = =] x|
IDEe8 5 & Laden in Bauguppe.. CiikL
Laden in PG
M oix
B e rikation == e =
DUR B aumrupger{dertification ledenin R, S ﬂﬂ ﬂgl'
1 307 24,
2 E*m Gesliiie Bauauppen Brofil [Standard =
X PLOP CukD e PROFIBUS-DP
2 L) Betiicksaustand Ll [ETI0 System [100) -5 PROFIBUS-PA
X2r7 Part ¥ UlGseren B2 PROFINET 10
EEE— frzeitsteler., SIMATIC 300
[§ FoOT0:DC2S AMPNY SIMATIC 200
FDI24:DC24V SIMATIC HMI Stalion
T ETe et SIMATIC PC Based Cortrol 3007400
T . B, SIMATIC PC Station
Etheret 13
PROFIBUS v
Seryizedater spsichem

<

Steckplatz

ﬂ:l o) UR

CPU 317F-2 PN/DP

Bestellummer

Fimware

BES7 317-2FK13-0AB0

MPl-Adesse

Kommentar

[§ Ao F; G197
AT &
vt/ PR
[§ FDOT0DC24v/20, 6E57 326-26F01-0A80 6.13 |8.15
FDI24-DC24V 6E 57 326-1BK0T-04B0 16..25[16.19

Oniinefurktionen der aktuellen Station.

PROFIBUS-DP-Slaves der SIMATIC 57, M7 und C7
[clezeniraler Aufbau]

Der HW Konfig kann jetzt geschlossen werden.

AMPN(H)41_BETR-de_R13 - 2022-11-07
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8.4 Erstellen der fehlenden (F-)Bausteine

Die bisher automatisch angelegten Bausteine kénnen im Projektordner des SIMATIC
Managers eingesehen werden, unter:

AMPN41 PROFIsafe = SIMATIC 300(1) =2 CPU 317F-2 PN/DP - S7-Programm (1)
- Bausteine.

Alle fehlersicheren Bausteine werden zur Unterscheidung von Bausteinen des Standard-
Anwenderprogramms gelb hinterlegt dargestelit.

X SIMATIC Manager - AMPN41 PROFIsafe _ O] %]
Datei Bearbeiten Einfligen  Zielsystem  Ansicht Extras  Fenster  Hilfe
D87 b BE o %% (51 |[ <Kein Fiter > Y vaE =8m
E5; AMPN41 PROFlsafe -- C:\Programme\Siemens\Step7\s7proj\Ampnd1_p

AMPN4AT PROFIsate
B SIMATIC 300(1)
S} CPL 217F-2 PN/DP
E1-ED S7-Programm{1)

(B Buelen

Obiekiname Tup
89 Spstemdaten ~ SDB

4 0el 38 Organizationsbaustein
&3 FB1638 F_10_CGP F-8wL 15744 Funktionsbaustein
&3 FB1633 F_CTAL_1 F-8wL 9334 Funklionsbaustein

GroBe im Arbeitsspei..

Symbalischer Name Erstellsprache

3 FE 1640 F_CTRL 2 Z 5562 Funklionsbaustein

&3 DE1637 F_GLOBDE F0B 230 Datenbaustein

&3 DE1638 FOOU2E_AMPN_H_41_E_A_sal F0B £64  Instanzdatenbaustei.

&3 DE1639 FOOOOS_FDO10:0C24Y_24 FDB £64  Instanzdatenbaustei.
Dilicken Sie F1. um Hilke 2u ethalten, [ (1500 Ind. Ethernet -» ASIX AXa8179 USE| I #

8.4.1 Programmstruktur

Der Einstieg in das Sicherheitsprogramm erfolgt mit dem Aufruf des F-CALLs aus dem
Standard-Anwenderprogramm heraus. Der F-CALL wird direkt z.B. im Weckalarm-OB OB 35
aufgerufen.

Weckalarm-OBs haben den Vorteil, dass sie die zyklische Programmbearbeitung im 0B 1 des
Standard-Anwenderprogramms in festen zeitlichen Abstanden unterbrechen, d. h. in einem
Weckalarm-OB wird das Sicherheitsprogramm in festen zeitlichen Abstanden aufgerufen und
durchlaufen.

Nach der Abarbeitung des Sicherheitsprogramms wird das Standard-Anwenderprogramm
weiterbearbeitet.
8.4.2 F-Ablaufgruppe

Zur besseren Handhabung besteht das Sicherheitsprogramm aus einer ,F-Ablaufgruppe®. Die
F-Ablaufgruppe ist ein logisches Konstrukt aus mehreren zusammengehdrigen F-Bausteinen,
welches intern vom F-System gebildet wird.

Die F-Ablaufgruppe besteht aus:

einem F-Aufrufbaustein F-CALL, ,FC1“

einem F-Programmbaustein, welchem der F-CALL zugewiesen wird, ,FC2“
weiteren F-FBs

mehreren F-DBs

F-Peripherie-DBs

F-Systembausteinen F-SBs

automatisch generierten F-Bausteinen

_ AMPN(H)41_BETR-de_R13 - 2022-11-07
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8.4.3 Generieren der Objektbausteine (OBs)

Nachfolgend werden die erforderlichen Organisationsbausteine OB35 und OB82 bis OB86
erstellt.

— Die Organisationsbausteine werden eingefligt Uber die rechte Maustaste im Projektfenster
Neues Objekt einfiigen = Organisationsbaustein.
Die Erstellsprache ist fur alle Organisationsbausteine AWL .

I SIMATIC Manager - AWPN41 PROFlsafe =1 3
Dalei Beabeiten Enfiigen Zielsystem Ansicht Extias Fenster Hile

D886 4 B3 ain[[2 %5 % ¢

Symbolischer Mame Tp

5 Systemdaten -~ 508
= [ cPU 3I7R-2 PNIOP o8 38 Organisationsbausiein

SF-Frogramml] o FRi6ae Fin_caP Ftiwl 15744 Funktionsbaustein
g% &3 Fa163 FETRLA Fawl 933 Funkiionsbaustein
wusschnsiden B CTAL_2 Fwl 5552 Funklionsbaustein
o . 5LOBDE FDB 230 Datenbaustein
Eirfiaen v 0026_AMPN_H_41_E A sal FDB 664 Instanzdatenbaustsi
0008_FDO104DC24Y_24 FDB 864 Instanzdatenbauctsi
Lisschen Dl

Ora.

Funktionsbaustein

Funktion
Umverdrahten. . i
Datenbaustein
Bausteing verglsiohen Datent
Refeienzdaten Y o

Yariablentabelle
Bausteinkensistenz prifen...

Drucken 3
Umbenennen F2
Dbjekteigenschalten Alt+Return
»
P— Spezicle Objskteigenschaften 4

Eigenschalften - Drganisationsbaustein

Algemein - Teil 1 | Allgemein - Teil 2| Aufue | Atibute |

Eigenschaften - Drganisationsbaustein

Name: OB35
Syrbolischer Name: l_ Allgemein - Teil 1 I Allgemein - Tei 2 | Aufufe | Atibute |
Syrbalkarnmentar: ||_ Mame: IDBBZ—
Erstellsprache: 2L Symbolischer Name: l—

Frojektpfad: Symbolkommentar: |
S e s || | EEEERE AL =
Code Projektpfad: Eigenschaften - Organisationsbhaustein | X|
Erstellt arn: 16.07.20 Allgemein - Teil IA” T ‘EI T | T |
Zuletzt geandert am: 15.07.20 Speicherort des QEmEIn - L&l ekl finLte
Kaommentar: . Hame: 0E3E
Erstell am:
Zuletzt geanderl Symbalizcher Name:
Kammentar: Symbaolkammentar. |
Erstellzprache: AL =
Projektpfad: |
Speicherort des Projekts: |C:\Plogramme\Siemans\Slep?\s?plo\\Amnnﬂj
Code Schittstelle
Erstellt am: 15.07.2014 11:37:49
Zuletzt geandert am: 15.07.2014 11:37:49 15.07.2014 11:37.43
EEE Kommentar: :I

Abbrechen Hilfe:
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8.4.4 Generieren der Funktionen (F-FCs)
Nachfolgend werden die erforderlichen Funktionen FC1 und FC2 erstellt.

— Die Funktionen werden eingefiigt Uber die rechte Maustaste im Projektfenster
Neues Objekt einfiigen = Funktion.
Die Erstellsprache fiir FC1 ist F-CALL, fur FC2 F-FUP.

K] SIMATIC Manager - AMPNA1 PROFIsafe _[O] x|
Datei Bearbeiten Einfligen Zielsystem  &nsicht  Extras  Fenster  Hilfe

D87 7 | % B i dn|[= 2%
57 'N41 PROF|sal iemens\Step7\s 7proj\Al
AbPM4T PROFIsafe Objektname: Symbol

[ < Kein Fiter > =% | %8 @ ZEM(e

D[]

Erstellsprache

im Arbsitsspei_| Typ

SIMATIC 300(1) 258 Systemdsten — 50B
= CPU 317F-2FN/DF o 0B1 38 Organisationsbaustein
1) $7Frogiamm{1) £ 0B35 CYE_INTS AL 3 Oiganisationsbaustein
1 Duelen o 0852 1/0_FLT1 AL % Organisationshaustsin
o B e e | FLT2 AL 38 Organisationsbaustein
Kopieren [heC L_FLT AL 38 Oiganisationsbaustein
Eirfiigen iy NL_FLT AL 38 Organisationsbaustein
= CK_FLT AL 38 Organisationsbavstein
Lschen Del D_CGP FawL 15744 Funidionsbaustein
ok or QOrganisationsbaustein Fawl 9334 Funktionshaustein
Ziglsystam »  Funktionshaustein Faaw/L 5552 Furktionsbaustein
FDB 230 Datenbaustein
CUGELLELR DR FDE 864 Instanzdetenbaustei..
Bausteine vergleichen. Dtertyp F.DB B4 Instanzdatenbauste
Referenzdaten
Varisblentabelle
Bausteinkansistenz priifen
Drucken 3
Umbenennen F2
Objekteigenschaften HteFistum
Speziells Objektsigenschalten 3
Filt Furktion an der Cursorp y

Eigenschaften - Funktion x|

Algemein - Teil 1 | Allgemein - Teil 2 | Aufufe | Atibute |

Name: FC1
Svmbalischer Mame: I
Symbolkommentar I

Erstellsprache:

Projektpfad: I
4 Eigenschaften - Funktion x|
Speicherort des Projekts: IC-\F"UQ'GF“”'E
Code Allgemein - Teil 1 | Allgemein - Teil 2| Aufiufe | Atiibute |
Erstellt am: 15.07.2014 11:

Hame: FC2
Zuletzt geandert am: 15.07.2014 11:

¥.ommeritar: Symbalicher Name I—

Symbolkommentar; I
Erstellsprache: -
Projektpfad: I

Speicherort des Projekts: IC.\Plugramme\Siemens\Slep?\s?prui\é\mpnﬂ_p

Code Schrittstelle
Erstellt am: 15.07.2014 11:41:56
Zuletzt gedndert ann: 15.07.2014 11:41:56 15.07.2014 11:41:56
Kommentar: ;I

[
Abbrechen | Hile |
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8.4.5 Programmieren der F-Bausteine

Nachfolgend werden die Programmierungen bzw. Anpassungen fiir die Bausteine 0B35, FC1
und FC2 vorgenommen.

— Der Aufruf des Sicherheitsprogramms wird im 0B35 implementiert tiber Doppelklick auf
den Objektnamen-Eintrag 0B35 im Projektfenster. Im gedffneten KOP/AWL/FUP-
Programmfenster muss die Anweisung CALL FC1 eingetragen werden. Abschlie3end den
Eintrag speichern und Fenster wieder schlie3en.

OBZE : "Cyolic Interrupt"
Eommentar:
Eomment ar:

‘ CALL FC 1

Fur die Anwenderquittierung (Operator Acknowledgment) der F-Peripherie nach Behebung von
Fehlern, muss die Variable ACK_REI des F-Peripherie-DBs mit dem Digital-Eingang E 16.0
RESET der Digitaleingabebaugruppe verschaltet werden. Hierzu muss die Funktion FC2
entsprechend programmiert werden.

— Aus der Symbolleiste wird eine Und-Box eingefligt, ein Eingang geléscht und dem zweiten
Eingang das Symbol Reset zugeordnet.

FCZ : Titel:

Fommentar:
M: 1 = Acknowledgement for re-integration
Fommentar:
e I
r
st @FDDDDS_FDDleDCZQV_ZA FE le38 IE
FE 1638 oE
LE 1637 IE
N
| | 2|
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— Aus der Symbolleiste werden zwei Zuweisungen eingefligt, einer Zuweisung wird die
Variable "F00008...".ACK_REI zugeordnet, der anderen die Variable

"F00026...".ACK REI.

FCz : Titel:

Eommentar:

M: 1 = Acknowledgement for re-integration
Hommernt ar:

"FOOOOE_
FDOLOXDCZ4
v_zan.
ACE_RET
- 2 =
- [REEE
“FO00Z6_ | "FOOOOS_FDO10xDCZ4V_ZA". ACK_RET
203" @ FooDOE_FDOL0xDCZ4V_24 FE |~
ACK_REI
‘B FO000S_FDO10xDC24V_gh. ACK_NEC Bool
»p.p ' ACK_REI
ACTT TTO T

B FOOnng BTnl faTr s AT 33

= po|"FOO0Z6_Z03" . ACK_RET
@ FODDOS_FDOL0xDCZ4V_2A FE il

{@roonze_zos
= FO0026_203. ACK_NEC Baool

B Foo0zé_Z03. ACE_REQ

= FOOOZ&_zZ03. IPAR EN EBool |w
1] | v

— Zum Abschluss wird die noch nicht verschaltete zZuweisung mit dem Ausgang der
Und-Box Uber einen Abzweig verschaltet. Die Programmierung speichern und Fenster

schlieRen.
FCZ : Titel:
Eomment ar -
m: 1 = Acknowledgement for re-integration
Eomment ar -
"FOOOOS_
FDO10xDCZ4
V_En".
ACE REI
- & =
- [EsE
"FOOOZE_
Zozv.
ACE_REI
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— Die Festlegung der Ablaufgruppe wird tber die Funktion FC1 vorgenommen. Im Feld
Max Zykluszeit der F-Ablaufgruppe in ms: wird der Wert 400 eingetragen und mit
OK bestatigt. Das darauf folgende Fenster F-Ablaufgruppen bearbeiten ebenfalls mit
OK bestétigen.

1 Meue F-Ablaufgruppe festlegen
F-CALL B austein: FC1 -
F-Programmbaustein: FC2 =

1-DB fiir F-Programmbaustein: I
Max. Zukluszeit der F-Ablaufgruppe in ms: Im
DE fiir F-Ablaufgruppenkommunik.ation: I vI

Sbbrechen | Hire |

Die Programmierungen bzw. Anpassungen sind damit vollstandig abgeschlossen.

8.5 Generieren des Sicherheitsprogramms

— Zur Erstellung des Sicherheitsprogramms wird im SIMATIC Manager Uber Menl Extras
- Sicherheitsprogramm bearbeiten der Dialog Sicherheitsprogramm geoffnet.
Uber den Schalter Generieren wird das Sicherheitsprogramm Uibersetzt und generiert.

=1 Sicherheitsprogramm - AMPN41 PROFIsafe\SIMATIC 300(1)5CPU 317F-2 PN/DPAS7-Programm(1]

Dffline | drine |

Baugruppentidger: 0 Steckplatz 2 Aktueller Modus:
Gesamtsignatur aller F-B austeine mit F-Attribut des B austeincontainers: C8308404 ’m
Gezamtsignatur des Sicherheitsprogramms: CE308404

Aktuelle Generigrung: 15.07.2014 11:54:12 Sicheteitsbetist
Das Sicherheitsprogramm ist konsistent.

F-Bausteine:
F-&blaufaruppe/F-Baustein Spmb. Mame Funklion im Sicherheitzpra] Signatur Know How 5 ﬂ Wergleichen... |
EHy Sicherheitsprogramm
FH3) FAblauigppe FC1 Berechtigung... |v
By Gesamt
& FCI FLALL 302 & F-&blaufgruppen...
H FC2 F-Frogrammbaustein 1033 Il
ﬁ' FB1E38 F_I0O_CGP F-Systembaustein EDAZ I
ﬁ' FB1E39 F_CTRL_1 F-Systembaustein B04C 7
ﬁ' FE1E40 F_CTRL_2 F-Syztembaustein A0BA I~
& FeieA FDIBE N |FSystembausiein EE ] Laden |v
ﬁ‘ FE1E42 automatisch generierter ... | 7007 I
ﬁ' DB1637 F_GLOBDE F-GlobalDB ac24 I Logbugh... |
& DB1E33 FODDZE_AMP... | F-Peripherie-DB B18B Ird
& DB1633 FODDOS_FDO... | F-Peripherie-DE 1452 = hd| Drucken...
Schiighen Hilfe

Bei erfolgreicher Ubersetzung werden 0 Warnungen angezeigt. Die Fenster konnen daraufhin
geschlossen werden.
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Im Projektfenster werden nun alle bendtigten Bausteine angezeigt:

I SIMATIC Manager - [AMPH41 PROFIsafe - C-\Programme\Siemens\Step7\s7proj\ampndl_p]

29 Datei Beabeiten Einfiigen Zielsystem  Ansicht Eatras Ferster  Hifie =181 x|
O 82 % B e B & |[ < kein Fiter > % eEE BED|
& AMPNA1 PROFlsafe | Obiekiname [ Sumbolischer Mame | | GrBe im Arbeiisspel.. [ Typ |
BB SIMATIC 30001) 559 Systemdaten - 3DB
- [fl CPU 3172 PN/DP o 0B1 3 Organisationsbaustein
£ (£ S7-Programm1) o 0835 CYC_INTS AL 52 Drganisationsbaustein
(& Quelen o OBa2 1/0_FLT1 AL 3% Drganisationsbaustein
= R o 0883 1/0_FLT2 AL 3 Organisationsbaustein
o 0B84 CPU_FLT AL 3 Organisationsbaustein
o 0B85 OBHL_FLT AL 3 Organisationsbaustein
o 0B85 RACK_FLT AL 3 Organisationsbaustein
53 FB1638 F_io_CGP Fawl 15744 Furklionsbaustein
£ FB1639 F_CTRL_1 Fawl 9334 Funklionsbaustein
£ FB1640 FCTRL2 Fawl 5552 Funklionsbaustein
£ FB1641 F_DIAG_N Fawl 384 Funklionsbaustein
£ FB1642 Fawl % Funklionsbaustein
£ FC1 FCALL 33 Funklion
o2 FFUR 5% Funklion
&+ DB1637 F_GLOEDE FDEB 272 Datenbaustein
&3 DE1633 FOD0ZE_AMPN_H_41_E_#_saf FDB 664 Instanzdatenbaustei..
&+ DB1639 FOODOB_FDO10:DC24v_28 FDEB EE4  Instanzdatenbaustei..
&+ DB1640 FDEB 3B Instanzdatenbaustei..
&+ DB1641 FDEB 726 Instanzdatenbaustei..
&+ DB1642 FDEB 38 Datenbaustein
&+ DB1643 FDEB 40 Instanadatenbaustei..
&+ DB1644 FDB 386 Datenbaustein
&+ DB1645 FDB 436 Instanzdatenbaustei..
&+ SFC14 DPRO_DAT AL - Systemfunktion
&+ SFC1S DPwWR_DAT AL - Systemfunktion
&3 SFCH DIS_AIRT AL = Systemfunktion
& SFCaz EN_AIRT AL = Systemfunktion
&3 SFCAE STP AL = Systemfunktion
&3 SFCE1 RDSYSST AL = Systemfunktion
| | |
Driicken Gis F1, um Hilfs 2u erhalten. I (IS0 Indl. Ethemet -» AGIH £%88179 LISE| [ 7

8.6 Sicherheitsprogramm laden

Nachdem das Sicherheitsprogramm generiert worden ist, kann es in die F-CPU geladen
werden. Es wird empfohlen, im Betriebszustand STOP, das komplette Sicherheitsprogramm an
die F-CPU zu Uibertragen. Somit ist gewahrleistet, dass ein konsistentes Sicherheitsprogramm
geladen wird. Das Laden wird vorgenommen Uber Menii Extras - Sicherheitspro-
gramm bearbeiten - Schalter Laden.

8.7 Sicherheitsprogramm testen

Nach Erstellung des Sicherheitsprogramms muss ein vollstédndiger Funktionstest entsprechend
der Automatisierungsaufgabe durchfiihrt werden.

Nach Anderungen in einem bereits vollstandig funktionsgetesteten Sicherheitsprogramm
geniigt es, die Anderungen zu testen.

9 Zugriff auf den sicherheitsgerichteten Datenkanal

Auf den sicherheitsgerichteten Datenkanal im Modul AMPN (H) 41 E/A safety wird, wie bei
einer Standard-Peripherie, Uber das Prozessabbild zugegriffen. Ein direkter Zugriff ist jedoch
nicht zuléssig. Auf den sicherheitsgerichteten Datenkanal des Mess-Systems darf nur aus der
erstellten F-Ablaufgruppe zugegriffen werden.

Die eigentliche Kommunikation zwischen F-CPU (Prozessabbild) und Mess-System zur
Aktualisierung des Prozessabbildes, erfolgt verdeckt im Hintergrund Giber das PROFIsafe-
Protokoll.

AMPN(H)41_BETR-de_R13 - 2022-11-07
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Das Mess-System belegt im AMPN (H) 41 E/A safety-Modul aufgrund des PROFIsafe-
Protokolls einen groReren Bereich im Prozessabbild, als es fir die Funktion des Mess-Systems
erforderlich ware. Der dort im Prozessabbild enthaltene F-Parameter-Block wird nicht zu
den Nutzdaten gerechnet. Im Sicherheitsprogramm ist beim Zugriff auf das Prozessabbild nur
ein Zugriff auf die reinen Nutzdaten zulassig!

9.1 Ausgabe von passivierten Daten (Ersatzwerte) im Fehlerfall

Die Sicherheitsfunktion fordert, dass bei Passivierung im sicherheitsgerichteten Kanal im
Modul AMPN (H) 41 E/A safety in folgenden Féllen statt der zyklisch ausgegebenen Werte
die Ersatzwerte (0) verwendet werden. Dieser Zustand wird Uber den F-Peripherie-DB mit
PASS OUT =1 gemeldet, siehe unten.

e beim Anlauf des F-Systems

e bei Fehlern in der sicherheitsgerichteten Kommunikation zwischen F-CPU und Mess-System
Uber das PROFIsafe-Protokoll

wenn der unter den iParametern eingestellte Wert fur die Fensterinkremente
Uberschritten wurde und/oder das intern errechnete PROFIsafe-Telegramm fehlerhaft ist

wenn der, unter der entsprechenden Artikelnummer angegebene, zulédssige
Betriebstemperaturbereich unterschritten bzw. tiberschritten wird

wenn das Mess-System langer als 200 ms mit >36 V DC versorgt wird

wenn das Mess-System im RUN-Betrieb abgesteckt, der F-Host neu konfiguriert und
anschlielend das Mess-System wieder angesteckt wird

9.2 F-Peripherie-DB

Zu jeder F-Peripherie, Mess-System und Digitalausgabebaugruppe, wird beim Ubersetzen in
HW Konfig automatisch ein F-Peripherie-DB erzeugt. In Bezug auf das erzeugte
Sicherheitsprogramm, siehe Kapitel 8 ,,Sicherheitsprogramm erstellen -
Konfigurationsbeispiel“ auf Seite 49, sind das die Bausteine DB1638 fir das

Mess-System und DB1639 fur die Digitalausgabebaugruppe. Der F-Peripherie-DB enthalt
Variablen, die im Sicherheitsprogramm ausgewertet werden kénnen bzw. beschrieben werden
kénnen oder missen. Ausnahme ist die Variable DIAG, die nur im Standard-
Anwenderprogramm ausgewertet werden darf.

Eine Anderung der Anfangs-/Aktualwerte der Variablen direkt im F-Peripherie-DB ist nicht
maoglich, da der F-Peripherie-DB Know-How-geschiitzt ist.

In folgenden Fallen muss auf die Variablen des Mess-System F-Peripherie-DBs zugegriffen
werden:

e Anwenderquittierung (Operator Acknowledgment) des Mess-Systems nach
Kommunikationsfehlern oder nach der Anlaufphase

e bei Ausfiihrung der Preset-Justage-Funktion
e bei der Auswertung, ob passivierte oder zyklische Daten ausgegeben werden

e wenn die zyklischen Daten des AMPN (H) 41 E/A safety-Moduls abhéngig von
bestimmten Zustanden des Sicherheitsprogramms passiviert werden sollen, z.B.
Gruppenpassivierung

AMPN(H)41_BETR-de_R13 - 2022-11-07
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9.2.1 Mess-System F-Peripherie-DB ,,DB1638“ - Variablenubersicht

Variable Datentyp Funktion Zugriff

1 = Passivierung der zyklischen Daten des

PASS_ON BOOL AMPN (E) 41 E/A safety-Moduls tiber das [ESESEREllE

Sicherheitsprogramm PEEUATEQ
1 = Quittierung fur Operator Acknowledgment, lesen/schreiben
ACK_NEC BOOL erforderlich bei F-Peripheriefehlern Defaultwert: 1
1 = Quittierung fur Operator Acknowledgment nach o
ACK_REI BOOL Kommunikationsfehlern oder nach der Anlauf- )
— Defaultwert: 0
phase
Variable fur Ausfuhrung der lesen/schreiben
[l 2ol Preset-Justage-Funktion Defaultwert: 0
PASS_OUT BOOL Passivierungsausgang lesen
QBAD BOOL 1 = Ersatzwerte werden ausgegeben lesen
1 = Quittierungsanforderung fur
ACK_REQ BOOL Operator Acknowledgment IE5Em
1 = Ausfiihrung der Preset-Justage-Funktion
IPAR_OK BOOL erfolgreich abgeschlossen IE5Em
DIAG BYTE Sglrwlcelnformatlon, nur im Standardprogramm e
moglich
1 = Ersatzwerte werden ausgegeben auf
QBAD_|_xx BOOL Eingangskanal lesen
QBAD_O_xx BOOL 1 = Ersatzwerte werden ausgegeben auf e

Ausgangskanal

9.2.1.1 PASS_ON

Mit der Variable PASS ON = 1 kann eine Passivierung der sicherheitsgerichteten Daten des
AMPN (H) 41 E/A safety-Moduls, z. B. abhéngig von bestimmten Zustanden im
Sicherheitsprogramm, aktiviert werden. Die Passivierung wird nicht direkt im Mess-System
vorgenommen. Stattdessen wird der Zustand dieser Variablen vom F-Host registriert und
dieser aktiviert die Passivierung erst Uber die Daten des Sicherheitsprogramms. Vom Mess-
System werden weiterhin zyklische Daten ausgegeben!

Wird eine Passivierung tber PASS ON = 1 vorgenommen, wird die Preset-Justage-Funktion
ausgeschaltet.

9.2.1.2 ACK_NEC

Die offizielle Anwendung dieser Variable wére eine Anwenderquittierung (Operator
Acknowledgment) fiir das Mess-System nach F-Peripheriefehlern. Fir das Mess-System ist
jedoch kein Prozess definiert, fir den dieser Vorgang zulassig ist. Aus Sicherheitsgriinden
mussen diese Fehler erst beseitigt werden und anschlie3end die Versorgungsspannung
AUS/EIN geschaltet werden, siehe auch Kapitel 11 ,,Stérungsbeseitigung und
Diagnosemadglichkeiten“ auf Seite 80.
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9.2.1.3 ACK_REI

Wenn vom F-System fur das Mess-System ein Kommunikationsfehler erkannt wird, erfolgt eine
Passivierung des Mess-Systems.

Fir eine Anwenderquittierung (Operator Acknowledgment) des Mess-Systems nach Behebung
der Fehler ist eine positive Flanke an der Variable ACK_REI des F-Peripherie-DBs erforderlich,
welche mit dem Eingang der Digitaleingabebaugruppe verknipft ist > E 16.0, Symbol-Name:
LRESET"

Eine Anwenderquittierung (Operator Acknowledgment) ist erforderlich:
e nach Kommunikationsfehlern
e nach der Anlaufphase

Eine Quittierung ist erst moglich, wenn die Variable ACK_REQ = 1 ist.

Im Sicherheitsprogramm muss fir jede F-Peripherie eine Anwenderquittierung tber die Variab-
le ACK_REI vorgesehen werden. Fir das Mess-System bzw. die Digitalausgabebaugruppe ist
diese Vorgabe bereits bericksichtigt worden.

9.2.1.4 IPAR_EN

Die Variable IPAR EN wird benutzt, um eine Preset-Justage-Funktion auszufiihren.

Die Ablaufsequenz zur Ausfiihrung dieser Funktion ist in Kapitel 10
»Preset-Justage-Funktion“ auf Seite 78 beschrieben.

Eine genaue Beschreibung, wann die Variable bei einer Umparametrierung von fehlersicheren
DP-Normslaves/IO-Normdevices gesetzt/riickgesetzt werden muss, ist der PROFIsafe
Specification ab V1.20 bzw. der Dokumentation zum fehlersicheren DP-Normslave/IO-
Normdevice zu entnehmen.

O HINWEIS!

Durch IPAR EN = 1 wird keine Passivierung des Mess-Systems ausgelost!
1 In Bezug auf die Preset-Ausfiihrung sind die im Kapitel 10 ,,Preset-Justage-
Funktion“ auf Seite 78 hinterlegten Warnhinweise zu beachten!

9.2.1.5 PASS_OUT/QBAD/QBAD_|_xx/QBAD_O_xx

Die Variablen PASS OUT =1 und QBAD = 1 zeigen an, dass eine Passivierung des Mess-
Systems vorliegt.

Das F-System setzt PASS OUT, QBAD, QBAD I xx und QBAD O xx =1, solange das
Mess-System Ersatzwerte (0) statt der zyklischen Werte ausgibt.

Wenn eine Passivierung Uber die Variable PASS ON = 1 vorgenommen wird, werden jedoch
nur QBAD, QBAD I xx und QBAD O xx = 1 gesetzt. PASS OUT &ndert seinen Wert bei einer
Passivierung tber PASS ON = 1 nicht. PASS OUT kann deshalb zur Gruppenpassivierung
weiterer F-Peripherien verwendet werden.

9.2.1.6 ACK_REQ

Wenn vom F-System flir das Mess-System ein Kommunikationsfehler erkannt wird, erfolgt eine
Passivierung des Mess-Systems. Durch ACK_REQ = 1 wird signalisiert, dass eine
Anwenderquittierung (Operator Acknowledgment) des Mess-Systems erforderlich ist.

Das F-System setzt die Variable ACK_REQ = 1, sobald der Fehler behoben ist und eine
Anwenderquittierung moglich ist. Nach erfolgter Quittierung wird die Variable ACK_REQ vom
F-System auf 0 zuriickgesetzt.
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9.2.1.7 IPAR_OK

Die Variable IPAR_OK wird benutzt, um die erfolgreiche Ausfiihrung der Preset-Justage-
Funktion anzuzeigen. Die Ablaufsequenz zur Ausfiihrung dieser Funktion ist in Kapitel 10
»Preset-Justage-Funktion* auf Seite 78 beschrieben. Eine genaue Beschreibung, wie die
Variable bei einer Umparametrierung von fehlersicheren DP-Normslaves/IO-Normdevices
ausgewertet werden kann, ist der PROFIsafe Specification ab V1.20 bzw. der Dokumentation
zum fehlersicheren DP-Normslave/IO-Normdevice zu entnehmen.

9.2.1.8 DIAG

Uber die Variable DIAG wird eine nicht fehlersichere 1-Byte-Information iiber aufgetretene
Fehler fur Servicezwecke zur Verfligung gestellt. Ein Zugriff im Sicherheitsprogramm auf diese
Variable ist nicht zulassig! Die Aufschliisselung und Verwendung dieser Variable ist aus dem
SIEMENS Handbuch S7 Distributed Safety - Projektieren und Programmieren,
Dokumentbestellnummer: ASE00109536-04 zu entnehmen.

9.3 Zugriff auf Variablen des F-Peripherie-DBs

Zu jeder F-Peripherie, Mess-System und Digitalausgabebaugruppe, wird beim Ubersetzen in
HW Konfig automatisch ein F-Peripherie-DB erzeugt und dafir gleichzeitig ein
symbolischer Name in die Symboltabelle eingetragen.

Der symbolische Name wird aus dem festen Prafix ,F“, der Anfangsadresse der F-Peripherie
und den in HW Konfig in den Objekteigenschaften zur F-Peripherie eingetragenen
Namen, max. 17 Zeichen, gebildet.

Auf Variablen des F-Peripherie-DBs einer F-Peripherie darf nur aus einer F-Ablaufgruppe und
nur aus der F-Ablaufgruppe zugegriffen werden, aus der auch der Zugriff auf die Kanéle dieser
F-Peripherie erfolgt, wenn Zugriff vorhanden.

Auf die Variablen des F-Peripherie-DBs kann durch Angabe des symbolischen Namens des
F-Peripherie-DBs und durch Angabe des Namens der Variablen zugegriffen werden:
,vollqualifizierter DB-Zugriff*

Zu beachten ist im SIMATIC Manager, dass im FUP/KOP-Editor im Menl Extras =
Einstellungen... im Register Al1gemein die Option ,Querzugriffe als Fehler melden® nicht
aktiviert ist. Andernfalls ist der Zugriff auf VVariablen der F-Peripherie-DBs nicht méglich.
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9.4 Mess-System - Passivierung und Operator Acknowledgment

9.4.1 Nach Anlauf des F-Systems

Nach einem Anlauf des F-Systems muss die Kommunikation zwischen F-CPU und Mess-
System Uber das PROFIsafe-Protokoll erst aufgebaut werden. In dieser Zeit erfolgt eine
Passivierung des Mess-Systems.

Waéhrend der Verwendung der Ersatzwerte (0) sind die Variablen QBAD, PASS OUT,
QBAD I xx und QBAD O xx = 1.

Die Anwenderquittierung (Operator Acknowledgment) des Mess-Systems, d.h. die Ausgabe
von zyklischen Daten zu den fehlersicheren Ausgéangen erfolgt aus Sicht des F-Hosts
unabhéngig von der Einstellung an der Variable ACK_NEC automatisch friilhestens ab dem 2.
Zyklus der F-Ablaufgruppe nach dem Anlauf des F-Systems. Abhangig von der Zykluszeit der
F-Ablaufgruppe und des PROFINETS kann die Anwenderquittierung (Operator
Acknowledgment) erst nach einigen Zyklen der F-Ablaufgruppe erfolgen.

Dauert der Aufbau der Kommunikation zwischen F-CPU und Mess-System langer als die in
HW Konfigim Objekteigenschaftsdialog fir die F-Peripherie eingestellte
Uberwachungszeit, so erfolgt keine automatische Anwenderquittierung (Operator
Acknowledgment). In diesem Fall ist eine Anwenderquittierung mit positiver Flanke an der
Variable ACK_REI des F-Peripherie-DBs erforderlich, welche mit dem Eingang der
Digitaleingabebaugruppe verkniipft ist > E 16.0, Symbol-Name: ,RESET".

9.4.2 Nach Kommunikationsfehlern

Wird vom F-System ein Fehler in der sicherheitsgerichteten Kommunikation zwischen der
F-CPU und Mess-System (ber das PROFIsafe-Protokoll erkannt, erfolgt eine Passivierung des
Mess-Systems.

Waéhrend der Verwendung der Ersatzwerte (0) sind die Variablen QBAD, PASS OUT,
QBAD I xx und QBAD O xx =1.

Die Anwenderquittierung (Operator Acknowledgment) des Mess-Systems, d.h. die Ausgabe
von zyklischen Daten zu den fehlersicheren Ausgangen erfolgt erst dann, wenn:

e kein Kommunikationsfehler mehr vorhanden ist und das F-System die Variable ACK_REQ =1
gesetzt hat.

e eine Anwenderquittierung mit positiver Flanke an der Variable ACK_REI des
F-Peripherie-DBs erfolgt ist, welche mit dem Eingang der Digitaleingabebaugruppe verknupft
ist > E 16.0, Symbol-Name: ,RESET".
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10 Preset-Justage-Funktion

WARNUNG! ACHTUNG!

Gefahr von Tod, schwerer Korperverletzung und/oder Sachschaden durch
unkontrolliertes Anlaufen des Antriebssystems, bei Ausfiihrung der
Preset-Justage-Funktion!

— Preset-Funktion nur im Stillstand ausfiihren, siehe Kapitel 6.5.2.4
»Stillstandtoleranz Preset (Idleness Tolerance Preset)“ auf Seite 45.

— Die zugehorigen Antriebssysteme sind gegen automatisches Anlaufen zu
verriegeln.

— Es wird empfohlen, die Preset-Ausldsung uber den F-Host durch weitere
Schutzmafinahmen wie z.B. Schlisselschalter, Passwortabfrage etc. zu
sichern.

— Der unten angegebene Ablauf ist zwingend einzuhalten, insbesondere sind
die Status-Bits durch den F-Host auszuwerten, um die erfolgreiche bzw.
fehlerhafte Ausfiihrung zu Gberpriifen.

— Nach Ausfiihrung der Preset-Funktion ist die neue Position zu Gberpriifen.

Die Preset-Justage-Funktion wird verwendet, um den aktuell ausgegebenen Positionswert auf
einen beliebigen Positionswert innerhalb des Messbereichs zu setzen. Damit kann rein
elektronisch die angezeigte Position auf eine Maschinenreferenz-Position gesetzt werden.

Die Ausfuihrung der Preset-Justage-Funktion ist ein kritischer Vorgang, da der entstehende
Istwert-Sprung, z.B. bei Verwendung eines Reglers, zu unkontrollierten Bewegungen der
Maschine fuihren kdnnte. Daher darf die Preset-Justage-Funktion nur im sicheren Stillstand des
betreffenden Anlagenteils durchgefiihrt werden. Nach Abschluss des Preset-Vorgangs ist zu
Uberpriifen, ob die vom Mess-System ausgegebene Position mit der an das Mess-System
Ubergebenen Position Uibereinstimmt.

Die Preset-Justage-Funktion ist bereits im Mess-System verriegelt und kann nur Uber die
Variable IPAR_EN im F-Peripherie-DB DB1638 aktiviert werden. Selbst wenn alle
Vorbedingungen aus Sicht des F-Hosts erflllt sind, wird die Preset-Justage-Funktion nur dann
ausgefihrt, wenn die Welle des Mess-Systems still steht. Ein gewisser Flanken-Jitter, z.B.
bedingt durch Maschinenvibrationen, ist jedoch innerhalb eines gewissen Toleranzfensters
erlaubt. Dieses Toleranzfenster Iasst sich iber den iParameter Stillstandtoleranz
Preset einstellen, siehe Kapitel 6.5.2.4 ,,Stillstandtoleranz Preset (Idleness Tolerance
Preset)* auf Seite 45.
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10.1 Vorgehensweise
Voraussetzung: Das Mess-System befindet sich im zyklischen Datenaustausch.

— Register Preset Multi-Turnund Preset Single-Turn in den Ausgangsdaten des
AMPN (H) 41 E/A safety-Moduls mit dem gewiinschten Preset-Wert beschreiben.

— Der F-Host muss die zum Steuerbit 2° iPar EN zugehorige Variable auf 1 setzen. Mit der
steigenden Flanke wird das Mess-System daraufhin empfangsbereit geschaltet.

— Mit einer steigenden Flanke des Bits 2° Preset Request im Register Control1l wird der
Preset-Wert angenommen. Der Empfang des Preset-Wertes wird im Register Status mit
Setzen des Bits 2° Preset_Status quittiert.

— Nach Empfang des Preset-Wertes tberpruft das Mess-System, ob alle Voraussetzung zur
Ausfuhrung der Preset-Justage-Funktion erfullt sind. Ist dies der Fall, wird der Vorgabewert
als neuer Positionswert geschrieben. Im Fehlerfall wird die Ausfuihrung verweigert und tber
das Register status mit Setzen des Bits 2'° Error eine Fehlermeldung ausgegeben.

— Nach erfolgreicher Ausfiihrung der Preset-Justage-Funktion setzt das Mess-System die
zum Statusbit 2° iPar OK zugehdrige Variable auf 1 und kennzeichnet damit fur den F-
Host, dass die Preset-Ausfiihrung abgeschlossen ist.

— Der F-Host muss jetzt die zum Steuerbit 2° iPar EN zugehdrige Variable wieder auf 0
zurticksetzen. Mit der fallenden Flanke werden dadurch auch die zum Statusbit 2°
iPar_ OK zugehdrige Variable und das Bit 2° Preset Status im Register Status wieder
zurlickgesetzt. Das Bit 2° Preset Request im Register Controll muss manuell wieder
zuriickgesetzt werden.

— Zum Schluss muss vom F-Host Uberprift werden, ob die neue Position der neuen Soll-
Position entspricht.
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11 Stérungsbeseitigung und Diagnosemdglichkeiten

11.1 Optische Anzeigen

Zuordnung und Lage der Status-LEDs, siehe Kapitel 6.3 ,,Bus-Statusanzeige“ auf Seite 33.

11.1.1 Device Status, LED1 Bicolor

wiederholend

rot

an

Acknowledgment).

— Es wurde ein Fehler in der
sicherheitsgerichteten Kommunikation

grin Ursache Abhilfe
Spannungsversorgung,
s Spannungsversorgung fehlt Verdrahtung prifen
Hardwarefehler,
Mess-System defekt Mess-System tauschen
— Mess-System konnte sich in der
Anlaufphase nicht mit dem F-Host
synchronisieren und fordert eine Es ist eine Anwenderquittierung
3% 5 Hz Anwenderquittierung (Operator (Operator Acknowledgment)

Uber das Sicherheitsprogramm
an der dafur vorgesehenen
Variablen erforderlich.

oder ein Parametrierfehler erkannt,
welche beseitigt worden sind.

an

Ursache

Es wurde ein sicherheitsrelevanter
Fehler festgestellt, das Mess-System
wurde in den fehlersicheren Zustand
Uberfuhrt und gibt seine passivierten
Daten aus:

Fehler in der sicherheitsgerichteten
Kommunikation

Der eingestellte Wert fir den Parameter
Fensterinkremente wurde
Uberschritten.

Der zuldssige Betriebstemperaturbereich
wurde unterschritten bzw. Uberschritten.

Das Mess-System wurde léanger als 200
ms mit >36 V DC versorgt.

Das intern errechnete PROFIsafe-
Telegramm ist fehlerhatft.

Mess-System betriebsbereit -

Abhilfe

Um das Mess-System nach einer Passivierung wieder
in Betrieb nehmen zu kénnen, muss der Fehler
generell zuerst beseitigt werden und

anschlieBend die Versorgungsspannung AUS/EIN
geschaltet werden.

— Mit Hilfe von Diagnose-Variablen versuchen den
Fehler einzugrenzen (steuerungsabhangig).

— Uberpriifen, ob der eingestellte Wert fiir den Parameter
F WD Time fir die Automatisierungsaufgabe geeignet
ist, Kap. 6.5.1.7 ,,F_WD_Time* auf S. 44.

— Uberpriifen, ob die PROFINET-Verbindung zwischen
F-CPU und Mess-System gestort ist.

Uberpriifen, ob der eingestellte Wert fir den Parameter

Fensterinkremente fUr die Automatisierungsaufgabe
geeignet ist, Kap.6.5.2.3 ,,Fensterinkremente® auf S.

45.

Durch geeignete MalRnahmen muss sichergestellt werden,
dass der zulassige Betriebstemperaturbereich zu jeder
Zeit eingehalten werden kann.

Das Mess-System ist unverziglich au3er Betrieb zu
nehmen und muss im Werk tUberprift werden. Bei
Ubersendung des Mess-Systems sind die Griinde bzw.
Umsténde der zustande gekommenen Uberspannung mit
anzugeben.

Versorgungsspannung AUS/EIN. Wenn der Fehler nach
dieser MaRBnahme weiterhin bestehen bleibt, muss das
Mess-System ausgetauscht werden.
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11.1.2 Bus Status, LED2

rote LED Ursache Abhilfe
aus Kein Fehler —

— Uber die Hardware-Schalter eingestellte
PROFIsafe-Zieladresse Uberpriifen. Giiltige
PROFIsafe-Zieladressen: 1 — 99, Kap. 5.4
»PROFIsafe-Zieladresse ,,F_Dest_Add*
auf S. 28.

— Die fir den festgelegten iParametersatz
berechnete Prifsumme ist falsch, bzw.
wurde nicht in die Projektierung einbezogen,
Kap. 7 ,Festlegen der Parameter / CRC-
Berechnung® auf S. 46.

— F-Parametrierung
fehlerhaft, z.B. falsch
eingestellte PROFIsafe-

0,5 Hz Zieladresse F_Dest_Add

— Fehlerhaft projektierter
F_iPar CRC-Wert

Keine Verbindung zum Geratenamen, IP-Adresse und Subnetzmaske

an 10-Controller Uberpriifen

11.1.3 Link Status, PORT1:LED3; PORT2:LED5

grine LED Ursache Abhilfe
Spannungsversorgung fehlt oder Spannungsversorgung, Verdrahtung
wurde unterschritten prifen
aus Keine Ethernet-Verbindung Kabel Uberpriifen

Hardwarefehler,

Mess-System defekt Mess-System tauschen

Mess-System betriebsbereit,

an Ethernet-Verbindung hergestellt

11.2 PROFINET IO Diagnose

PROFINET IO unterstitzt ein durchgéngiges Diagnosekonzept, welches eine effiziente
Fehlerlokalisierung und Behebung erméglicht. Bei Auftreten eines Fehlers generiert das
fehlerhafte 10-Device einen Diagnose-Alarm an den 10-Controller. Dieser Alarm ruft im
Controller-Programm eine entsprechende Programmroutine auf, um auf den Fehler reagieren
zu kodnnen.

Alternativ kdnnen die Diagnoseinformationen auch direkt vom 10-Device Uber Record-Daten
ausgelesen und auf einem 10 Supervisor angezeigt werden.

11.2.1 Diagnose-Alarm

Alarme gehdoren zu den azyklischen Frames, die tber den zyklischen RT-Kanal Gibertragen
werden. Sie sind ebenfalls durch den Ethertype 0x8892 gekennzeichnet.

Das Mess-System unterstutzt nur Hersteller-spezifische Diagnose-Alarme, welche Uiber den
UserStructureIdentifier 0x5555 identifiziert werden kénnen. Nach dieser Kennung folgt
ein 4-Byte-Fehlercode (UserData). Hierbei wird der zuerst aufgetretene Fehler gemeldet,
gespeichert und Uber die LED ,Device Status, LED1 Bicolor zur Anzeige gebracht. Das IOPS-
Bit wird dabei auf BAD gesetzt.

Da das Mess-System mehrere hundert Fehlercodes generieren kann, werden diese hier nicht
angegeben.

Die Fehlerbeseitigung ist wie im Kapitel ,Optische Anzeigen* beschrieben, vorzunehmen. Kann
der Fehler nicht behoben werden, kann der Fehlercode mit Angabe der Bestell-Nr. zur
Auswertung an die Firma Johannes Hubner Giel3en Ubermittelt werden.
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11.2.2 Diagnose Uber Record-Daten

Diagnose-Daten kénnen auch mit einem azyklischen Leseauftrag

RecordDataRead (DiagnosisData) angefragt werden, wenn sie im 10-Device gespeichert
wurden. Dazu muss vom |O-Controller ein Leseauftrag mit dem entsprechenden Record Index
fur die anzufragenden Diagnosedaten gesendet werden.

Die Diagnoseinformationen werden auf unterschiedlichen Adressierungsebenen ausgewertet:
e AR (Application Relation)

e API (Application Process Identifier)

e Slot (Steckplatz)

e Subslot (Substeckplatz)

Fir jede Adressebene steht eine Gruppe von Diagnosedatensatzen zur Verfiigung.

Der genaue Aufbau und der jeweilige Umfang ist in der PROFINET-Spezifikation Application
Layer protocol for decentralized periphery and distributed automation, Bestell-Nr.: 2.722,
angegeben.

Synonym zum Hersteller-spezifischen Diagnose-Alarm, kénnen die Diagnose-Daten z.B. auch
manuell Giber den Record Index 0XEOOC ausgelesen werden. Ahnlich wie beim Diagnose-
Alarm, wird ein gespeicherter Fehler mit dem UserStructurelIdentifier 0x5555
gekennzeichnet. Danach folgt, wie oben unter dem Diagnose-Alarm angegeben, der
Fehlercode.

11.3 Daten-Status

Die Ubertragenen Daten werden bei zyklischer Real-Time Kommunikation generell mit einem
Status versehen. Jeder Subslot hat eine eigene Statusinformation: T10PS/ 10CS.

Diese Statusinformation zeigt an, ob die Daten giiltig = GooD (1) oder ungiiltig = BAD (0) sind.
Waéhrend der Parametrierung, bei Ausfihrung der Preset-Justage-Funktion, sowie im Hochlauf
kénnen die Ausgangsdaten kurzzeitig auf BAD wechseln. Bei einem Wechsel zuriick auf den
Status GooD wird ein ,,Return-Of-Submodule-Alarm* Gibertragen.

Im Falle eines Diagnose-Alarms wird der Status ebenfalls auf BAD gesetzt, kann aber nur durch
einen Neustart zuriickgesetzt werden.

Beispiel: Eingangsdaten 10-Device - 10-Controller
VLAN | Ethertype | Frame-ID | Data | IOPS | ... [ IOPS | ... Cycle Data Status | Transfer Status | CRC
4 0x8892 2 1. 1 1 2 1 1 4

Beispiel: Ausgangsdaten 10-Controller - 10-Device

Data... Transfer
VLAN | Ethertype |Frame-ID| IOCS |IOCS |...| Data | IOPS ... |0PS Cycle | Data Status Status CRC
4 0x8892 2 i, 1 ik L, 2 1 1 4

11.4 Return of Submodul Alarm

Vom Mess-System wird ein so genannter ,Return-of-Submodule-Alarm® gemeldet, wenn

e das Mess-System fur ein bestimmtes Input-Element wieder gultige Daten liefern kann, ohne
dass eine Neu-Parametrierung vorgenommen werden muss, oder

e ein Output-Element die erhaltenen Daten wieder verarbeiten kann.

Der Status fur das Mess-Sytem (Submodul) IOPS/IOCS wechselt in diesem Fall vom Zustand
,BAD" auf ,GOOD".
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11.5 Information & Wartung
11.5.1 1&MO, OXAFFO

Das Mess-System unterstitzt die 1&M-Funktion ,|&M0 RECORD* (60 Byte), ahnlich
PROFIBUS ,Profile Guidelines Part 1“.

1&M-Funktionen spezifizieren die Art und Weise, wie im 10-Device die geratespezifischen
Daten, entsprechend einem Typenschild, einheitlich abgelegt werden mussen.

Der 1&M Record kann Uber einen azyklischen Leseauftrag ausgelesen werden.

Der Record Index ist OXAFFO, der Leseauftrag wird an Modul 1 / Submodul 1 gesendet.
Die empfangenen 60 Bytes setzen sich wie folgt zusammen:

Inhalt Anzahl Bytes
Hersteller-spezifisch (Block-Header Type 0x20) 6
Hersteller_ID 2
Bestell_ID 20
Serien-Nr. (intern) 16
Hardware-Revision 2
Software-Revision 4
Revisions-Stand 2
Profil-ID 2
Profil-spezifischer Typ 2
1&M Version 2
1&M Support 2

12 Austauschen des Mess-Systems

Beim Austausch des Mess-Systems sind folgende Punkte zu beachten:

e Das neu eingesetzte Mess-System muss die gleiche Bestell-Nr. aufweisen wie das zu
ersetzende Mess-System, bzw. sind Abweichungen ausdrucklich mit der Firma
Johannes Hubner Giel3en abzuklaren.

e Beim neu eingesetzten Mess-System ist sicherzustellen, dass die Gber Hardware-Schalter
eingestellte PROFIsafe-Zieladresse der bisherigen Adresse entspricht.

e Die Montage des neu eingesetzten Mess-Systems ist nach den Vorgaben und
Anforderungen gemaR Kapitel 4 “Montage” auf Seite 18 auszufiihren.

e Der Anschluss des neu eingesetzten Mess-Systems ist nach den Vorgaben gemaf}
Kapitel 5.3 ,,Anschluss* auf Seite 26 vorzunehmen.

e Da die F-Parameter und iParameter des Mess-Systems im Sicherheitsprogramm der
Steuerung hinterlegt sind, wird das neu eingesetzte Mess-System in der Anlaufphase mit
den projektierten Einstellungen parametriert.

e Unterstltzt die Projektierung keine Nachbarschaftserkennung, muss beim Austausch darauf
geachtet werden, dass der zuvor vergebene Geratename auch an das neue Mess-System
vergeben wird. Im Systemhochlauf wird der Geratenamen wieder erkannt und die neue
MAC-Adresse und IP-Adresse automatisch dem Geréatenamen zugeordnet.

e Bei der Wiederinbetriebnahme des ausgetauschten Mess-Systems muss die richtige
Funktion zuerst durch einen abgesicherten Testlauf sichergestellt werden.
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13 Checkliste

Es wird empfohlen, die Checkliste bei der Inbetriebnahme, beim Tausch des Mess-Systems

und bei Anderung der Parametrierung eines bereits abgenommenen Systems auszudrucken,
abzuarbeiten, zu unterschreiben und im Rahmen der System-Gesamtdokumentation

abzulegen.
Dokumentationsgrund Datum bearbeitet gepruft
Unterpunkt | zu beachten zu finden unter ja
. Dokumenten-Nr.:
Vorliegendes Benutzerhandbuch wurde gelesen und verstanden. AMPN(H)41_BETR-de_R13 O
- . . u Kapitel 2.3
Uberprifung, ob das e BestimmungsgemaRe Besti . AR
Mess-System anhand der |  Verwendung SRS
spezifizierten Verwendung
Sicherheitsanforderungen Seite 12 O
fur die vorliegende . . Kapitel 14
Automatisierungsaufgabe |® Einhaltung aller technischen .
eingesetzt werden kann Daten echnicehclPaten
g Seite 85
Einhaltung der im Sichere mechanische Befestigung des Kapitel 4
Benutzerhandbuch Mess-Systems und sichere
- oy > Montage O
definierten formschlissige Verbindung der .
Montageanforderungen  |antreibenden Welle mit dem Mess-System Seite 18
i Das verwendete Netzteil muss den Kapitel 5.3.1
Anforderung an die Anforderungen nach SELV/PELV e _—— o
Spannungsversorgung (IEC 60364-4-41:2005) gS .g 2% 9
genligen. i
Kapitel 5
Binhaltung der flr PROFINET / Inbetrietlwrr:ztr?ria:\l/%r:kjereitun
u PROFIsafe gultigen internationalen . 9
OrdnungsgemanRe Seite 24
. Normen bzw. von der O
PROFINET-Installation -
PROFIBUS-Nutzerorganisation Kapitel 6
spezifizierten Richtlinien Inbetriebnahme
Seite 30
Systemtest nach Inbetrieb- Eelrd:;r Itn?i:rclietr)nghnr;ei undnne:::h it Kapitel 6.5
nahme und Gl E G TR ELS Parametrierung O
Parameteranderung betroffenen Sicherheitsfunktionen Seite 43
Uberprift werden.
Die Preset-Justage-Funktion darf nur im
Stillstand der betroffenen Achse
ausgefuhrt werden. Es muss sichergestellt
werden, dass die Preset-Justage-Funktion Kapitel 10
Preset-Justage-Funktion  [nicht unbeabsichtigt ausgelést werden Preset-Justage-Funktion m|
kann. Seite 78
Nach Ausfiihrung der Preset-Justage-
Funktion muss vor Wiederanlauf die neue
Position Uberprift werden.
Kapitel 6.5
Es muss sichergestellt werden, dass das Param.etnerung
neue Gerat dem ausgetauschten Gerét Seite 43
Gerateaustausch entspricht. _ _ _ Kapitel 12 O
Al!g betrqffenerlSlcherheltsfunktlonen Austauschen des Mess-
mussen Uberpriift werden. Systems
Seite 83
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14 Technische Daten
14.1 Sicherheit

Funktionale Sicherheit
EN 61508 Teil 1-7:2010
EN ISO 13849-1:2008/AC:2009

Startup-Zeit

Gesamtsystem

PFH, Betriebsart ,,High demand“
PFDa, (T1 =20 &)

MTTF4 hoch

* DCayg hoch

Interne Prozess-Sicherheitszeit

Gesamtsystem
Prozess-Sicherheitswinkel

Uber Kanalvergleich

T, Wiederholungspriifung (proof test)

Safety Integrity Level (SIL): CL3
Performance Level (PL): e

Zeit, zwischen POWER-UP und sicherer
Positionsausgabe

<7 s mit SIMATIC S7, CPU317F-2
1,46 * 10° 1/h

1,27 * 10

421 a

95 %

Zeit, zwischen Auftreten eines F-Fehlers und
Signalisierung

<6,5ms
Winkel, zwischen Fehleraufkommen und Signalisierung

parametrierbar Uber
iParameter Fensterinkremente

20 Jahre

* Die Bewertung erfolgte in Ubereinstimmung mit Anmerkung 2 zur Tabelle 6 der EN 1ISO 13849-1.

14.2 Elektrische Kenndaten
14.2.1 Allgemeine

Versorgungsspannung

Einspeisung

Verpolungsschutz
Kurzschlussschutz
Uberspannungsschutz
Stromaufnahme ohne Last
Option HTL-Pegel, 13...27 V DC

13...27 V DC nach IEC 60364-4-41, SELV/PELV
Fir UL und CSA Class 2 versorgt

gemeinsam,
intern jedoch iiber zwei Netzteile
elektrisch getrennt voneinander

ja

ja, uber interne 2 A Schmelzsicherung
ja, bis <36 VDC

< 180 mA bei 24 V DC

Erhéhte Stromaufnahme, siehe Seite 30
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14.2.2 Geratespezifische

Gesamtauflésung

Singelturn funktional
Singelturn sicherheitsgerichtet
Multiturn

Sicherheitsprinzip

PROFINET IO Schnittstelle
PROFIsafe Profil
Zusatzliche Funktionen

< 28 Bit

< 13 Bit (8192 Schritte/Umdrehung)
8 Bit (256 Schritte/lUmdrehung)

< 15 Bit (32768 Umdrehungen)

2 redundante Abtastsysteme mit internem
Kreuzvergleich

nach IEC 61158 und IEC 61784
3.192b nach IEC 61784-3-3
Preset

Parameter (parametrierbar tiber PROFINET 10)

— Integrationszeit Safe

— Integrationszeit Unsafe

— UberwachungsfenstergroRe
— Stillstandtoleranz Preset

— Zahlrichtung
PROFINET-Spezifikation
Softwarestack

Conformance Class

Physical Layer

Ausgabecode
Zykluszeit
Ubertragungsrate
Ubertragung

Adressierung
(parametrierbar iber PROFINET 10)

Real-Time-Klassen
JHG-spezifische Funktionen
(parametrierbar iber PROFINET 10)
Inkremental Schnittstelle

Inkrementalausgang ohne
Nullimpuls

A /A B, /B, TTL

A, /A, B, /B, HTL
Ausgabefrequenz, TTL
Ausgabefrequenz, HTL
Zykluszeit

Nicht sicherheitsgerichtet
Sicherheitsgerichtet

50 ms...500 ms

5ms...500 ms

50...4000 Inkremente

1...5 Inkremente/Integrationszeit Safe
Vorlauf, Ricklauf

V2.2

V3.20.1

Conformance Class B, C

PROFINET 100Base-TX, Fast Ethernet, ISO/IEC
8802-3

Binar

>1ms (IRT/RT)

100 MBit/s

CAT-5 Kabel, geschirmt (STP), ISO/IEC 11801

Per Name (Namensvergabe tber
Projektierungssoftware). Zuordnung Name-->MAC
erfolgt beim Hochlauf

RT Class 1 Frames (RT), RT Class 2 Frames (RT),
RT Class 3 Frames (IRT)

Geschwindigkeitsausgabe in
Inkremente/Integrationszeit Safe

Signale jeweils paarweise verdrillt und geschirmt
4.096 Impulse/Umdrehung

RS422 (2-Draht) nach dem EIA-Standard
Optional 13...27 V DC, siehe Seite 30

< 500 KHz

Siehe Seite 30

0,5 ms, Ausgabe tiber AMPN(H)41 E/A-Modul
5 ms, Ausgabe tber AMPN(H)41 E/A safety-Modul

AMPN(H)41_BETR-de_R13 - 2022-11-07
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Preset-Schreibzyklen
14.3 Umgebungsbedingungen

Vibration

EN 60068-2-6:2008
Schock

EN 60068-2-27:2009
EMV

Storfestigkeit
Stoéraussendung

Betriebstemperatur
(Gehause-AulRentemperatur)

Lagertemperatur

Relative Luftfeuchte,
DIN EN 60068-3-4:2002

Schutzart, DIN EN 60529: 2000
(glltig mit aufgeschraubten Gegenste-
ckern bzw. Blindstopfen)

14.4 Mechanische Kenndaten

14.4.1 AMPN 41
Mechanisch zulassige Drehzahl

— Schutzart IP54
— Schutzart IP66

Wellenbelastung, am Wellenende

Lagerlebensdauer Lo, ISO 281:2007

— Drehzahl

— Betriebstemperatur

— Wellenbelastung, am Wellenende
Lagerfettlebensdauer

— Drehzahl

— Betriebstemperatur

Zulassige Winkelbeschleunigung
Rotortragheitsmoment

— Schutzart IP54
— Schutzart IP66

Losbrechmoment

— Schutzart IP54
— Schutzart IP66

Masse
— Ausfuhrung B5
— Ausfuhrung B35

>4 000 000

<100 m/s?, Sinus 55...500 Hz

< 1000 m/s?, Halbsinus 11 ms

EN 61000-6-2:2005
EN 61000-6-3:2007

-25°C...+70 °C
-30 °C...+60 °C, trocken
98 %, keine Betauung

IP54 mit Labyrinthdichtung
IP66 mit Axialwellendichtring
(UL/CSA Type 1)

< 6000 min?

<4000 min*

<100 N axial, <120 N radial
>1,1* 10* Umdrehungen bei
6000 min?

70 °C

<100 N axial, < 120 N radial
10 Jahre bei

6000 min?

70 °C

< 10* rad/s?

ca. 400 gcm?
ca. 330 gcm?

ca. 2,0 Ncm
ca. 3,5 Ncm

ca. 3,0 kg
ca. 3,5 kg
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14.4.2 AMPNH 41

Mechanisch zulassige Drehzahl

— Schutzart IP54
— Schutzart IP66

Wellenbelastung
Lagerlebensdauer Lo, ISO 281:2007
— Drehzahl
— Betriebstemperatur
Lagerfettlebensdauer
— Drehzahl
— Betriebstemperatur
Zulassige Winkelbeschleunigung
Rotortragheitsmoment

— Schutzart IP54
— Schutzart IP66

Losbrechmoment

— Schutzart IP54
— Schutzart IP66

Masse

<4000 min*t
<2000 mint

Eigenmasse

> 3,9 * 10" Umdrehungen bei
4000 min

70 °C

12 Jahre bei

4000 min

70 °C

< 10* rad/s?

ca. 1085 gcm?
ca. 785 gcm?

ca. 2,0 Ncm
ca. 7,0 Ncm

ca. 3,1 kg

AMPN(H)41_BETR-de_R13 - 2022-11-07
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15 Wartung
WARNUNG!

Bei der Prifung des Geréats und des Anbaus sind die Sicherheitshinweise des
Kapitels 2 zu beachten!

Die Prufung des Geréts und des Anbaus darf nur von Fachpersonal durchgefiihrt
werden!

Das Gerat ist wartungsfrei. Zur Gewahrlistung eines sicheren und stérungsfreien Betriebs sind
jedoch die nachfolgenden Priifungen des Gerats und des Anbaus in regelméRigen Intervallen
durchzufiihren. Die Priifungen sind nachweispflichtig zu protokollieren.

Intervall Priafungen

Kupplung auf Spielfreiheit, Beschadigungen und festen Sitz
Uberprifen

Befestigungsschrauben auf festen Sitz tiberpriifen

Jahrlich Drehmomentstutze Uberprifen (nur Hohlwellengeréte):
Gelenkkdpfe auf Beweglichkeit tberprifen. Die
Gelenkstange muss sich von Hand drehen lassen. Bei
Schwergangigkeit Gelenkkdpfe leicht eindlen oder mit
Gleitspray behandeln.

Nach ca. 16.000 bis 20.000 Rillenkugellager auf Leichtgangigkeit und Gerausche
Betriebsstunden und hoher Uberprifen. Austausch der Kugellager nur durch den
Dauerbelastung Hersteller.
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16 Anhang
16.1 Referenzen

Real-time Ethernet PROFINET 10

e IEGIFAS EZIL International Electrotechnical Commission
5 IEC 61158 Dlgltal data comm_un_lcatlon; for measurement and control
- Fieldbus for use in industrial control systems
Digital data communications for measurement and control
3 IEC 61784 - Flel(_jbus for use in |_ndustr|a| con_trol systems _
- Profile sets for continuous and discrete manufacturing
relative to fieldbus use in industrial control systems
Carrier Sense Multiple Access with Collision Detection
4. ISO/IEC 8802-3 (CSMA/CD)
Access Method and Physical Layer Specifications
5. IEEE 802.1Q IEEE Standard for Priority Tagging
IEEE Standard for a Precision Clock Synchronization
6. IEEE 1588-2002 Protocol for Networked Measurement and Control
Systems
7 PROFINET PROFIsafe — Environmental Requirements
' Guideline Bestell-Nr.: 2.232
8 PROFIBUS Profile Guidelines Part 1:
’ Guideline Identification & Maintenance Functions. Bestell-Nr.: 3.502
9 PROFINET Planungsrichtlinie,
' Guideline Bestell-Nr.: 8.061
10 PROFINET Montagerichtlinie
‘ Guideline Bestell-Nr.: 8.071
11 PROFINET Inbetriebnahmerichtlinie
' Guideline Bestell-Nr.: 8.081
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16.2 Verwendete Abkirzungen und Begriffe

0x Hexadezimale Darstellung
Absolutwert Drehgeber mit redundanter Doppelabtastung,

AL Ausfihrung mit Vollwelle

AMPNH 41 Abso_!utwert D_rehgeber mit redundanter Doppelabtastung,
Ausfiihrung mit Hohlwelle

AMPN(H) 41 Absolutwgrt Drehgeber mit redundanter Doppelabtastung,
alle Ausfiihrungen

B35 Bauform mit Fuf3 und Flansch

B5 Bauform mit Flansch

CAT Category:
Einteilung von Kabeln, die auch bei Ethernet verwendet wird

CRC Cylic Redundancy Check (Redundanzpriifung)

DC Diagnostic Coverage

e Durchschnittlicher Diagnosedeckungsgrad

EG Européische Gemeinschaft

EMV Elektro-Magnetische-Vertraglichkeit

E)r(\)?lneerlng Projektierungs-, Inbetriebnahmewerkzeug

ESD Elektrostatische Entladung (Electro Static Discharge)

F steht generell fir den Begriff Sicherheit oder fehlersicher

F-Device Sicherheitsgerat fur Sicherheitsanwendungen

Fehler- Kompromiss zwischen den technischen Sicherheitsanforderungen und der

ausschluss theoretischen Mdglichkeit des Auftretens eines Fehlers

F-Host Sicherheits-Steuerung fiir Sicherheitsanwendungen
Failure Mode and Effects Analysis, Methoden der Zuverlassigkeitstechnik,

FMEA . )
um potenzielle Schwachstellen zu finden
Teil der Gesamtanlagensicherheit, der von der korrekten Funktion

Funktionale sicherheitsbezogener Systeme zur Risikoreduzierung abhangt. Funktionale

Sicherheit Sicherheit ist gegeben, wenn jede Sicherheitsfunktion wie spezifiziert
ausgefihrt wird.

GSD Gerate-Stammdaten-Datei

GSDML Gerate-Stammdaten-Datei (Markup Language)

1&M Identification & Maintenance (Information und Wartung)

IEC Internationale Elektrotechnische Kommission

IEEE Institute of Electrical and Electronics Engineers

I0CS IO Consumer Status: damit signalisiert der Consumer eines
I0-Datenelements den Zustand (gut, schlecht mit Fehlerort)

IOPS 10 Provider Status: damit signalisiert der Provider eines |I0O-Datenelements
den Zustand (gut, schlecht mit Fehlerort)

IP Internet Protocol

IRT Isochronous Real-Time Kommunikation

ISO International Standard Organisation

JHG Johannes Hubner Giel3en




JOHANNES

Absolutwert Drehgeber AMPN(H) 41 HUBNER

SSEN

MAC
MTTFq4

NRT

Operator
Acknow-
ledgment

PAS

Passivierung

PFDay

PFH

PNO
PROFIBUS
PROFINET

RT

SIL

SIS

Slot
SNMP

SRS

STP
Subslot
TCP
UDP
VDE

Wiederho-
lungspriifung
(proof test)
XML

Media Access Control, Ethernet-ID

Mean Time To Failure (dangerous)
Mittlere Zeit bis zum gefahrbringenden Ausfall

Non-Real-Time Kommunikation
Umschaltung von Ersatzwerten auf Prozesswerte

Publicly Available Specification

Bei einer F-Peripherie mit Ausgangen werden vom F-System bei einer
Passivierung statt der vom Sicherheitsprogramm im Prozessabbild
bereitgestellten Ausgabewerte Ersatzwerte (z.B. 0) zu den fehlersicheren
Ausgangen ubertragen.

Average Probability of Failure on Demand
Mittlere Versagenswahrscheinlichkeit einer Sicherheitsfunktion bei
niedriger Anforderung.

Probability of Failure per Hour
Betriebsart mit hoher Anforderungsrate oder kontinuierlicher Anforderung.
Wahrscheinlichkeit eines gefahrbringenden Ausfalls pro Stunde.

PROFIBUS Nutzer Organisation e.V.
herstellerunabhangiger, offener Feldbusstandard

PROFINET ist der offene Industrial Ethernet Standard der PROFIBUS
Nutzerorganisation fur die Automatisierung

Real-Time Kommunikation

Safety Integrity Level: Vier diskrete Stufen (SIL1 bis SIL4). Je hoher der SIL
eines sicherheitsbezogenen Systems, umso geringer ist die
Wahrscheinlichkeit, dass das System die geforderten

Sicherheitsfunktionen nicht ausfiihren kann.

Safety Instrumented System: wird eingesetzt, um einen gefahrlichen Prozess
abzusichern und das Risiko eines Unfalls zu reduzieren. Prozessinstrumente
sind Bestandteil eines Safety Instrumented System. Dieses besteht aus den
wesentlichen Komponenten einer gesamten sicherheitsrelevanten
Prozesseinheit:

Sensor, fehlersichere Verarbeitungseinheit (Steuerung) und Aktor

Adressierung eines physikalischen Steckplatzes
Simple Network Management Protocol

Sicherheits-Rechner-System mit Steuerungsfunktion,
in Bezug auf PROFIsafe auch als F-Host bezeichnet

Shielded Twistet Pair
Adressierung der Daten
Transmission Control Protocol
User Datagram Protocol

Verein Deutscher Elektrotechniker

Wiederkehrende Prifung zur Aufdeckung von versteckten gefahrbringenden
Ausfallen in einem sicherheitsbezogenen System

EXtensible Markup Language
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16.3 TUV-Zertifikat

EC Type-Examination Certlflcate
v R

Product Safety
Functional
Safety

www.tuv.com

1D 0600000000

Reg.-Nr./No.: 01/205/5422.02/21
Priifgegenstand Sicheres absolutes Multiturn- Zertifikats- Johannes Hibner
Product tested Winkelmesssystem mit PROF|safe- inhaber Fabrik elektrischer Maschinen

Schnittstelle Certificate GmbH

Safe absolute Multiturn Rotary Encoder  holder Siemensstr. 7

with PROFlsafe Interface 35394 GieBen

Germany

Typbezeichnung AMP 41 K-1315, AMPH 41 K-1315 (PROFIBUS-DP),
Type designation AMPN 41 K-1315, AMPNH 41 K-1315 (PROFINET I10)
Priifgrundlagen EN 61800-5-2:2007 EN ISO 13849-1:2015
Codes and standards EN 61800-5-2:2017 EN 61508 Parts 1-7:2010

EN 62061:2005 + AC:2010 + A1:2013 +

A2:2015

E g der an i Die Geréte erfiillen die
Verwendung Anforderungen der Prifgrundlagen (SIL3 / SILCL 3 nach EN 61800-5-2/ EN 61508 /
Intended application EN 62061, Kat. 4/ PL e nach EN ISO 13849-1) und kénnen in Anwendungen bis PL e nach

EN ISO 13849-1 und SIL 3 nach EN 62061 / EN 61508 und im Anwendungsbereich der

EN 60204-1:2018 eingesetzt werden.

Acquisition of the absolute position at rotating machines. The devices comply with the
requirements of the relevant standards (Cat. 4 / PL e acc. to EN ISO 13849-1, SILCL 3/SIL 3
acc. to EN 62061 / EN 61508, EN 61800-5-2) and can be used in applications up to PL e acc.
to EN ISO 13849-1 and SIL 3 acc. to EN 62061 / EN 61508 and in the application area of

EN 60204-1:2018.

2 Besondere Bedingungen Die Hinweise in der o 1s- und Betri i sind zu beachten.
a8 Specific requirements Thei ions of the i ion and Operating Manual shall be considered.
’:i Es wird bestatigt, dass der Prii mit den gen nach Anhang | der Richtlinie 2006/42/EG tber Maschinen
8 Ubereinstimmt.
Itis confirmed that the product under test complies with the requirements for machines defined in Annex | of the EC Directive
2006/42/EC.

Gilltig bis / Valid until 2026-08-25

Der Ausstellung dieses Zertifikates liegt eine Priifung zugrunde, deren Ergebnisse im Bericht Nr. 968/FSP 1061.03/21
vom 20.08.2021 dokumentiert sind.

Dieses Zertifikat ist nur giiltig fiir Erzeugnisse, die mit dem Priifgegenstand Gbereinstimmen.

The issue of this certificate is based upon an exami ‘h‘c!e(esults are documented in

Report No. 968/FSP 1061.03/21 dated 2021-08-; <<
This certificate is valid only for products which

b
htic ilhhxg pr\zduc( tested.

Foleoa feutes

Notified Body for Machinery, NB 0035 Dipl.-Ing. Jelena Stenzel

Koin, 2021-08-25

=]
>
u

www.fs-products.com - - i
www.tuv.com TUVRheinland®

Precisely Right.

12 12EM
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16.4 PROFINET IO-Zertifikat

PROFIBUS + PROFINET

Certificate

PROFIBUS Nutzerorganisation e.V. grants to

Johannes Hiibner Fabrik elektrischer Maschinen GmbH
Siemensstrasse 7, 35394 Giessen, Germany

the Certificate No: Z10716 for the PROFINET 10 Device:
Model Name: AMPN(H)41

Revision: SW/FW: V1.0.9; HW: 1

Identnumber: 0x024A; 0x03E8

GSD: GSDML-V2.3-HU-024A-AMPN(H)41-20150424.xml
DAP: IDD_1: AMPN(H)41, 0x00000001

This certificate confirms that the product has successfully passed the certification tests with the
following PROFINET scope:

[ Hardware Auto_Negotiation, Auto_Polarity, Auto_Crossover
[4 ConformanceClass B,C  RT_CLASS_1,RT_CLASS_2,RT_CLASS_3, RTA, LLDP, SNMP, MIB-II, LLDP-MIB

Test Report Number: PN277-1, IRT060-1
Authorized Test Laboratory: Siemens AG, Fiirth, Germany

The tests were executed in accordance with the following documents:

“Test Specifications for PROFINET IO devices, Version 2.2.4 from December 2010" and

“Test Cases for PN-Tester for PROFINET 10 devices, Version 2.2.4.16.21",

“Test Specifications for PROFINET 10 devices, Version V2.2.4 from December 2010",

“PROFINET 10 IRT Test Cases V2.2.4.2 from December 2010”, “test system V2.2.4.16.21 with annex spirta.2.4.2.212".

This certificate is granted according to the document:
“Framework for testing and certification of PROFIBUS and PROFINET products”.

For all products that are placed in circulation by March 12, 2023 the certificate is valid for life.

Karlsruhe, March 20, 2020 Board of PROFIBUS Nutzerorganisation e. V.

/ J

(Karsten Schneider)
O b ﬁ’é 1_. o

(Dr. Jorg Hahniche)

(Official in Charge) ®

AMPN(H)41_BETR-de_R13 - 2022-11-07
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16.5 PROFIsafe-Zertifikat

PROFIBUS * PROFINET

Certificate

PROFIBUS Nutzerorganisation e.V. grants to

Johannes Hiibner Fabrik elektrischer Maschinen GmbH
Siemensstrasse 7, 35394 Giessen, Germany

the Certificate No: Z20115 for the PROFIsafe Module:

Model Name: AMPN(H)41

Order-Number:  AMPN(H)41

Revision: - SW:V1.0.8; HW: 1

Application CRC: Channel A: 0x8D1473B1
Channel B: 0x53598149

This certificate confirms that the product has successfully passed the certification tests
with the following PROFIsafe scope:

4 PROFIsafe_V2 functionality on PROFINET 10

Test Report Number: PS073-1
Authorized Test Laboratory: SIEMENS AG, Fiirth, Germany

The tests were executed in accordance with the following documents:
“PROFlsafe - Test Specification for F-Slaves, F-Devices, and F-Hosts, Version 2.1, March
2007".

This certificate is granted according to the document:
“Framework for testing and certification of PROFIBUS and PROFINET products”.

For all products that are placed in circulation by March 12, 2023 the certificate is valid for life.

Karlsruhe, March 20, 2020 Board of PROFIBUS Nutzerorganisation e. V.

104)7 ?c,\
a2,

(Official in Charge) (Karsten Schneider)
o ) A — <.
PROFlsafe

(Dr. J6rg Hahniche)

AMPN(H)41_BETR-de_R13 - 2022-11-07
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16.6 UKCA-Zertifikat

UK Type-Examination Certificate

[®] For UK Regulations SI 2008 No. 1597
The Supply of Machinery Regulations 2008

Reg.-No.: 01/205U/5422.00/22

Product tested Safe absolute Multiturn Rotary Encoder  Certificate Johannes Hiibner
with PROFlsafe Interface holder Fabrik elektrischer Maschinen
GmbH
Siemensstr. 7
35394 GieBen
Germany
Type designation AMP 41 K-1315, AMPH 41 K-1315 (PROFIBUS-DP),

AMPN 41 K-1315, AMPNH 41 K-1315 (PROFINET 10)

Codes and standards EN 61800-5-2:2007 EN ISO 13849-1:2015
EN 61800-5-2:2017 EN 61508 Parts 1-7:2010
EN 62061:2005 + AC:2010 + A1:2013 +
A2:2015
Intended application Acquisition of the absolute position at rotating machines. The devices comply with the

requirements of the relevant standards (Cat. 4/ PL e acc. to EN ISO 13849-1, SILCL 3/SIL 3
acc. to EN 62061 / EN 61508, EN 61800-5-2) and can be used in applications up to PL e acc.
o EN ISO 13849-1 and SIL 3 acc. to EN 62061 / EN 61508 and in the application area of

EN 60204-1:2018.

Specific requirements The instructions of the iated ion and O ing Manual shall be considered.

This product is in conformity with all requirements of SCHEDULE 2, PART 1 (Annex |) of SI 2008 No. 1597,
This Type-Examinati fi refers to an evaluation of the above i product as stipul in SCHEDULE 2, PART 9
(Annex IX) of SI 2008 No. 1597.

Valid until 2026-08-25

The issue of this certificate is based upon an examination, whose results are documented in
Report No. 968/FSP 1061.04/22 dated 2022-12-21.
This certificate is valid only for products which are identical with the product tested.

TUV Rheinland UK Ltd. 7
Kdln, 2022-12-22 <
Approved Body for Machinery, No. 2571 Dipl.-Ing. Gebhard Bouwer

www.fs-products.com

www.tuv.com A TUVRhelnfand ’

Precisely Right.
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16.7 Zubehor

Im Lieferumfang enthalten ist eine Daten-CD, die auch separat angefordert werden kann:
AMP(H) 41 / AMPN(H) 41 Software and Support CD, Bestell-Nr.: ID 21771

Inhalt:

— Anschlusspléne (Connection diagrams)

— CRC-Programm (CRC tool)

— Datenblatter (Data sheets)

— Malfzeichnungen (Dimension drawings)
GSD- und XML-Dateien (GSD and XML files)
Betriebsanleitung (User manuals)

Montagesatz Reibungserhhende Scheiben, Bestell-Nr.: ID 22364
zur Erhéhung des Reibwerts in Schraubenverbindungen

4 x Scheibe @18/7,5 x 0,18 mm
mit reibungserhdhender Nickel-Diamant Beschichtung EKagrip® 35

(nicht im Lieferumfang enthalten)

Abziehvorrichtung, Bestell-Nr.: ID 11193

&

fur Hohlwellen-Drehgeber AMPNH 41

(nicht im Lieferumfang enthalten)

Schutzkappen-Set, Bestell-Nr.: ID 22403
Inhalt:
— 2 x Schutzkappe, Ms vernickelt, M12x1 Innengewinde mit O-Ring, IP67

— 3 x Schutzkappe, Al, M12x1 AuBengewinde ohne O-Ring, IP67
— 3 x O-Ring DIN 3771 7x1 NBR 70 SHORE, passend zu Schutzkappe mit Aul3engewinde

A =
Y W
SN
zum Schutz von nicht benutzten Anschliissen vor Feuchtigkeit

(nicht im Lieferumfang enthalten)

AMPN(H)41_BETR-de_R13 - 2022-11-07
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16.8 Mafdzeichnungen

Weitere Maf3zeichnungen auf unserer Website oder auf Anfrage.

16.8.1 AMPN 41 (Vollwellenausfiihrung) in Bauform B5 (Flansch)
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16.8.2 AMPN 41 (Vollwellenausfiihrung) in Bauform B35 (Flansch und FuR)
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Absolutwert Drehgeber AMPN(H) 41

16.8.3 AMPNH 41 (Hohlwellenausfihrung)
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Absolutwert Drehgeber AMPN(H) 41

16.8.4 AMPNH 41 mit Adapterwelle ADA HFA (AuRenzentrierung)
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Absolutwert Drehgeber AMPN(H) 41

16.8.5 AMPNH 41 mit Adapterwelle ADA HG (Einschraubgewinde)
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Absolutwert Drehgeber AMPN(H) 41

1

6.9 Typenschild

Vs

A

JOHANNES

HUBNER

GIESSEN

Absolute encoder w
AMPN 41 K-1315

S/N: 123456 ID: 12345 Y: 2021

Supply 13...27 V DC (Class 2)

Protection IP66 / Type 1

Resolution S: 13 bit / M: 15 bit

Interface PROFINET / PROFIsafe
SIL CL3, PLe

MAC 00:00:00:00:00:00

Incremental

PPR 4096

Output TTL

Siemensstr. 7
c € ‘uls@"s 35394 Giessen

Ind. Cont. Eq. Made in Germany

E351535
J

AMPN 41

Eit=E) UK

Das Typenschild und die UKCA-Kennzeichnung befinden sich seitlich am Gehéause.

Typenschild-Angaben:
Allgemeine Angaben

Hersteller, Anschrift, CE-Kennzeichnung
Typ

Seriennummer (S/N)
Herstelldatum (Y)

Artikel-Nr. (ID)
Versorgungsspannung (Supply )
Schutzart (Protection)
MAC-Adresse (MAC)
Zertifizierung UL

QR-Code

Absolutwert Drehgeber

e Singleturn-Auflésung

Schnittstelle (Interface)
Multiturn-Auflésung

Zertifizierung Funktionale Sicherheit

Inkrementaler Drehgeber
e Impulszahl (PPR)
e Signalpegel (Output

AMPN(H)41_BETR-de_R13 - 2022-11-07
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16.10 Typenschlissel

AMPN(H) 41 K - 1315 /20P

Absolutwert Drehgeber
Multiturn
PROFIsafe Giber PROFINET

AMPN (Vollwellenausfiihrung)
AMPNH (Hohlwellenausfuhrung)

Baureihe 41
(zertifiziert nach EN 61508 und EN ISO 13849)

Elektrischer Anschluss
K: M12-Stecker

Singleturn-Auflésung
13: 13 Bit

Multiturn-Aufldsung
15: 15 Bit

Innendurchmesser (bei Hohlwellenausfiihrung) |
[20P: @ 20 H7 mm mit Passfedernut |
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